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CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.1 EXPANSION BELOWS on InnerVessel

Item 783-14.A1-S/E.4 DN150
Item 783-14.A2-S/E.4 DN150
Item 783-14.G1-S/E.4 DN150
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N° de Piéce Référence SOPRODI Référence Client N° de plan Révision 1 1Zm
MPENSATEUR-CMS-4:65:8300——752-C g

8980- 13 et NSATEUR CMS 1.5.65.200D 781+812-CP06 IND O

8980- 15 COMPENSATE WMS-1:6. 3677A- 44 IND O

8980- 16
- 17

COMPENSATEUR CMB-585.150D
ATEUR CMS 1.5.65.150D

2-CPe
752-CP03

wia R\ RS Poie ), 5 1Y e

8980- 19 et 20 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D  783-CP01+02 3677A- 48 oo 83 .1L.AT

8980- 21 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CPO3 3677A- 49 INDO 383 -1} A'L“
..... P ENOATELA Mot e e ki poy &b -A4-§4-
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4 SATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11
8980- 25 COMPENSATEUR -

5.65300D __B14-CPOtreVE 3677A- 52 IND 0

8980- 34 6 COMPENSATE . ,MSHA- 40 IND 0
8980- 7 et 8 mNSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP03 - 41 IND 0
- wsmmsmmoe—wmfmwes—m 68 -

N° OPERATION DATES EXECUTANT REFERENCE OBSERVATION

ordre Début Fin Nom | Yisa
1 [DRAWINGS AND CALCULATION NOTES

S

2 DRAWINGS : Up mentioned

N oo [2-oho] C'Tpcy(,/\
3 |CALCULATION NOTE _ b5-oh-o S17-ok-0d mt/ &_‘U

4 |MATERIAL CERTIFICATE FOR EXPANSION JOINTS - A CT.
92—02( 09 o-6829

Ay
5 |[BELLOWS PREPARATION T
6 |Material identification of the bellow H.B. i
and material certificate control . % J)“ ’OSZS"DI‘@{ ,/(
7 |Stainless steel cylinder longi. weld. th>0.22mm : { T HB. T .
Welding approuved procedure - qualified welders Mw{l[—ol,,og N K S
8 [X-Ray of longitudinal bellow weld , R.H. '
Procedure N° RAD.02 , ZAJ«@{[[,JW_{ ‘\ -

9 |Corrugations forming

ok S|l "™ D

10 |END PIPES PREPARATION

11 |End pipe cutting LS.
Dimensional control IS‘DL"’{ ,{o..;;—of L\%
12 |End pipe mechanical preparation J-M.M.
Dimensional control ZSoL &S/‘O—OS"J
13 |[BELLOW ASSEMBLING I
Pa
14 |Bellow welding stainless steel end pipe BR.
(lip weld) Monoplie _ Procédure N°SOUD... RRRINRR( 7
15 |Bellow welding with stainless steel end pipe c BR. | >
(cylindrical bellow end) 38040 S-S o
16 |EXPANSION JOINT TEST /
17 |Hydraulic test IM-M Procedure:AHYDO1
Procédure N°HYD.01 93.0k-0S Yo-of- of . [P.V:ARESSUOL
18 |Helium leak test IM-M Procedure:ATHE18
Sof 34
Proctdure N°THE. 18 Dl-05-0§ Yo-dSg P.V.ATHE1S
19 |FINAL CONTROL AND PACKING '
4
20 |Cleanness 7 IM-M
ol —ofvef )0«0‘0; # A
21 |Final dimensional control 0l| ﬁ r ¢ JM-M 'C Procedure: ADIMO1
Proctdure N°DIM.O1 -03 03 o-0§oS P.V.:ADIMOL
PLAN QUALITEN®: 8980 du 01/06/05 IND.0 du 01/06/05 N° commande client : 050459/752 ETC ]
SOPRODI Nombre d'opérations: 1

Date:  01/06/05
Tuyaux métatliques - flexibles

compensateurs - soufflets Plan Qualité N°: 8980
HESSE - F57400 SARREBOURG Page : 1/ 2
Tél : (33) 03 87 23 86 20 - FAX : (33) 03 87 03 53 61 ge:
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Tuyaux métalliques - flexibles
compensateurs - soufflets
HESSE - F57400 SARREBOURG

Té1:(33) 0387238620 - FAX:(33)0387035361

ordre Début | Fin | Nom | Visa
22 |Individual packing hoS0S ooSos LM-M ﬁ
23 |DOCUMENTS I
24 [Work reception CT.
Documentation compilation 36'03-05 ‘O'OQO{ &%r A
25 |Use manual CT. )
ST /
26 |Declaration of conformity b SoS J\O-OS 0 { C.T. w
' /
V\
)
PLAN QUALITEN®: 8980 du 01/06/05 IND.0 du 01/06/05 N° commande client : 050459/752 ETC
SOPRODI Nombre d'opérations : 1

Date:  01/06/05
Plan Qualité N°: 8980
Page: 2/ 2
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LONG. LIBRE: 2012 +/-2 LONG. MONTAGE: 1972
SOUFFLET
DIAM. INT.: 168 mm
DIAM. EXT.: 205 mm
MATIERE
1.- 321 3.- 304L
2.- 304L 4.- 304L
CONDITIONS DE SERVICE
PS INT : 1 bar FLUIDE: LN2 - LO2
PS EXT: PA  bar COURSE AXIALE: +/- 50 mm
PE : 1.5 bar LATERALE: =+/- 6 mm
Ts : - 196 c
QTE MARQUAGE : CMS 1.5.65.150D REP 48
PS 1 PE 1.5 MENTIONNER LES
NrCDE NrORDRE NR DE REP. CLIENT

EMBALLAGE : Individuel sous gaine ou sachet polyethylene scelle

POIDS UNIT env.: /7 kg

EPREUVES

1.- DEGRAISSAGE

2- TEST HELIUM

3.-

4.

5.~

6.~

7.-

8.-

9.- REF.CLIENT : 783-CP01+02

RECETTE

DIRECTIVE 97/23/CE: CAT. 1I/D1

Q.C
SOPRODI LOFG Nr:

COMPENSATEUR ReF. CMS 1.5.65.150 D

REP.. 48

DESSINE PAR: NR | DATE | REVISION | NR | DATE | REVISION CMP ARLE S
VERIFIE PAR:
QUAI DU CANAL 57400 HESSE DATE 21/04/05
VALIDE TELEPHONE: 87 23 86 20 FAX: 87 03 53 61
PAR 3677A IND.0
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LONG. LIBRE: 2115 +/-2 LONG. MONTAGE: 2075
SOUFFLET
DIAM, INT.: 168 mm
DIAM. EXT.: 205 mm
MATIERE
1.- 321 3.- 304L
2.- 304L 4.- 304L
CONDITIONS DE SERVICE ‘
PS INT : 1 bar FLUIDE: LN2 - LO2
PS EXT: " PA bar COURSE AXIALE: +/- S50 mm
PE 1.5  bar LATERALE: +/- 6 mm
TS - 196 [
QTE : MARQUAGE : CMS 1.5.65.150D REP 49
Ps 1 PE 1.5 MENTIONNER LES
NrCDE NrORDRE NR DE REP. CLIENT
EMBALLAGE : Individuel sous gaine ou sachet polysthylene scelle POIDS UNIT env.: / kg
EPREUVES RECETTE
1.- DEGRAISSAGE
2- TEST HELIUM i
3.- DIRECTIVE 97/23/CE: CAT. /D1
4.
5.-
6.-
g Qc
8.- SOPRODI LOFC Nr:
9.- REF. CLIENT : 783-CP03
COMPENSATEUR ReF: CMS 1.5.65.150 D rer. 49
DESSINE PAR: NR | DATE | REVISION | NR | DATE | REVISION CMP ARLES
D SOISSONS
VERIFIE PAR:
QUAI DU CANAL 57400 HESSE DATE 21/04/05
VALIDE TELEPHONE : 87 23 86 20 FAX: 87 03 53 61
PAR 3677A IND.O




EXPANSION JOINT BELLOWS CALCULATION ACCORDING TO FRENCH RCUCD =1996-

SOPRODTI Quai du Canal 57400 HESSE Page : 1

)~)ate :  vendredi 3 juin 2005 Nr. : 3677A-40to42+44

- BELLOW WITHOUT STIFFENER AND MERIDIONAL WELD - ‘V'SX

Bellow Nxr : 3677A-40t0d2+44¢051

Inside diameter

mm - dn = 168.0
Outside diameter mm - ds = 205.0
Bellow material 321 suivant NF A 36-209
Inside diameter (neutral) mm — DI = 168.5
Outside diameter (neutral) mm - DE = 204.5
Pitch diameter mm - DM = 186.5
Convolution depth mm - H = 18.00
Comparison of H<0.33*DI 18.00 < 55.61
Neutral convolution radius mm - R = 4.25
Bellows pitch mm - L = 17.00
Nomber of plies mm - NC = 1

) Nominal material thickness of a ply mm - E2 = 0.50
)Design material thickness of a ply mm - El = 0.50
Collar thickness of the cylindrical end mm - EC = 0.00
Number of convolutions - NO = 6
Length of cylindrical end without collar mm - b ou b'= 0
Lenght of cyl. part of convolution outside diameter mn - m = 0
Formula 2*R/H = 0.47
Formula 2*R/(1.1*SQR(DM*E2) )= 0.80
Factor from graph. 1 (Pressure) - Cp = 0.60
Factor from graph. 2 (Flexibility) - CF = 1.42
Factor from graph. 3 (Deflection) - CDh = 1.88
WORKING CONDITIONS
Working pressure bar - PS = 1.00
Design pressure bar - PC = 1.00
Test pressure bar - PE = 1.00
Swell pressure bar - PF = 0.0C
Design temperature Grd = 20

" Total axial deflection plus/minus i -DX= 20.0¢
Total lateral deflection plus/minus om -DU= 0.0¢(
Total angular deflection plus/minus GRAD -DA= 0.0¢

Length shift of a convolution mm -DL= 3.3
Number of cycles specified - NS = 0
MATERIAL 321 suivant NF A 36-209
Material elongation limit

at room temperature : N/mm2 - RS = 530
at design temperature : N/mm2 - RT = 530

Module of elasticity at room temperature N/mm2 - ES = 200 00¢
Module of elasticity at design temperature N/mm2 - ET = 200 00¢
Decrement factor for temperature RT/RS 1.¢
Weld factor - 7= 0.¢

| Security correction factor for cycles - SL = 3.
Nominal calculation factor RT/ 3.5 - FS 15
Date : vendredi 3 juin 2005

Nr. : 3677A-40to4!

trSA
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EXPANSION JOINT BELLOWS CALCULATION ACCORDING TO FRENCH RCUCD -1996-
SOPRODTI Quai du Canal 57400 HESSE

Page : 2

ﬁﬂate :  vendredi 3 juin 2005

1/ STRESS COMPARISON FOR WORKING CONDITIONS

(1b) Circonf. stress in the convolution
due to working pressure (m=0 and b=0)

(2) Circonferencial stress in the
cylindrical end

(3) Meridional membrane stress

(4) Meridional bending stress

(7b) Circumf. membrane stress comparison
(8a) Meridian membrane stress comparison

for RT*0.75
2/ STRESS COMPARISON FOR CYCLES CALCULATION
(5) Meridional membrane stress
(6) Meridional bending stress

) 3/ STRESS COMPARISON FOR TEST CONDITIONS

)

¢ (1b) Circumferencial stress in convolution
due toe test pressure PE
(2) Circumferencial stress in the cyl. end
(3) Meridional membrane stress
~(4) Meridional bending stress

(7a) Circumf. membrane stress comparison
(9} Meridian membrane stress comparison

3/ CYCLES COMPARISON

{10) Total stress

(11) Calculation of the number of cycles

(12) Admissible number of cycles

(13) Comparison working cycles/admissible cycles
(VALUE SOPRODI) Sig. Egt at design temperature
(VALEUR SOPRODI) Calculation cycle number at
(VALEUR SOPRODI) Admissible number of cycles

3/ COMPARISON OF THE BELLOWS INSTABILITY PRESSURE

(14) Critical bellows instability pressure
{15a) Comparison for axial deflection
(15b) Comparison for lateral and angular deflection

4/ CALCULATION OF THE SPRING RATE

Bellows axial spring rate for 1 mm deflection
(35) Axial spring rate for deflection X (DX/2)
(37) Lateral stiffness for deflection U (DU/2)
(38) Moment of lateral flexion

(40) Moment of angular flexion

Date vendredi 3 juin 2005

Nr.

Sig.Ta.Mp=

Sig.Ta.Mp=
Sig.M.Mp=

Sig.M.Mp=
Sig.Ta.Mp=
Sig.Ta.Mp=

Sig.M.Mdl
Sig.M.Mdl

il

Sig.Ta.Mpe=
Sig.Ta.Mpe=
Sig.M.Mpe=
Sig.M.Mpe=
Sig.Ta.Mpe=
Sig.Ta.Mpe=

bar
bar

Nr.

: 3677A~40to42+4l

o 54

6.9 N/mm2

16.9 N/mm2
1.8 N/mm2

38.6 N/mm2
6.9<= 128.7
40.4<= 397.5

10.1 N/mm2
912.1 N/mm2

6.9 N/mm2
16.9 N/mm2
1.8 N/mm2
38.6 N/mm2
6.9<= 265.0
40.4<= 596.3

950 -N/mm2

37 411
12 470

<= 12 470
950 N/mm2

37 411
12 470

100 bar
1 <=20

16.14 daN/mm
161.40 daN
0.00 daN
0.00 Nm
0.00 Nm

: 3677RA-40to04:

te 54



MATERIAL CERTIFICAT LIST N°: 8980A
CUSTOMER: CMP ARLES 7 rua de I'Echelle du Temple SOISSONS
ORDER N°: 050459/752 ETC from 19/04/05
',3 MATERIAL TYP : EXPANSION JOINT
8OB0A - 19 et 20 EXPANSION JOINT CMS 1.5.65.150D 783-CP01+02 3677A- 48 IND, O
Element deslgnation:  BELLOW faterial designation : COILEP 0.50
BELLOW ORIGIN: OUTOKUMPO Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°; 1 HEAT: 42701 TYP :3.1B
Designations : 1.4541 321
Norms : DIN 17441 ASTM A 240
Element designation:  END PIPE Material deslgnation : TUBE 6° SCH.40S
END PIPE ORIGIN: SCHOELLER BLECKMANN Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°: 2 HEAT: 032712 TYP :3.1B
Designations : 22 CN18-10 1.4301/1.4306 304/304L
Nomms : NF A 49 117 DIN 17458 ASTM A 312
Element deslgnstion:  END PIPE Material designation :  TUBE 9168.3x3.40
END PIPE ORIGIN: OUTOKUMPO Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°: 3and 4 HEAT: 4221441 TYP :3.1B
Designations : 304/304L
Nomms : : ASTM A 312
- Pleces N° SOPRODI references Customer reference Drawing N° Ind,
) BOSOA.- 21 EXPANSION JOINT CMS 1.5.65.150D 783-CP03 3677A- 49 IND, 0
Element designation: BELLOW Materlal designation :  COIL EP 0.50
BELLOW ORIGIN: OUTOKUMPO Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°: 1 HEAT: 42701 TYP :3.1B
Daeslgnations : 1.4541 321
Nomms: - DIN 17441 ASTM A 240
Element deslgnation:  END PIPE Material designation :  TUBE 6° SCH.405 S
END PIPE ORIGIN: SCHOELLER BLECKMANN Ceriif. acoording : EN 10204
Nomenclature N°: 2 HEAT: 032712 TYP :3.18
Designations: 22 CN18-10 1.4301/1.4306 304/304L
Nomns : NF A 49 117 DIN 17458 ASTM A 312
Element designation:  END PIPE Material designation : TUBE ©168.3x3.40
END PIPE ORIGIN: OUTOKUMPO Cerilf. according : EN 10204
Nomenclature N°: 3 and 4 HEAT: 4221444 ' TYP :3.18
Designations : 304/304L
Nomms ASTM A 312
QC SOP 571 d
QUALITY PLAN N° : 8980A FROM 01/06/05 IND.O FROM 01/06/05  Customer order N°:  050459/752 ETC
SOPRODI
) Tuyaux métalliques - flexibles DATE :  03/06/2005

compensateurs - souffiets Qualiity plan N° : 8S80A
HESSE - F5§7400 SARREBOURG Page: 4 | 7
Té!: (33) 03 87 23 86 20 - FAX : (33) 03 87 03 53 61 ge:




Caeriicalo No. Page
ORI i i
Wy [
' 7717857001 1{(01)
ABNAHMEPRUBRFZEUGNTS 3,1.8 Date Detum Date
DIN EW 10204 3.iB (AD 2000-%2) 25.08.04
f—*?uwumawmwummwmmw BESTRELLER
Requiremaria, Asfordenngen, Exigences Olu;SMNo-w Yeur erder, ihre Boalalung, Voo comsnende
AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17441 02,97 Noire oommands n°
ASTH A240-04A 54199
ASME 2001 PART A SEC. II BA-240 202
AD 2000-MEREBL., W2 EN 10028-7
Produsd, Erzougrisform, Prothut Meark of Mamdecturer Precese hmnm
BAND , NICHTROSTEND Bione o g™ crncmuunget AOD | zuchen d Sudwert
Crede, Werkalofl, Nusnos Telerensas Veltrerasn, Tolbrentss
1.454) TYPE 321 1.4541 EN 10259 8
Riaddng, Kernealahrung, Meruepe . tdarts, Versangesichen, Marpbs
1.4541 2B
Lo tem Charge-dast Mo, Ean, Abrvssaungen, Oimenelong - = Quanity Weight, Qendand, Pride | Pinleh - ——
q; g:m = ", Ssdckczaiy =:muw o
K [ 9 42701 4 0,5 X 1000 MM 10240 XG 2B
9@ 42701 3 0,5 X 1000 o« 10480 R@G 2B
3 13 33482 6 2,0 X 1000 MM 10050 KRG 28
4 15 33482 3 2,5 X 1000 ¢ 10050 KG 2B
Chargo nd, | Chamictl campoeiiien, Chemische D welzung, Cormpoalion metenigues
Coutare c S | Mn P 1 S Cr N Y N
% % % % % % % % %
42701 0,032 0,53 1,73 0,030 0,001 17,3 9,1 0,42 0,009
33482 0,033 0,54 1,62 0,030 0,001 17,1 9,1 0,32 0,012
Rt?w Mechuréedl properties, Mecraniechs Bgenaschefien, Corecisdstiquas mecanigues m ﬁ )
Loest 2 210 Ren A5 A50 | & Harénoss ERPRUFT NACH
U (G Ilom (R | R | A0 | 230 A0 NIENRS 2000-W0/TRD100 DURCH
HV10 NORD E.V. MIT VER-
i B 235 266 &08 171 6% 60 162 ZICHT AUF GEGENZEICHNUNG
A 231 263 5%2 73 68 63 157 ZERTIFIZIERT MACH
2 B 232 263 597 72 . 67 62 155 DRUCK TERICHTLINIE
) A 230 260 568 72 67 62 154 97/23/EG DURCH DIE TV
v ) E 263 281 570 64 60 57 170 CERT-ZERTIFIZIERUNGS -
3 A 271 297 573 64 61 57 169 STELLE DRUCK -
4 B 291 312 570 62 59 56 185 GERATE DER TUV KORD
A 303 325 58§ 60 87 54 i89% GRUPPE; BENANNTE
: STELLE, KENN-WR. 0045
[ 10eniy tosl, VerweohaRngearGhng, Gormaio O I6eniecabon 0.B. A= Beginsng | Anteng ! Détuwt
s’ﬂf‘uoui  Burface 0.8. E = End / Ende I Fin
Ted of indergran. comos, Pridung s Intarkuist, Komoe, Yest Ge corms. dercriel, 0.B
DIK EX I80 3651-2 : GCENUEGEND = "
3!“;470-76

HEAT TREATMENT AT 1070
IS0 9001:2000 APPROVAL
NORD, EXPIRES BY 2005.

Cc
BY TUEV

Outokumpu Stainless Oy

e

mm WW JORMA RURAJARVI

Anspecies maorled

FIN-858400 Temie, Firiand
Tel. +358 18 4521 Fux 4358 18 452 350,
wrirel SUAOK UMPY COM

Oomicle: Tornlo, fintend. Bugihsss Identlly Code 08233150
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1 reproductlr

__.rce papler filigrané atteste dans le systéme €

' | ‘ *certifié confofm __ original”
R j 13. rue Charlemagne - 02200 SOIS<\_ __.el.03 23 73 50 00 valoir copie -

A .

* A 050436S
l&%r& CERTIFICATE EN 10204/3.1.8, LE85

Page 1(1)
CLEKT DATE CERTEFICAT KO
AVESTAPOLARIT ABE S.AR.L. 2005-01-314 NOS06577/ 1
48 RUE DECOMBEROUSSE NON DE COMMANDE USNE POSY

2005000389 | 20

FR-69100 VILLEURBANNE NOW DE COMMARDE CLIENT EXPEDITION
FRANKRIKE CF 05 000056 775841
EXECUTION DE PRODARY

TUBES D'ACIER INOXYDABLE SOUDES LONGITUDINALEMENT, SOUDURE EXTERIEURES MEULE,
DECAPES, EXTREMITES DROITES, A LONGUEURS DE FABRICATION,

TRA!TMENT THERMIQUE 1100 C REFROIDISSEMENT AL EAU

SIGNE DE LUSIRE
ASTM A 312/ASME SA 312 (EFW) OUTOKUMPU-N
mmica V DESIGHATION O€ LUSIE
TP 304/T P 304L 4307T ASA'M A 998
OUTOKUMPU N; TP 304/TP 304L, WLD; A/SA 312; 168,30 X 3,40; 6" SCH 10S; 4221441;
QUANTITE .
HOMBRE RETRE OBIENSION COULEE O RESULTAT KO
48 289,40 168,30 3.40 4221441 A
COUPOSITION CHENIQUE
c ] N P s CR N
HEAY ANALYSES 1 0,023{0,330| 1,63 0.0231 0,008{ 18,18} 8,09
RESULTAT DES BSSAIS
TEMP*EPO,Z REA Az |HRB
IC Pa MPa % HRB
205 515 35
S0
AlT |- 2811 338 602 58 85

CONTROLE AUX COURANTS DE FOUCAULT ASTM A 450/ E 426 ‘CONFORME
CONTROLE AUX COURANTS DE FOUCAULT ASTM A 999/ E 426 CONFORME
ESSAI D'APLATISSEMENT ASTM A 530 CONFORME
CONTROLES VISUELS, CONTROLES ET DIMENSIONS CONFORME
VERIFICATION DE LA NUANCE CONFORME
ESSAI DE CORROSION INTERGRANULAIRE ASTM A 262:E CONFORME
DURETE SELON NACE MR 0175 - -+, CONFQORME
Base material acc to EN 10028—7 ) '

Fullfil the requirements in EN10217-7

Ceruﬂed 3cc PED STWECMADQOOO-WRD 100 by TOV Rord
%GM 07 E;(1201\1 4 001WH (no 0121WL04750)

no:
Procadures and ned by nofifiad

WPSIWPAR: EN 2881 W10
ELABORATION: E/ACD

TWRE DINSPECTOR/ AR

: EN 1418 / NDT: EN 473
EH IS0 0801 ; 2080

Bjomn Zelterberg
DELIVRE PAR
Yvonne Wannestrand -

LES STIPLRATIONS DE LA COMMANDE SONT CONFORNMES .

Ho.78108 3711 | Base matedal rom PED 97/23/EC spproved suppliers.
OUTOKUMPY STAINLESS TUBULAR PRODUCTS Telophone no Talefax yvonne.wannestrand@outokumpuy.com
" Torsivalia Box 48 5-64421 Torstidiia +46 16 34 08 52 w46 16 34 97 00 .

e '1

. ~ 0-
e euoILGS GUILED. ©1d03 JIOIDA 00 06 ££ §Z €0 191 - SNOSSIOS 0068
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Aok.o 2050
Aé)ﬁg-f} gfé&F&i}A}Eﬁ Taréfidsr Hasalier razh DOR FI/ZVEG
EDELSTAHLROHR — - e
SEAHtUS'HAlNL!SS T TLRON G
HAHILOS ZUM ERFOLG LS ! Msmidomsion Ho.: 029
ABMAIMEPROFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIPICATE B & TOVH
cxngir:cnrdnn RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U, S
hach/according te OENORM/DTH 0 204-3.1. UKAS
g /DIN BN 10 204-3.1.B : I, | ADletiten
Cortificats Bo.) [:118%%]
Schoeller-Bleckmamn Zert./ecorts C97442
Edelstahlrohr AG
Rohratrasse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Texrmitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 : Datum/Date: 040206
Fax: +43 02630/316 683

e-mall; helga,harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant ‘

TUBES ET RACCORDS DISTRIBUTION {'TRD) TUBES ET RACCORDS DISTRI
13, RUE CHARLEMAGNE 13 RUE CHARLEMAGNE
BP 21
F-02201 SOISSONS 02201 SOISSONS
FRANCE FRANCE

Bestell-Nr./Purchaser’s Order No/Ko. de cormande:

BUTION (TRD)

79731
Auftrags-Nr./Works Order No/Ro. de commande d’usine:

Lie!er:choin/bolivory note/Avis d/expedition: 0426225/ 1 Date:

04-01-05
Erzeugnis/Product/Produit
TUBES INOX SANS SOUDURE - SEAML. STAINL. STEREL TUBES/PIPES,
SBS NUANCE / GRADE A600, 1.4301/1.4306, TP304/TP304L,
TUZ2CN18-10, TUZ6CN18-09,
EXECUTION €2 = FINIS A
FIRISH C2 = HOT FINIS
LIVRAISON SELON / TECHN. COND. ACC.
ASTM A312/A312M-01A, NACE MR0175-2003,
ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,
DIN 17458/07.85 PKL.1, NFA 49-117 SEPT.1985,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,
DIN 50914 AND NFA 05-159, TOLERANCES SELON / AcC.
EN ISO 1127/03.97 D2/T2, ASTM A530/AS30M-99,
ASME SECT.II PART.A SAS30/SAS30M-2001 ED. 2002 ADD,
NFA 49-117/SEPT.1985, LONGUEUR COMPRISE / RANDOM LENGTH
6100/ 7300 MM EXTREMITE D’EQUERRE / PLAIN ENDS,

Lieferung/Descr./Liste descr.:
Pos Abmessung

0426225/ 1

'CHAUD, HYPERTREMPE, DECAPE, PASSIVE,
HED, HBAT - TREATED, PICKLED,

Menge Gewicht Stk Schmelze PrUf-Nx

Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No

Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.EBpr.
Ergebnis der Prifungen/Test Result/Resultat des essals SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestelten Anforderungen sind erfalle,

EDELSTAHLROHE AG
ﬂwnmuh“nshamMmh&ﬂhaumﬂumemﬁnmmMnmmu.

Le material & &2 gouvé conforme aux exigences. ?#2%?¥?%Z%g%?;“_ﬂ—
: . H. THER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pritfers:

{DER mmcuvzmmuca
Brand of Mamutactrer:  SBS Symbol of inspectr

(WORKS INSPECTOR/L’EXPEKRT DE USIRE)
‘Marquey de Pusine: Symbole de Vinspectenn;

—~a

UIBHO,| @ BULOJUOD guiHed, 8idod JI0I0A 00 05 €4 £ E0 191



—-original”

~—

—.3-Tél. 03 23 73 50 00 valoir cople ~cerilfié conform.

p—

J -02200SC _
Larer —uctlon sur ce papier fiigrané attesie dans le syste‘.\_v\—.;uolltéTE) 3 13, rue Charlemagne _

TN S

= INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B €.C.P.U,

nach/accoxrding to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann

L.Cxeedtionta i, esirey

Rohrstrasse 1

Tel: +43 02630/316 469

Zert./cart: 97442
Edelstahlxohr AG :

Seite/Page: 2 /4
A-2630 Texrnitz, Austria

o 1le , CR
—3 032712 0,021

0,340 1,700 0,026 0,001 18,400

Heat

coulee S MN p s

CR
500689 0,014 0,380 1,300

0,022 0,007 18,200

HRB HV

Teast-No Sample-no, HRB HV

No.Epr. sample-no. min

max 90 192
__5>144632 1 B2
2 83
TEMP RP0.2 RP1.0 RM
°C MPA MPA MPA
min 208 230 515
max 700
1 20 288 322 589

Datum/Date: 040206
Fax: +43 02630/316 683 e-mails helgam.harather@sbexr.co.at
—1;>10 168,28 X 7,112 MM / 6°NB X SCH 40S / ISO 168,3 X 7,1 MM
20,94 M 606,00 KG 3 032712 144632
10 168,28 X 7,11 MM / 6"NB X SCH 40S / ISO 168,3 X 7,1 MM
14,09 M 402,00 KG 2 500699 145863
Chemische Zusammensetzung/Chemical Camposition/Composition chimique (%)
Schmelze
Heat
coulee .C - MN P S

MO NI co

"B (pp!:L)
0,2%0 10,250 0,060

Chemische Zusahmédaétzungychemical COnpdiition/Ccmposition chimique (%)
Schmelze

MO NI co
0,230 10,180 0,060

*ecﬁ&ﬁiichQrBigenachatt.nlnechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif -Nr Proben-Nr.

AS A2
% %
45 35
53 55

1%

B (pp?’;

Ergebnls der Priffungen/Test Result/Resultat des essaln
Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit.

The material has been furnished in accordance to the requirements,
Le material a &4 trouvé conforme aux exigences.

Zeichen des Liclerwerks:

Zelchen des Privfers:
Brand of Manufecrer: SBS Symbol of imspecios
Mirques d V'ugine: Symbole de Pimpecienr:

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

bt

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTORL'EXPERT DE USINE)

..

del D
eyond BWoSAs 8] SUDP 8JS8lo guDIByjl) Joidod 83 NS uooONPO! |

. oyo ens ‘gl f
01002 JI0[OA 00 G €L £Z £0 191 - SNOSSIOS 00220 suBouwey ‘_u‘o Cel

Ui, R SULIONOD §YIHeD,




—-ofglnal”

——

- 02200 SCn.. o - T61.03 23 73 50 00 valokr cople ~certifié conform

hodg-

Wommmmgsar | 1 Hao 858
ABRAHMRPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B & TOVH
CBR§§PICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B €.C.P.U. —
nac e to 3,1, UKAS

aceoxding OENORM/DIW EM 10 204-3.1.8 o Mﬁgt
Saqyilineto Yo.1 BYLACY
Schoeller-Bleckmann Zexrt./cert: C97442
Edelatahlrohr AG

2erdfelarter Hermaler vats DOR §1723/86
Corifind Mwatenmes w YED GIDEC
van / by LRQA Cad

Rohrstrasse 31

Tel: +43 02630/316 469
Fax: +43 02630/316 682

Seite/Page: 3 /4
A-2630 Texnitz, Austria

Datum/Date: 040206

min
max
145863 1
2
min
max
1
Ergebnisse

ESSAI DE CORR. INTERGR
I

INTERGR.

BY

e-wsil: helga.harather®sber.eo.at

HRB HV
HRB HV
90 192
86
84
TEMP RP0O'.2 RP1.0 RH A5 A2®
eC MPA MPA MPA $ %
205 230 518 45 35
700

20 298 333 591 50 50

welterer Prifungen/Further test resulte/REsultat d’autre essais
ESSAI DE TRACTION A L’ANNEAU: SATISFAISANT
RING TENSILE TEST: SATISFACTORY
ESSAI D’ APLATISSEMENT: SATISFAISANT
FLATTENING TES?T: SATISFACTORY
ESSAI D’EVASEMENT: SATISFAISANT
FLARING TEST: SATISFACTORY

. SELOR NFA 05-159: SATISFAISANT
NTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISPFACTORY
ESSAI DE CORR. INTERGR. SELON

ASTM A262 PRACT.E:SATISFAISANT

CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERIFICATION DE LA NUANCE SUR CHAQUE TUBB
PAR “X-RAY-FLUORRSCENCE-ANALYZER®

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICAT

: SATISFAISANT
ION TEST ON EACH TUBE/PIPE

"X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER®; SATISPACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WQ

Ergebnis der Prifungen/Test Resalt/Resultat des essals:

SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfull. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in sccordance to the requirements.
Le material a & ouvé conforme aux exigences. ¥ r

< H., THER

Zelchen des Lisferwerks: Zeichen des Privfers: (DER WERKSSACHVESSTANDIGE)
Brend of Manufecairer:  SBS Sysbol of inspector (WORKS INSPRCTORAL'EXPERT DE USING)
Marques de {usine: Symbole de I'inspectenr: -

onpoidsl o7
SAS 8] SUDP 8jseoliD ouoIONl jeidod &2 ins uoyonp
‘el 1 [ eHpnD ewgl
Cel

4OS 00220 - eUBDWelDyD en
1d02 JIOIOA 00 06 €£ €2 €0 191~ SNOSSIOS 00¢20 990 ’

joubo,| v SULIONOD 9YIHeD,




= Ofiginal”

S - T6l. 03 23 73 50 00 valolr cople ~certifié conform

S
i
_-—

‘auclltéTR j 13. rue Chartlemagne - 02200 5C.

La rep\:mcﬂon sur ce papler filgrané aﬂesfe dans le sysfe_

L3>

SEAMLESS-S
HAHTLOYL LU

ANAMEPRIPZEUGNIS B

- INSPECTION CERTIFICATE B 3 TOVE®

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L/TSINE 3.1.B C.C.P.U. e ——

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B :’& ADsabion
Cazkllleste 2.1 BY1949

Schoeller-Bleckmann Zext,/certs (97442

Bdelstahlrohxr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040206

Fax: +43 02630/316 683

KENNZEICHNUNG/MARKING : WERKSTOFF /MATERIAL- ABHESSUNG
SCHMELZE/HEAT NO.-PL NR./LOT NO.-SMLS/S-C2-PXL.1

e-mails helga.hsrather@sber.co.mt

HWASSERDRUCKVERSUCH MIT 90 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTRTIC TEST AT 90 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

BESICHTIGUNG UND WACHMESSUNG: IN ORDNUNG
IRSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

/DIMENSION

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROCESS: EF+AOD

Ecgebnls der Priiffungen/Test Result/Resultst des essals:
Die gestelhen Anforderungen sind erf0ll.

The material has been farnished in accordance to the requirements
Le material a & trouvé conforme aux exigences.

Zeicben deg Lisferwerks: Zelchen des Prifers:
Bund of Mamufacturer:  SBS Syabol of inspecsor
Merques de {*usine; Symbole de Vinspecteur:

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

Ll

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

L e .

. pyoD enu ‘gl U
o1cl05 40IDA 00 06 62 EZ £0 181 - SNOSSIOS 00220 - SUORWHOUD Ce' L

SN oWOISAS 8] SUDD 8S8HO0 suDIBi) 1e|dod 82 s uojonpoide) 01

puidpo, | v SULIOJUOD SHIeD,




8080- 1 et 2 COMPENSATEUR CMS 4.65.300 752-CP07+08 3677A- 53 IND 0
8980- 13 et 14 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.200D 781+812-CP06 3677A- 43 IND 0
8980- 15 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CPO1 3677A- 44 IND 0
8980- 16 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP02 3677A- 45 IND O
8080- 17 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP03 3677A- 46 INDO -
8080- 18 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 814-CP02rev.B 3677A- 47 IND O
aedlss  8980- 19 et 20 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP01+02 3677A- 48 IND O
~ip> 8980- 21 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP03 3677A- 49 IND O
8980- 22 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP04 3677A- 50 . IND O
8980- 23 et 24 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11 3677A- 51 IND O
8980- 25 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.300D 814-CPO1rev.B 3677A- 52 IND 0
8980- 346 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP01+02 3677A- 40 IND O
8980- 7et 8 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP03 3677A- 41 IND O
8980- 9212 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP04+05 3677A- 42 IND O

CUENT

ACCORDING TO PROCEDURE N° HYD.01

CERTIFICATE OF HYDRAULIC TEST

DESCRIFPTION OF THE TEST  : Hydraulic test, pressure inside,

medium : water or surgical spirit at room temperature.

Chlorine < 40 ppm

EQUIPMENT : H\i,\m\\(\( puwp /\/ _‘30&1584(

CONTROLLED VALUES :

- Test pressure

A5

- Duration of the test

- RESULTS

Minutes

U\} \-L\o v((' <o \/u.uAe,..\,L;

CMP ARLES 7 rue de I'Echelle du Temple BP 4 02201 SOISSONS
59/762 ETC du 19/04/05
ANSION JOINT

DATE :

Com
Matérie!

QC SOP??D! &

PLAN QUALITE N°

ACCORDING TO EUROPEAN DIRECTIVE 97/23/CE Cat.l Module D1

INSPECTEUR : \
% NAIERAMS 3y

N° cotfimande client 050459/752 ETC

Aolo5(05
8980A du 01/06/05

SOPRODI

Tuyaux métaliiques - flexibles
compensateurs - souffiets
HESSE - F57400 SARREBOURG
Tél: (33) 0387238620 - FAX: (33) 03 87 03 53 61

IND.0  du 01/05/05

Date: 01/06/05

Plan Qualité N° : 8980A




| |

N de Pioce Beéférence SOPRODI Référence Cliont IN° de plan Bévision
8980- 1et2 COMPENSATEUR CMS 4.65.300 752-CP07+08 3677A- 83 IND 0
8980- 13 et 14 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.200D 7814812-CP0S 3677A- 43 IND O
8980- 15 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CPO1 A67TA- 44 IND 0
8880- 16 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP02 3B77A- 45 IND 0
8880- 17 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP03 3677A- 46 IND 0
8380- 18 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 814-CP02rev.B 3677A- 47 IND 0
45>  8880- 196t 20 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP01402 3677A- 48 IND O
B> 8980- 21 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CPO3 3677TA- 49 IND
8980- 22 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP04 3677A- 50 IND 0
8980- 23 et 24 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11 3677A- 51 IND O
8980- 25 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.300D 814-CPO1rev.B 3677A- 52 IND 0
8980- 346 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP01+02 3677A- 40 IND O
8980- 7 et 8 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP03 3677A- 41 IND 0
8280- 0412 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP04+05 3677A- 42 IND 0

CERTIFICAT OF HELIUM TEST

wlem el emSan St an e ® @

° . e ° ° . °

ACCORDING TO PROCEDURE N° THE.18

DESCRIPTION OF THE TEST

o @ wm S om & o
-3 ° ° .

Helium gas in pocket
- Control with Massspectrometer

¢ Helium test with INSIDE VACUUM,outside

TEST EQUIPMENT

ASM 142 N°® 41305

CONTROL DATA

: - Max. Sensibility : 10.10°% mbar.l/s
- Leackage display time : 1 Sec. '
~ Test duration : /{ 5- Minutes
- Stabilisation time : .3 See.- Minut
- Adm. leackage value : & mbar.l/s
- Leackage value displayed : < ’} A9 " mbar.l/s
- Inside pressure of piece :  VACUUM bar
- Outside pressure of piece : A.P, bar
RESULTS : Without comments
CLIENT: CMP ARLES 7 rue de I'Echelle du Temple BP 4 02201 SOISSONS
Comm 59/752 ETC du 19/04/05
Matériel EXPANSION JOINT ACCORDING TO EUROPEAN DIBE?TIVE 97/23/CE Cat.li Module D1
QC SOPI D DATE INSPECTEUR :
Jolo5 /05 WAZERAVD v
PLANQUALITE N°  8980A du 01/06/05 IND.O du 01/06/05 N° ct.ﬁhmande client 050459/752 ETC

SOPRODI /4

Tuyaux métalliques - flexibles Date:
compensateurs - soufflets
HESSE - F57400 SARREBOURG

01/06/05
Plan Qualité N° : 8980A

Tél : (33) 0387 23 86 20 - FAX : (33) 03 87 03 53 61




N° de Pidce

Référence SOPRODI

]

- Bellow external diameter (flexible hose)
- Bellow length (flexible hose)

QZofi‘o&O
tAA0

Référence Client N° de plan Révision
8980- {et2 COMPENSATEUR CMS 4.65.300 752-CP0O7+08 3677A- 53 IND O
8980- 13 et 14 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.200D 781+812-CP06 3677A- 43 IND O
8980- 15 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP01 3677A- 44 IND O
8980- 16 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP02 3677A- 45 IND O
8980- 17 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP03 3677A- 46 IND 0
8980- 18 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 814-CP02rev.B 3677A- 47 IND O
8980- 19et20 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP01402 3677A- 48 IND O
8980- 21 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP0O3 3677A- 49 IND 0
8980- 22 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP04 3677A- 50 IND 0
8980- 23 et 24 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11 3677A - 51 IND O
8980- 25 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.300D 814-CPO1rev.B 3677A- 52 IND O
8980- 346 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 7814812-CP01+02 3677A- 40 IND 0
8980- 7et8 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP0O3 3677A- 41 IND O
8980- 94 12 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP04+05 3677A- 42 IND 0
DIMENSIONAL CONTROI REPORT
, ACCORDING TO PROCEDURE N° DIM.01
CONTROL RESULTS
- Overall length 100422
= Lenght with inside vacuum ! -
- Pipe 1 external diameter ' 8, >
- Pipe 1 wall tickness 3,44
- Pipe 1 internal or external tickness diminution
(Concentric < +/- 10%) 2=
- Pipe 1 length 1865
Pipe 2 external diameter 68>
- Pipe 2 wall tickness :A M4
- Pipe 2 internal or external tickness diminution
(Concentric < +/- 10%) t—
- Pipe 2 length : 968

CLIENT:

Commande
Matéﬂealr%@rnin

CMP ARLES 7 rue de I'Echelle du Temple BP 4 02201 SOISSONS
59/752 ETC du 19/04/05

PANSION JOINT ACCORDING TO EUROPEAN DIRECTIVE 97/23/CE Cat.ll Module D1
QC SOPR DATE : INSPECTEUR : !
» l OQ/05/05 NATERANYS Jw
PLAN QUALITEN® 8980A du 01/06/05 IND.O  du 01/06/05 N° coppimande client 050459/752 ETC

SOPRODI

Tuyaux métalliques - flexibles
compensateurs - soufflets
HESSE - F57400 SARREBOURG

Tél: (33) 0387238620 - FAX: (33) 03 87 03 53 61

Date :

01/06/05

Plan Qualité N° : 898B0A




N° de Pléce

Reétérence SOPRODI Référence Client N de plan Révision
8980- 1 et2 COMPENSATEUR CMS 4.65.300 752-CP07+08 3677A- 53 IND 0
8980- 13 et 14 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.200D 7814812-CPO6 3677A- 43 IND 0
8980- 15 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP0O1 3677A- 44 IND 0
8980- 16 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP02 3677A- 45 IND 0
8980- 17 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP03 3677A- 46 IND O
8980- 18 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 814-CP02rev.B 3677A- 47 IND 0
8980- 19et 20 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP01402 3677A- 48 IND O
8980- 21 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP0O3 3677A- 49 IND O
8980- 22 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP04 3677A- 50 IND 0
8980- 23 et 24 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11 3677A- 51 IND 0
8980- 25 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.300D 814-CP0O1rev.B 3677A- 52 IND 0
8980- 346 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 76814812-CP01+02 3677A- 40 IND 0
8980- 7et8 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP03 3677A- 41 IND 0
8980- 94 12 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP04+05 3677A- 42 IND 0
DIMENSIONAL CONTROL REPORT
. ACCORDING TO PROCEDURE N° DIM.01
CONTROL RESULTS
= Overall length : 2/(’{ Si 4
- Lenght with inside vacuum -
- Pipe 1 external diameter ‘ A58, >
-~ Pipe 1 wall tickness :3,A4
- Pipe 1 internal or external tickness diminution
(Concentric < +/- 10%) 1
- Pipe 1 length 1265
Pipe 2 external diameter 168,35
- Pipe 2 wall tickness PR |
= Pipe 2 internal or external tickness diminution
(Concentric < +/- 10%) =
- Pipe 2 length A0 A
- Bellow external diameter (flexible hose) :205 10,50 '
- Bellow length (flexible hose) :AA0

CLIENT : CMP ARLES 7 rue de I'Echelle du Temple BP 4 02201 SOISSONS

Comrnand 050459/752 ETC du 19/04/05

Matériel e é /EXPANSION JOINT ACCORDING TO EUROPEAN DIRECTIVE 97/23/CE Cat.ll Module D1

Qc SOPR@Y; DATE ;

O[//og 05 INSPECTEUR : T A= R D _S‘q'

PLANQUALITEN® 8980A du 01/06/05 IND.O du 01/06/05 N° gfmmande cllent 050459/752 ETC

SOPRODI

Tuyaux métalliques - flexibles
compensateurs - soufflets
HESSE - F57400 SARREBOURG
Té!: (33) 03 87 23 86 20 - FAX: (33) 03 87 03 53 61

Date: 01/06/05

Plan Qualité N° : 8980A




@M l? ARLESJ 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques = . i
et Préfabrication d'Arles 2 :04.90.93.33.30 - Téléfax ; 04.90.93.33.31

Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCDO01

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

-7.2: QUICK SHUT-OFF VALVE + ACTUATOR

PROTEGO DN150
[tems HV62008 and HV62009



Abnahmepriifzeugnis DIN-EN 10204-3.1
Inspection Certificate

| Besteller: CMP Arles
purchaser:
Bestell-Nr.: 041483/781-etc.
order-no.:
Auftrags-Nr. 7814783¢812
your job-no.:
Unsere Auftragsbestatigungs-Nr.: K-E-04/5.570-kl Werksnummer:  04-5570-02-01/06
our acknowledgement-no.: serial-no.:
Pos. Anzahl |Benennung ' Bemerkungen
item guantity | description remarks
02 6 quick action closing valve devices without grease or oil for 02
PROTEGO NB/AP 150

Werkstoff Schrauben/Muttern A2
material bolts/nuts
Gehduse 1.4541 - welded Ventilsitze 1.4541
body valve seat
)3 Umfassungskafig  / Ventilteller 1.4541
enclosing cage valve pallet
Flammenfilter / Ventiltellerfihrung ~ 1.4541
flame arrestor disc valve guide
Abdeckhaube 1.4541 Ventiltellerdichtung metallic
weather hood valve pallet gasket
Dichtung PTFE Membrane /
gasket diaphragm
FlanschanschluB form A, Ra 3,2 - 6,3 DN 80 PN 40
flange connection body
Bodenplatte mit Rohrstutzen DN 150 PN

bottem plate with pipe nozzle

Prufungen 5@ Dichtheitsprifung mit Luft max. 3
tests tightness to air at drops/min.
1@ Bauprufung 60 Kontrollprifung mit Luft 3-6  bar
design test controll/air test pressure at
2 @ Funktionskontrolle 70 Ansprech-Uberdruck / mbar
9 function control set pressure
)30 PTB-Gutachten it 8/5 8 0 Ansprech-Unterdruck / mbar
PTB certificate set vacuum
4® Sonstige Prifungen 100 % dye penetration test of weld seams as per AD-HP 5/3.
miscellaneous tests Results without any objection.
Die Prifungen / wurden durchgefihrt in Gegenwart eines Sachverstandigen/Beauftragten des:
Tests withnessg Surveyor / Inspector of:

Braunschweig, 23.03.20 5",

Braunschweig,
Ort/place Datum/gté Ort/place Daturm/date
(Schulze)
(Werksachver é'ﬁ d |ger) ...................... e R emufiagten
Works Inspector Surveyor/inspector

[N

e —————

¢ Sirharhait nind timwaltcehity



a H - M Braunschweiger IR
Materialnachweis / Material Tracebility Flammenfilter ProTEGO

Bestell-Nr. / Order No. 041483/781-etc. [ ?85‘ Besteller CMP Arles, Soissons
Purchaser

Auftrags-Bestatigungs-Nr.  K-E-04/5.570-kl/ 2 Bemerkungen

Order Acknowledgement No. Remarks

Stiickzahl / Number 6

Benennung Quick action closing valve PROTEGO NB/AP 150
Designation PROTEGO® NB/AP :

3.1BNr. Benennung, Abmessung, Modell Werkstoff ' Zeugnis  Hersteller / Lieferant Schmelze /Charge Stempel
3.1B No. Designation, Dimensions, Model Material  Certificate Manufacturer / Supplier Probe/ Specimen Stamp
92/05 ring 205/123 x 20 1.4541 3.18 Gefri 3ZR8
/
93/05 circular blank 130 x5 1.4541 3.1B Gefri 152171-003
!
2346/04 pipe 139,7 x4 1.4541 3.1B Buhimann 492300
/
808/04 round steel 30 1.4541 3.18B Stappert 347089
/
88/05 pipe 76,1 x 2,9 ] 1.4541 3.1B Thyssen Mannesmann 444600
Handel /
75/05 flange DN 80 1.4541 3.1B rff 569
/
91/05 ring 205/35 x 20 1.4541 3.18 Gefri 3ZR8
/
2636/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 03911
/
2639/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.1B Gefri 56P9
/
1988/04 pipe 168,3 x 7,11 - bottom plate 1.4541 3.1B Thyssen Mannesmann 759636
: Handel /
2637/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.1B Gefri 240091
: /
2638/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 3NH9
/
2640/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 247303
/
2236/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.1B Gefri 4C28
' /
2239/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 4C28

Blatt-Nr. 1 von 1
Sheet No. of



) jepr b

'GEFRI

‘ GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
GEFRI
LRI 4 e
(SRR SR &) S
Werk-
Zeugnis-Nr.: AOS , OLYL
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff A USY A A4S G
Schrmelze-Nr, IZRY 3ZR¥F
Probe-Nr. OY43 72 R & 043 ER &
Abnahmestempet : / 3\
RS
Abmessung

Anlieferungszustand

nach Umstempelung

Q0.0+ ASOO ¢« 3000

Werkstoffgitenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18

Lieferant;

Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

A3 + R 0S /123 ¢ &0

~Welzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288-Burg

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TOV-Hannover e.V. gemaf Schreiben

vom

04.03.2003

Fur die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstemnpelungsterechtigte

%05



40504

-

ACERINOX §.4. Abnabmepriifzeugnis B :
Fasnica peccmro | Inspection Certificate B
D5 GIBRALTAR Prof < Nr

"PALMONES (LOS BARRIOS) tnspaction No, 164415 1/

ACCORDING TO
N1
TFNO. (34 -56-629%00 NACH 0204 3.1.8.
FAX . (34) -55-62001 °Zustimmungeachreiben des TOV Beden vom 21, Februar 1983°
£.0. BOX.9) Letter of approval from the TOV Baden dated 21-2-83
“Laut Schraiben dos TUV Beden e.V. vom 28 Junl 1968 wird auf dia
1330 LOS BARRIOS (CADIZ) Gegentelchnung verzichtet.®
TOV Baden renounca to the countersignature sccording to their letter dste 26-6-§9

Bestelier - Costumer Aufirega Ke - o oider No, Basteiiung Nr « your Ordes No,

WALZWERK BURG GMBH XN 887 750/2400014968/

ufgepenstand - Anticls WelistoH N und LiaTeszusiend « Miaieriel N0, And Gongiion of Dakvery

BLECH (PLATE) ] 1.454) IIA
Werkstoff- Normbez.Standerd - Grads of Material Verkatez - Works Glede bm “Sieel mﬂxmg oncux

X6CTNiTi16-10 ACX- 318

Torderungen: s \ Kennzsichrung Mesiing
Technice! requiremants Schwnslzennummer « N.° of ooil.
EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MBRKBLATT W2/W10 EN-1002% B DGRL sv/z:/m {PED)

Zeichen des Lieferwerks ry ool 0us Sachy ”
8tand of the manufeciurer ln-pocm‘s semp . 2@

Pos Nt Stiickrehl . D: ; Schmelze Nr, Probs Nr,

ftem No. Quermity Abnmmbumw Hawt No. Yest No.

10 3 20,00 x 1.500,00 x 3.000,00 3ZRE 04312R8

‘5). . 3 e s S —

Chamisehe Analyes - Chemical Compaosition

Schmatze Ny,
Heat No. c R W NI P s 81 I
Anioderungen 17,000 - 9,00 B .

0,08q 15,000] 2,000 12,000 o0, 0e 0,015 1,008 0,70

3ZR8 0,014 17,783 1,877 9,137 0,028 0,002 0,48 0,273 @yﬂ

\Sechanisch Eigenschafien « Mscharical Propsriss  Pr. TempJ/T.Temg. 20 °C

) B
1 Probs N1, Prob.- Lage Abmazsungen
u?m' Pos. of Test dea Probertabs R, Rp 0.2 Rp 1.0 As
Disa. of specimen H/zm2 R/rsm2 N/mm2 %
Anforderungen Breks x Ulclle $00,0 200,00 - 240,00 40,00
Retusismants Wﬂm::'n”m 700, 0
043ZR8 cT 45,000 20,04 543,4 262, 8 298,2 54,2
B koM 0o wnuden durchgstGha: 0.8 WERK SACHVERSTANDIGER
Sudlw .nddlmeowom oK, N work ingpeotar
Der Werketof! ist bestlndiy gegen interkrimaitios Koroslon gembss BN B8O 36512
m«utudnmwmmmvwmmﬂkvow ER 1O 8681-2 J. Vaguero
IisprOfung: 0.8. .
_K ']
o muwmmmmmf: ......... 1060-1100 - . Zeugnls ist par EDV erstellt und ohne Unterschrift glittip

geméss E-Norm 10204

Hast trestnent!

m. With sir Pm.....;f...m.‘.qm....-......‘.........-3.9.9.’.._-

[£-S-20 8Tt
-



e

re-stamping certification

order acknowledgement-no.:
serial-no.:

certificate-no.:

K-E-04/5.570-kl

04-5570-02-01/06

92/05

issue: 23.03.2005

br 7352C483.doc/3

page 1 of 1

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3ZR8 3ZR8
spécimen-no. / /
stamp of approval / m
N —g

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

205/123 x 20

205/123 x 20

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18B

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 164415

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fur Sicherheit und Umweltschutz

ar——e.
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GEFRI

GEFRI GmbH

Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
GEFRI
e
A0S X9 39365 Ellslebon . 03.0. O
Tel. 03 84 09 / 3 65 - Fax 60 22
Werk-
Zeugnis-Nr..  AD =2 Q / 85__
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff A48 4 ~ . ¢S4~
Schmelze-Nr. ASAAF1-003 | /S 477-003
Probe-Nr. P
Abnahmestempel : ,/ 3‘
\\—‘/ 7
Abmessung

Anlieferungszustand

nach Umstempelung

S50t ASO ~ DOOO

Rt+Ronele A3ORS.O

Werkstoffgitenachweis gemaf3 DIN-EN 10204/3.18

Lieferant:
Hersteller:

Abnahmeprofzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TOV-Hannover e.V. geméB Schreiben

vom 04.03.2003
FOr die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungstderechtigte

Welzwerk Burg GmbH,Troxel ib in 39288 -Burg

93/0%



H [ W VU WS RE R 3 A R W s At ¥ &, ..‘!Il PRI . .

Plwesic) GEM EN 10204-3.18 - A0F6(95

SI'E".E!d . { Osts - Datum Load « Ladung + Chargam Mo Cact-No - Zeugria o |

QCM, HANS FERNANG 1995<-10-04 DESA—-1634 P34968

You order - e Bovtalung - Votre commende | [ Avavte order « Auftre - Ordre Invalce - Rechrung - Fectur}
B06.05.897-HO001-05-N11 60374 04951

Purchases « Besteller < Achatewr ¢ .. |

i mvEwe oHEFFLELD GHBH e !P.:qj'umc;tc - Anfordenungen - Exigancss J e

POSTFACH 254
D=47856 WILLICH
FORBUNDSREP TYSKLAND

J

NF A

Preduct - Erzsugnisfarm - Prodult
ROSTFREIRS BAND, WARMGEWALZT VERF. c2.

TRB 100, AD W2, AD W10, DIN 1744

36-209 & ASME SA 240 ED 92

- SS03

Oreda < Werketafl - Nuence -~ + |
AVESTA 18-10TI
1.4541/TYPE 321 ‘26 CNT 18-10 HT
Brend mark ﬁi_‘ inepectors atemp M.ﬁ&; ;;;c:;u o e
H Borzeicha - . E E+CLU/AOD
§i.(;rv::.d uf;:;iucnu\n ' s Aml'a a:n:r:.d csl“on':g:tﬂ P:;m::‘o“m'x: /
‘ Merking « Kennzexchnunge Marquege J
AVESTA 18-10TI
7 Extert of debvery - Usforumteng « Etendue de Bvre
hem Poes Dimsnvions « Abmaeesungen « Dimanaions Haat No Lot Ne Test No
foe | AnzeN $chmelza Nr  Loe HNr Prova Nr
‘Paste Nombre kg mm Coulée No tot No Eprouvetts No
1 1 5.00 1500.0 152171 =003
o compoehtion « Chemischs Zusemmenssung « Camposition chimique %
Hest - Schmetrs » Couitde No
Taet - Probe -Eprouv No
o] si Mn P S Cr Ni Ho Ti B N Co
152171 .04‘9 .58 1.45 .026 .001 17.2 9.2 .420 ,000 .010 .09

Tast rosults -Pridfergebnirse -Résults déssais (1N/mm 2= 1 MPs) FuFront - Anlang

;:cchrgf Pos Toemp A, 0.2 Rgl.0 fn
EprouvNo Lege oo Nimm? Nimm? Wimm? AS HB  ASO
MIN 220 260 530 40 40
HAX - 730 217
F T 293 2336 602 S8 169 57
B T 294 330 590 54 166 5¢
WARMEBEHANDLUNG: 1100 CEL

VERWECHSLUNGSPRUFUNG {SPEKTRALANALYSE):
OHNE BEANSTANDUNG
KORROSION: DIN 50914
BESICHTIGUNG UND AhUSMESSUNG: OHNE BEANSTANDUNG
UBERPRUFT NACH AD WO/TRD 100 MIT

VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG

DURCH TUV NORD E.V.,

AZ 0121WL0O4250,EINSCHL.ZUSTIHMUNG'

FUR BANDER BIS 2050 MM.

« Déhut B e Rack - Fndo - Fin

:+ OHNE BEANSTANDUNG

L

G

(V)

1809002
Raeghtration Fi4 20032

s

AVESTA SHEFFIELD AB (FUBLI Talophone @ 46 226 81670
DIVISION + XBR Telelax : 46 226 81318
$-77480 AVESTA Telen na, ; 7530 AVESTA S
“WEDEN Reg No ¢ 556001.8748
V.A.T No : SE656003674801

. Wice 1 Steckholm, Sweden

_[pH

WERKS HVERSTANDIGE

s i e &



issue: 23.03.2005
br 7352C4BD.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 93/05
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melit-no. 152171-003 152171-003
specimen-no. / /
stamp of approval / (g)
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
130x5 130x5

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: Avesta Sheffield
certificate-no.: P34968

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

—————ee

fiir Sicherheit und Umweltschutz
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‘ Zertifadertay Haretsbier aneh DGR $73RC

SCHOELLER
B |. E ( K M A N N Cortifed Meaulesterer o PERD 9IIVEC
EDELSTAHLROHR vea/ by LRQA Cretit
SEAMLESS STAIHLESS K 1 No.: 0535
HAKRTLOS TUuM ERFOLG
ABNANMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B - o, TOVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. R
nach/aceording to OENORM/DIN EM 10 204-3.1.8 UKAS AD-Berkblatt
- webba VSITRD 199
Gowtifleste Hor DLULY

Schoeller-Bleckmann Zart./cert: C1l06777
Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tels +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709

Paxs +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

pesteller/Purchaser/Comnettant

~ BUHLMANN v BUHLMANN

) ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GMBH&CO.KG  ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GmbH
} 1LISE-MEITNER-STRASSE 14

RUHRORTER STR. 35 - 39

DE - 40721 HILDEN DE- 68219 MANNHEIM
Begtaell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande: 703/10909
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 0427993/ 9
Licferaéhoinlbniivcry note/Avis d'expedition: 0427993/ 9Date: 04-04-06

Breeugnis/Product/Produit ,

.| NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810,
AUSF. €2 = WARMGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH C2 = HOT FINISHED, HEAT-TREATED,PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01,2003,

ASTM A312/R312M-01A, ASTM A269-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

. NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0O175-2003,

) | TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.57, D2/7T2,
) EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM . -

‘ GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

Lieferung/Descr./Lista descr.s

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Prl£f-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pes Coulee No.Epr.

S0 138,7 X 4,0 MM
205,45 M 2770,00 KG 30 492300 150273
Ergebnis der Prafungen/Test Result/Resultat des eszals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind ecfUllt. . EDELSTAHLROHR AG

The materis! has been farnished ln accordance to the requiremonts.
Le material s été trouvé conforme aux exigences.

THER
Zeichen des Lieferwerks: Zsichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Menufacturer:  SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTORAL'EXPERT DE USINE)
Margues de l'usine: Syinbale de linspecteur:
-
tuhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675

Stahihandel GmbH + Co. KG Page /4



‘ Lanitilerisr Harvielier each DGR SINVEG

SCHOELLER
B L E C KMANN Cenilfid Meattsciore ta PED 9772/EC
EDELSTAHLROHR vea /by LROA Gea i
SEAMLESS-STAINLESS Kemaumomer ! WentiBiestion No: 0319
HAHTLOS ZUM LAFPOLE
ABNAMMEPRUFZEUGNIS B = INSPECTION CERTIFICATE B TOVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR IL'USINE -3.1.B C.C.P.U. P
nach/accerding to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Morhbiaty
020 VITRD 108
Contificato Ho1 6D1L4Y
Schoeller-Bleckmann Zexrt./cert: C106777
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709
Paxs +43 02630/316 683 e-mail: helga.herather@sber.ce.at
| Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
B Schmelze
Heat
coulee C SI MY p s CR MO NI Cco TI
492300 0,052 0,370 1,800 0,026 0,003 17,420 0,410 11,150 0,070 0,320
Produktanalyse/Product- analyuia/Analyse ehimique sur prodult
Nr./No C ST MN CR MO NI v W
000002 0,053 0,360 1,810 0 025 O 004 17,750 ©0,3%0 11,270
cu co TI AL NB B(ppm) N
- 0,208 0,070 0,335 0,026 15 0,012
—{ Mechanische Bigenuc!u.ftunh(echanicnl Properties/Charact. mecaniques
1 Prif-Nr Proben-Nr. HRB
Test-No Sample-no. HRB HV
| No.Epr. sample-no. min o
J max 90 192
150273 1 76
2 82
KG
min
g max 7
1 6
2 7
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2Y
°C MPA MPA MPA % %
min 205 235 515 45 35
max 680
1 20 244 277 554 51 49
Ergebals der Prifungen/Test Resalt/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sied erfulit, EDELSTAHLROHR AG
The material has bees furnlshed In accordsnce to the requirements.
Le materisl a &té trouvé conforme anx exigences. r
T H. THER
Zeichen des Lielerwerks: Zeichen des Prilfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brond of Manufesturer:  SBS Syimbal of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)
Marques dg 'ugine: Syrbole de Vinspecteur:
-
Buhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675

Stahthandel GmbH + Co. KG Page 2/4
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’ Zeriiiaterier Heritaler noch DGR 91IMEG

1'8: E EHCOK EMLALrE & Certiisd Memafesiarer o PED YIIEC
EDELSTAHLROHR Yoo/ BYLRQA Gmut
SEAMLEESISTAINLESS Kenssamer ! Memileation oy 535

HAHKILOS 2UM LRFOLG

ABMAHMEPRUPEZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICRYIE B
CERTIPICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

40005
Ceztidicate Bor €OLL47

Schoeller-Bleckmann Zert./certs (106777
Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4
A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709

Fax: +43 02630/316 683 e-mailt helga.bharathexr@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d'auvtre essails
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

PLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-155: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-15%: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT E. SATIBFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT *RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER®": SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WATER/EAU

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAT HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
PRUOFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: BO BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 100 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 100 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acec. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003)

Ergebnls der Prifangen/Test Resalt/Resultat des essls: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gesteliten Anforderangen sind erfillie. EDELSTAHLROHR AG

The material has been farnished In accordance to the requirements.
Le materinl a £té trouvé conforme sux exigences, a/
@ “H. HARATHER

Zeichen des Lieferweries: Zeichen des Profers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brnd of Manufucturer: ~ SBS Symbo) of inspector (WORKS INSFECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Merques de f'ugine: Symbole de Vinspecieur:

Buhimann Rohr-Fittings-
Stahlhande! GmbH + Co. KG

Cert. 183675
Page 3/4




‘ Zeriifmtertar Herseler nach DGR $7/2W/BC

g fEHCOK EMLAL?E '5 Corviet Manutactsrer 1o PED $T3EC
EDELSTAHLROHR voa /by LRQA Gankit
SEAMUEES-STAINLEBS & {14 No: 63
RAKILOS IUM EATOLG

ABNAHMEPRUPZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TOVER

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.

Mah/lccordinq to OEWORM/DIN EN 10 204-3.1.B w.n

O wo
Cowbiticabo Bot 69114V

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: Cl06777

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tels +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helgs.harather@esber.co.at

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine
Level ITI-Posch/ZFP

} Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de 1l'inspecteur:ZFpP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
VISUAL INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
s ~-WERKSTOFF (NR) - ABMESSUNG- SCHMELZE-PL NR. -
MARKING: SBS-T/A-ZFPP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO,-LOT NO,
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/8~-C2 (X) PKL. 2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 13959).
In accordance with / en accord avec TOV-Bayexrn (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustdndige Technische
{berwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebals der Pritfengen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen slad erfallt. EDELSTAHLROHR AG
The material hes been faralshed fa accordance to the requirements.
Le materinl ¢ &¢ trouvé conformae aux exigences. { ﬁ/
2eichen des Lisferwerks: Zaichen des Profens: @ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Menufiorer:  SBS Symbol of ingpector (WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)
Marques de ['usine: Syinbole de linspectent:
“Buhimann Rohr-Fittings- Cert, 183675

Stahlhandel GmbH + Co. KG Page 4/4



issue; 23.03.2005

br 7352C4C0.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kI

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2346/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 492300 492300
specimen-nd. / /
stamp of approval / (5)
Dimension
" condition at time of supply condition after restamping
1397x4 139,7 x4

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Buhimann
manufacturer: Schoeller Bleckmann Edelstahirohr
certificate-no.: C106777

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

Eeatanniniinnesaagae

fiir Sicherheit und Umweltschutz

———
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Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH
Postfach 3261, 58219 Schwerte

Braunschveiger Flammentilter
GmbH
Postfach 35930

38051 Braunschuwelig

UMSTEHWHPELBESCHETINTIGUNG G
nach DIN EN 10204 Abschnitt 4

Datum : 19-04-2004 Kundennr.: 23926
Auftrag ¢ VS49563KH Bestell., : stiehe Pos,/08-04-2004

o o o e T o T D s D D o o D D G e i G P Y T S P W D A GRS SV S G e D DS e S S G R R s SS9 ey e e e e

Wir bestidtigen, daR folgendes Haterial 3
I Werkst.-Nr.! 1.4541 . ’
Rund 30 an Yorco¢

. Best .Nr.108340 $#6100259

_ Charge _ Gesamtgewicht _ Stick _ Hersteller o o e
347089 & 18,00K HL #) Ugine

ATTEST EN 10204 BIW. DIN 50049/3.1 B

[3Y

Werkst.~Nr.? 1.4541

Rund 20 am ‘

Best.Nr.108340  #6100255 Sodros

_ Charge _ Gesamigewicht _ Stick _ Hersteller ___________________
900420 ~—  52:00K HL #)~ Cogne Accial Spacial

ATTEST EN 10204 BIW. DIN 50049/3.1 B mit einea Bundetikett
versehen wurde welches das Umstempelzeichen E;E;F{ trdgt.

Die Umsteapelung erfolgt mit Zustimamung des RW T4V Essen
gemi@ Genehmigung vom 11-02-197& / Prif-Nr. 4/24 100 434/9

- e —
STAPPERY SPEZIAL-STAHL
Handel. GabH
Der Umstempelungsberechtigte

#) HL = Herstellungsldnge(n)

o e 0 D D o W T e D R D g D G e W D e GO M S R D AN M G R D s S GRS O e e e o s o - Yy D Ty iy i e s A

58239 Schverte Im Ostfeld

Tel. (02304 609-0 Fax (02304) 68091
WWFMMMMB«MMMMWM

Sk der Geelischaft: Disseidor - Handetsregister DOsseldor! HRG 20, Rechtslonm: GmbH
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" DMV STAINLESS Italia s.r.l

Ty Vis Pid, 30 24042 Costs Volpino (BG)
& “a, Tel ; 035.976.691 - Fax :035.071624
} & , e-mail; dmivitaly@dmv-stainless.com

INSPECTION CERTIFICATE

\ STAMLESS / CERTIFICAT DE RECEPTION
), . ABNAHMEPROFZEUGNIS

S ' 3.4.8-EN 10204 : 1991+A1 : 1995

Purchasor! Cliont / Besteller
Address | Adresse / Adresse

[No/Ne/N.

04.00881

Pagel/page/Seite 1/4

Borsigetr, 2 Ratingen .

:Customers Order / N° de commands client / Kundenbestellung 279/45766664 date 30/01/2004 .
DRV Ref. Order | tem N° comm DMV/Poste / Auftragsnummer 0000A16135/000008 .
Part number/ Parf number [ Teilenummer 40007367 .

Produet / Type de produit | Erzeugnis

Seamless Stalnless Steel Cold Finished Tubes Solution Annealed Free From Scale Plain Ends Square Cut Deburred

Tubes Acier inox Sans Soudure Finis a Froid Hypertrempés Sans oxydation
Kaltgefertigte, nahtiose Edelstahirohre Losungsgegloht  Entzundert

‘specification I Spécifications / Liefervorschiften

Coupés d'squerre, lisses, ébavurés
Enden, glatt, abgeschnitien

)ASTNI A312-0fa ASME SA-312 ED. 2001 ADD. 2002 DIN 17458 PK2 07.85 NF A 49117 09.85 AD 2000 W2:2003,

KEINE EINB.

Grade ! Nuances [ Stahisorten

Z 6 CNT 18-10 1.4544 TP321 TP321H

Tolerances { Tolerances / Toleranzen

ASTM A 312-01A AW ASTM A 999-01 AW EN1SO 1127-5: 1996 DI/T3
Marking / Marquage / Kennzeichnung

“{LOGO_DMV} ASTM/ASME AJSA-312 A17-TP321/TP321H 1.4541 Z6CNT1810 SEAMLESS HS2 HEAT {HEAT} 76,1 x 2,8

- TUV DMV IF DMVINDT BUNDLE (BUNDLE} NR (TUBE N}
Heat No Weight Total length

Couléo/Schmelze  N°/Nr. Masse/Gewicht Long. tot./Glg.
435430 81 2460,00 Kg 493,786 m
444600 54 1705,00 Kg 329,48 m
Tot. 135 4165,00 Kg 822,86 m

Heat / Coulée | Schmelze 435430
#elting Process | Elaboration 1 Erschmelzungsart Electric { Electrique

Mechanical and Metallurgical Properties

/ Elektrostahl + VOD

e ‘)Cbemlcal analisys / Caractéristiques chimiques | Chemische Zusammensetzung (%)

) e T s man P 8 or Cu Ni B
" Min 0.040 17.000 8.000

Max 0.080 10000 200 0040 00300 18.000 1.000 12.000 0.0015

. Heat A . 0053 02600 159 0027 00070 17240 0310 10130 0.0013

Caractéristiques Mécaniques et Métallurgiques ! Mechanische und metallurgische Kennwerte

Tensile test! Traction / Zugversuch (at 20 °C)

Direct. Y.S.02% Y.5.1,0% U.T.8.

Rp0.2% Rp1,0% Rm

Long/Trans MPa MPa MPa

Min 200.00 236.00 500.00
Max 730.00
No 122420 L 309.10 335.89 602.79

HARDNESS TEST Dureté Harteprifung

EISd E!S0 mm

% : °/o
45.00 35.00

59.14 54.20

oD W. Th. Length

DE/AD EpJWD Longueur/Linge
76,40 mm 2,30 mm 600017000 mm
76,40 mm 2,80 mm 6000/7000 mm

Ti
0.212
0.600
0.320
@

Nol N°/Nr. 122420/4/2/3/4/5. Required! Imposition [Erforderiich HRB max 90,00 Result/ Resultat/Ergebnis 76,00/77,00
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DMV STAINLESS ltalia s.r.l

",_Ww—-a..- Vie P13, 30 24062 Costa Volpino (8G)
5

=,
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K]

~

§

Tel : 035.975.611 - Fax ;035.971624
e-mall; dmvitaly@dmv-stainless.com

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
3.4.8 - EN 10204 : 1997+A1 : 1995

No/N°/Nr.,

\1\ STADLESS {

FLARING TEST f Evasement / Aufweitprobe

‘Required | Imposition / Erforderlich NF A 49-856

;RING EXPANDING TEST / Evasement sur l'anneau | Ringaufdomversuch
‘Required { /mposition | Erforderlich DIN 50 137

FLATTENING TEST / Aplatissement | Faltversuch

Required / Imposition | Erforderlich ASTM A 999

CORROSION TEST / Comrosion | Korrosionstest

.Required / Imposition | Erforderiich ASTM A 262 PR E

CORROSION TEST ! Corrosion / Korrosionstest

Required / Imposition | Edforderlich EN I1SO 3651-2 A PR part 2 met. A
MICROGRAPHIC EXAMINATION / Micrographie | Micrographisches Zéugnié

‘No 122420 Graln size required max 7, result 5,5. According to ASTM E 112

N°® 122420 Grossour du grain demande max. 7, obtenu 5,5. Enacc. ala ASTME 112
Nr. 122420 Komgrosse max. 7, ergebnis 5,5. Gem. nach ASTM E 112

No 122425 Grain size required max 7, result §,8. According to ASTM E 112

N°® 122425 Grosseur du grain demands max. 7 , obtenu 55 Enacc.ala ASTME 112

Heat / Coulée | Schmelze 444600
pMelting Process / Elaboration | Erschmelzungsan Electric / Electrique 1 Elektrostahl + AQD/NVOD
Chemical analisys / Caractéristiques chimiques / Chemische Zusammensetzung (%)

04,00881

Page/pape/Seite 2/4

Result f Resuitat / Ergebnis OK / Bon / OB
Result ! Resuital / Ergebnis OK ! Bon / OB
Result / Resultat / Ergebnis OK / Bon /0B
Result / Resuital / Ergebnis OK | Bon 1 OB

Result | Resuital / Ergebnis OK ! Bon /OB

c | Mn p S

A Cr Cu Ni 8 Ti
Min 0.040 17.000 8.000 0.252
Max 0.080 1.0000 200 0.040 00300 18.000 1.000 12000 0.0015 0.600

Heal 0.083 0.3400 165 0028 00040 17.440 0.200 10.120 0.0016 0.400

mechanlcal and Metatiurglcal Properties

| Caractéristiques Mécaniques el Métallurgiques | Mechanische und metaiurgische Kennwerte

) Tenslle test/ Traction { Zugversuch (at 20 °C)

Direct. Y.5.02% Y.S.10% U.T.S. Ei5d EI50 mm
Rp0,2% Rp1,0% Rm

; Long/Trans MPa MPa MPa % %

. Min 200.00 235.00 500.00 45.00 35.00
Max 730.00

No 128036 L 2980.20 321.8% §88.39 62.29 53.00

No 129080 L 250.38 281.32 576.71 £7.43 51.20

HARDNESS TEST Dureté Harteprofung

Nof N° Nr. 428036/1/2/3/4/5 Required/ imposition [Erorderlich HRB max 80
Nol N° /Nr, 129080/4/2/3/4/6 Requirsd! imposition {Erforderiich HRB max 80
FLARING TEST / Evasement [ Aufweitprobe

Required | Imposition | Erforderiich NF A 49-858

RING EXPANDING TEST ! Evasement sur l'anneau / Ringaufdornversuch
Required / Impasition / Erforderfich DIN 80 137

.........

,00 Result/ Resultat /Ergebnis 76,00/77,00
,00 Result/ Resultat /Ergebnis 73,00/74,00

Result / Resultat | Ergebnis OK { Bon / OB

Result { Resultat / Ergebnis QK / Bon /OB



DMV STAINLESS ltalia s.r.

L Via Pid, 30 24062 Costa Velpino (BG
i,J.f"' ““\ Tol : 035.976.611 - Fax :oag.’m(m) No/N°/Nr.
e-mall; dmvitaly@dmv-stainiess.com
4 @am 04.00881

nk‘ swnizss . ' CERTIFICAT DE RECEPTION
ABNAHMEPROFZEUGNIS
s 3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 ; 1995

Page/page/Seite 3/4

%FLATTEN!NG TEST ! Aplatissement / Faltversuch
;Required 1 Imposition | Erforderiich ASTM A 999
ICORROSION TEST / Corrosion | Korrosionstest
‘Required ! Imposition | Erforderlich ASTM A 2862 PRE

|CORROSION TEST/ Corrosion | Korrosionstest
Required / imposition | Erforderlich EN 1SO 3651-2 A PR part 2 met. A

MICROGRAPHIC EXAMINATION f Micrographie | Micrographisches Zeugnis

INo 128036 Graln size required max 7, result 8. According to ASTM E 112
N’ 128036 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu §. En acc. a la ASTME 112
‘Nr. 128036 Korngrosse max. 7 , ergebnis 5. Gem. nach ASTME 112
No 428476 Graln size required max 7, result 5. According to ASTM E 112
N’ 128476 Grosseur du grein demande max. 7, obtenu 5. En acc. @ fa ASTME 112
iNr. 128476 Komgrosse max. 7, ergebnis 5. Gem. nach ASTME 112
No 129090 Graln size required max 7, result 6. According to ASTM E 112
N® 129090 Grosseur du grain demande max. 7, oblenu 6. En acc. a la ASTME 112
Nr. 129090 Karngrosse max. T, ergebnis 8. Gem. nach ASTME 112
. No 129153 Graln size required max 7 , result 6. According to ASTM E 112
»N’ 129153 Grosseur du grain demande max. 7 ,cbtenu 6. Enacc. ala ASTME 112
Nr. 129153 Komgrosse max. 7, ergabms 6. Gem nach ASTM E 112

Result | Resultat / Ergebnis OK/ Bon /OB
Resull f Resultat / Ergebnis OK/{ 8on 1 OB

Result | Resultat { Ergebnis OK/ Bon | OB

Other tasts and declaratiom / Autres essals er Déclaraaons / Sonsuge meungen und Bestaugungen

' Hoat matment 1100‘0
Traiternent thermique ‘ 1100°C
Wiarmebehandlung 1100°C

Holding time 2 min/mm followed by rapld cooling
Temps de maintien 2 min/mm suivi par refroidissement rapide
Haltezell 2 min/mm mit schnelier AbkBhlung

) Antimixing checked by PRI OK

) Controle anti-mélange par PMI Bon
Profung auf Werkstoffverwechselung oB
Visual and dimensional examination OK
Examen visuel et dimensione! Bon
Besichtigung und Masskontrolle OB
Eddy current testing SEP 1925 OK
Controle couvrants de Foucault SEP 1925 Bon
Wirbelstromprafung SEP 1925 oB
Matorlal in accordance with NACE MR 01.78 2000 (HRC<=22) OK
Produit conforme & NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22) Bon
‘Material entspricht den NACE Vorgaben NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22) 0B
Ultrasonic testing on the 10% of the tubes SEP 1915 OK
Controle US 10% des tubes SEP 1915 Bon
Ultraschallprisfung an 10% der Rohre SEP 1815 0B

No weld repair
Aucune réparation par soudure
Keine Reparaturschweissung



DMV STAINLESS ltalia s.r.l

T Via Pib, 30 24062 Costs Voipine (BG)
| s A To! : 036.975.611 - Fox :036.571624 No/N*/Nr.
] ¥4 \ e-mall: dmvitaly@dmv-etziniess.com 04.00884

: "7 'INSPECTION CERTIFICATE
R STAILESS CERTIFICAT DE RECEPTION

J ABNAHMEPRUFZEUGNIS
—e ..33.B-EN 10204 : 1994+A1 : 1995

Page/page/Seite 4/4

Py

iTubes are free from mercury cohitamination

iPas de contamination par fe mercure ou Fun de ses composants

‘Rohre sind frei von Quecksilbarverunreinigungen

We certify that the delivered products comply with the requaest of the order

Nous atleslons que la fourniture est conforme aux stipulations de la commande

Wir bestatigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Aufrages entsprechen.
‘Material In accordance with AD 2000 W 10: 2000+TRD100+TRB100

Materiel conforme & Ia norme AD 2000 W 10: 2000+ TRD100+TRB100

Material entspricht AD 2000 W 10: 2000+ TRD100+TRB100

“The delivered material has been producted and tested on the internal order/item n° 0004041332/000023,
{0004041 358/000023 ,
) iL e materiel c'est relatif 4 Ia commande/pos. énterieur n® 0004041332/000023, 0004041358/000023

‘Dis erzeugte Menge Ist nach dam inneren Auftrag/Stellung N°0004041332/000023, 0004041358/000023
lissuod according to TUV-BAYERN, January 1975,

!Emis sulvant TUV BAYERN , Janvier 1975
|Ausgestelit im Einvemehmen mit dem TOV Bayern, Januar 1975

No countersignature from authority control as per TUV-Bayern letier DYD Y18/1977
‘Pas de contresignature par "autorite selon letire du TUV-Bayem du 18/mars/1977

iAuf eine Gegenzeichnung durch die zusléndige Techn
ides TOV Bayem vom 18 Marz 1977 verzichtet werden

Date / dale | date 25-Feb-2004
Mill inspector / Contrdle Qualité | Der Werkssachverstandige F. ANNIBALI

Confirmation with reference to Pressure Equipmsn Direcilve 9T123/EC:

The works operaiss s quality mansgement system thet has undergone a epscific asseasment for materisls for preasure equlpment and Is
certified by & compsiant body (TUVLERT.No: TO2002/UC)

Confirmalion concemant ke Directive Equipements sous Pression §7/23EC:

L'usine appliqua un systdme do mansgomant de la qualik qUd 8 fait robjet dune évaluetion spécifigue pour les maltérisux pour équipsments Sous
pression e qui 65t cerlifid par un organisme oompdtent (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC}

Bestitigung in Bazug aul Druckgeratenchiinie TRVEG:

Das Werk wendet ein Quatiatsmanagementsystem an, das In Bezug aul Werksloffe for Druckgerdle einer spezifischen Bswsdung unterzogen wurde
und von einet zustandigen Stelle (TUV-ZERT. Nr. 70/2002MUC) zertifizient ist.
This certifcate is issuad by a computenzed Le cartficat est redigé par un systame Diesas Zeugnls ist durch eln gutomatisches

systemand is va(lid without signalure. In cass tha  d'ordinateur et il est valable sansg signatuce. Ay
ownes of the origina) certificata would release a cgs ol le possessaur do foriginal dellvrers une
copy of K, he must sitest lis conformity to the copie, i davra stiseler la conformité en son nom,
original one, taking upon himsal the responsiblity en s'endossant toute 1 responsabiié pour des
for any aniawiul or not aflowad use. Any siterstion  usages Hicites ou interdils. Toute akaration ou

Systsm ersigtit und ohne Unlerschrift glitig. Im
Falie, dass der Elgentilmer des
Originatzeugnisses eine Kopie srslelien lasst,
muss of die Ubereinstimmung mil dam Original

bestatipen und dbernimmt selbst die
andlor falsification wid be subject to the law contrefaction seront susceptivles d'entrainer des Verantwortung for jade nicht erlaubls und illegale
poursuiles legales. Verwendung. Jede Veranderung und/oder

Falschung wird garichtlich verfoigt werden.

DMV STAINLESS ltalia s.r.l. 1ISO 9001 - IGQ N° .9408

ische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens i




re-stamping certification

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

issue: 23.03.2005

br 7352C4C2.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 88/05
original stamp new stamp
| manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. . 444600 444600
specimen-no. / /
stamp of approval / m
2,
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
76,1x2,9 76,1x2,9

Quality assessment of maierial accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Thyssen Mannesmann Handel
manufacturer: DMV STAINLESS ltalia s.r.!
certificate-no.: 04.00881

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

T I
PROTEG

fiir Sicherheit und Umweltschutz
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Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen :[@'m%

el 0226376030 Fax: 02263/20820 - E-malt: infoli Zepp-Flenache.de * Internet: wwrwZap|

| Bbushmepristzeunnts / inspection Certificate / Cartificat d'lnspection / BiN 56040 / €4 10204 3.18 m
Kunde/Customer/Acheteur 80014 2000
RFE Rohr-Flansch-Fitting- Handelsges. mbH, Stuhr
Bestell-Nr. Datum: Unser Auftrag Los Nr. Ueferschen Nr, Zeugnis Nr.
Order No. Date: Work Orger Lot No. Advice of detivery | Certificate No.
ndp No. DRate; Nolre réf, Lot No. Avis d'expedition | Cedificate No. |
098/77707187/EK 13/04/2004 oL0881/ 10 03,5, 424 oL11798/ 13 125486
Heretellorzeichen Abnahmestempel Ueferuriang / Extend of delivery / Etendue do lveriesn
Sign of producer inspector’s stamp 7457 Y] ) /
marque du producteur Poincen de 'expart 60Ystl0ck DN 0080Y/ PN 040
+ Sa DIN 2527 alliseits
/
Warkstoff Nr. Schmolzen Nr.
Typo of sleel 541/F321 DIN 17440/ASTM A 182 Cast No. /
Malidre No. Coulee No. 568 Cha
ag'qﬂ_dmmm ADW2 We Wi OJDIN 17440 &m‘mm
LAT H '
Demandes: Nach AD 2000 WO/TRD 100 Procédé de fugion: A Q. D.
{ “}) der Pritfung: / Test - Result: / Résulist d'essal: (') AS iaoh DIN 17440
Prit. | [Harte/B30 Re Rm Al z Kerbschlagarbeit / J Pr. Form {Querprobe
TYomperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? % % tempact Test 1 J Typeol. Sp. {lransversal
°C Yrempe | Rp 0 Ro 1,0% Résillgnce /J Type \ravarsal

% s poo  |238  |sie  |sw o [r2,0 |210 |210 [ew | SOV T

memischemsammensemmq:luzemhaicomposiﬁm:lmcmmiqw%
P ] Cr [

e &i Ma M)

: 0, 0298 0, 650 1, 960 0, 038 0,013 17,400 8, 010 Y
[ il Yo N Co Cu Al Wb ‘@
0,300 0,080

Die gesteliten Anforderungen sind erCilt, - The requirements are fulliiled. - Les demandes son réalises,

Nach EN (SO 36512 ist der Werkstof! ik - besiandig. Intergranuiar corrosion according 1o EN ISO 3651-2 Is satiefactory.
Selon EN IS0 3651.2 la material est rasistant Intercristafin.

etested ASTM -E 262 pr. E

Lisfernmiand: ate of defivery: Coudivan de lireteon: 1.070
I3sungsgegiam Wasser ' annealed in eolution watar rmise en solution eau . °C
aus det Schmiedewarme with tha torging hest chaleur dge la Forge

normalisien Luft normalising alr  nomnalisation air °C

)" Sonstiges / Other Remarks / Audres remarques { @4-SYSTEM 2ERTIFIZIERT NACH DGRLS7/23/EG )
Zusatzsterpelung: F321

Art.Nr. 12170
MaBprifung und Oberfidchenbesichligung erfoigte chne Beanstandung. Werkstotverwechslungspriiung wurde durchgeilhnt.

Dimernsions / Surlace without objeciion / Test to verity baich and quality has besn carried out. o “‘Em\ ||

Le prise de mésure et 1a contréle de la constitution de {a superfice est pass4s sans réclemation. '
Un examinalion gy confusion de materiaux est realisé.
i AT 83074571 -01

€5 wird bestatigl. daB die Lieterung den Vereinbarungsn bel der Besleliung emspricht.
We hereby certify that the material described above has baen tesied and compiles with the terms of the order.
Le resuftat du vérfipation est conforme avoc les specifications demandées.

Datum der Prifung / Date of the examination / Date de V'examination 18/12/2003

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift goltig / The report is valigd wilhout signature / Le cenlficat est vaiable sans signalure.
Zapp Ranschenfabrik GmbH Der Werksachverstandige / The expert / L'expest Scholz OM-L

ﬁ/ 05
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GEFRI - GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

GEFRI

Stahl- u. Maschinenbau-GmbH

A0S £382 Rudolt-Breitscheld-Str. 21 03, 0 A0 ST

393866 Eliglebsn
Tel.089400/365- Fax 60 22

Werk-
zeugnisnr: AOS l oY

Original-Stempel Neuer Stempel

Werkstoff | A4S Y1 A5 %
{schmelze-Nr. |3 A R & 3 72 [2 S

Probe-Nr. oY R P o043 ,2..\Q
Abnzhmestempel § / 3\

~—"

Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

20.0 + ASOO0 + 3000 | 43+ Baerp 2057/ 035 +&D

Werkstoffgttenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,TroxelZih-in 39288 Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V, gemaB Schreiben

vom 04.03.2003
FUr die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umnstempelungsterechtigte



A 05/ 04

ACERINOX,S.A. ‘ Abpahmepriifzeugnis B
FABRICA DEL CAMPO Inspection Certificate B
05 GIBRALTAR PrGt - Nr
PALMONES (LOS BARRIOS) inspaction o, 164415 1/
ACCORDES TO
TENO. (00 - MNACH EN 10204 3.1.8.
FAX . (4) -36-629011 =Zustimmungsschreiben das TuV Baden vom 21, Februsr 1883°
P.O. BOX.8) Letter of spproval from the TOV Bsden asted 21-2-83
“Leut Schreiven des TUV Baden a.V, vorn 28 Juni 1989 wird euf dis
Gegenzelchnung verzichiet.’
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) .
e TUOV Baden renaunce (o the countersignatyre according to their lgtter date 26-6-89
BosteHer « Costumat Altiregs Ne - our ordasr No, Bemelung Ny - yout Order No.
WALZWRRK BURG GMBH KN 8487 750/2400014988/
Piitgegenstand - Articie R Rrond € g - M [No, And & of Delivery
BLECH {PLATE) 14541 IIn
Warkstoft- Normbaz.Standerd - Grade of Materig Waerkubat - Works Grede -mv‘"ﬁu\m Sudmﬁuno Proceas
X6CINiTS18-10 ACK- 315 A
[Antorderungan: . Kenngeichnung Merkeng
Technical requiremsnts Schmalzenmwmimer « N.° of col,
EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MERXBLATT W2/H10 EN-1002%9 B DGRL 97/23/EG (PED)
Zeichen des Lleterwerks Blampsl des Sachwersiingdigen,
Brend of the manufactures L’ Napaci0r'e Nemp 2727
Pas e Sticirahi Abmsseung - Oimensione Schmetze Ni. Probe .
kem No. Quentity em Heat No. Test No.
10 3 20,00 x 1.500,00 2 3.000,00 JIZR6 043ZRB
.:;__ _ -
Chemischa Anglyes - Chemitd Composhion
Scivnglze N,
Heat No, c CR My NI P 8§ 51 TI
Anforderungien | 17,000 8, 00 i ,
0,080 19,000 2,000 12,60 0,04 0,03 1,00 0,704
3ZR8 0,0Id 17,763 1,577 9,131 0,02 0,00 0,483 0,273 G:
yMachanischs Bigenschatten - Machsnical Properties  Pt. Temo./T.Temp. 20 °C
o Nz, Prav.. Abmessungen :
Aivetbe PoTon | des Probecusts R, Rp 0.2 Rp 1.0 as
Oim. of spacimen N/ w2 N/wm2 N/mm2 %
Anforderungen Beeag x Dicke 500,0 200, 00 240,00 40,00
Requiremants Wigth :‘:“ncama 7000
041ZR8 cT 4%,000 20,04 543, 262.,8 298,2 54,2
Bagichtigung und Masskontsolle wurden durchgafiswt: 0.8 WERKSACHVERSTANDIGER
wmwmmmox. ~ workt inspastor
Der Werkstol lss bestbnaig pagen Korrosion gembss BN 150 38812
mmuhmwmmcwwmwmdmw EN 80 3881-2 J. Vaquero
Sp P pr0fung: O.B.
Spactrometrical tdendky test: 0.K Zeugnis ist par EDV eretellt und ohna Unterschiift glitiy
Wimebehandiong: Giden 1060-1100
e v bl ‘¢ geméss E-Norm 10204
Héat trefdmert
nd Abschvecken mis.. WIEL
cooioe: With 8l Pedmeor A6 NVEIQ 2004
. Wi r

LI X0 2 Al
-



GEFRI GEFRI GmbH
Eilsleben

Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH

Umstempelungsbescheinigung

ADFEFO T 03 M OF

Werk-
Zeugnis-Nr.: 4 3 5—//?

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff A DI A A 4SS
Schmelze-Nr. N ﬂjj//4 o3 g//,
Probe-Nr. 7 - N
Abnahmestempel \ r/‘ \ N

Abmessung A
Anlieferungszustand nach Umstempelung

Pocswtes gecs. it A H Rin 2 5'6?//66’ ¥y

Werkstoffgitenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Hersteller: '

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstemnpelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V, geméB Schreiben
vom 04.03.2003

Fur die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsberechtigte
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re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kl

issue: 23.03.2005
br 7352C4C6.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2636/04

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 03911 03911
specimen-no. /
stamp of approval /

®

Dimension

~ condition at time of supply

condition after restamping '

~ 560/165 x 40

560/165 x 40

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer: USINOR INDUSTEEL
certificate-no.: /

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

SERTEONINNTIIEREE
PROTE

fir Sicherheit und Umweltschutz



2639

GEFRI GEFRI GmbH

Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

Witk Ry
09630 Chadsmmmvine 03, A OF

SH2GE Vilsichen

Werk-
Zeugnis-Nr.: 73 ?/ o
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff | G S A USGA,
Schmelze-Nr. | 56 /)j 5'6P\(f ‘
Fiobe v 3569 | I3TERY
Abnahmestenpel L
Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

/s wre ;ra.m/nf# ¢, /?iu‘,,;{ 33(//3/0*30,0

Werkstoffgitenachweis gemafl DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V, geméB Schreiben

vom - 04.03.2003
FOr die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich




l‘f x

18/11/2084 88:45 +49392172278 WALZWERK BURG GMEH S. 5]
Gl ABHeh
e
4 ACERRNOKS.A Abnebmepriifseugnis B
Inspection Certificate B
PABUCA DL, CAMP) -
03 GBRALTAR : 135338 5 /
PALM(PUES (LOB BARRIGE) o tnaecion Ne,
.00 \ NACH 2010204 $.4.8.
FAX , 049) 02931 ) ° Zustirenungaeedreen Ged TOV Bagen vom 21, Rebruer 1683°
P.0. BOXE Lettar o} aparovel! from the YOV Baden dered 27-3-08
“Let Gohupiben ded TOV Baden 6.V, vem 20 Jund 1989 wird eyt dla
A Qegenzeiohaunp verdsoivst,”
it VOV Laden renounce 10 $w ceuntersignalure eccordng to thel leTier ded 26-6-00
Bestefler - Coatumer Aloregs v - 60 oew Na. Tothrg 1o » vour Ordat No,
VALSWERK BURG @EBL KB 6807 Paxt v. 03.69,03
EiToegensiend Py Y=y 3 ¥ R0, Knd Cohanion o1 Delivery ]
)
stofd- Standerd - Grede of Materia) : ann’
X6 CxHLTL 18-10 ACH- 318
| JRRREERe: : Genreacvng Maing
Technice requdremants boreratsantumarast « N.Y of gefl,
‘ TH 17440 / 18D 100 / AB-3600- TT Wa/ui0 ©4-108039 B R
Zofohven ded 37 Grormpal ¢os Bectwarplndigen.
67gnd of the Manufecturet \AEBOEar's Hamg 2929
s N Gighzahl Ay - Dimesion Sarmalas Ne, Frasa N,
hamn No. Cuavetry R West Ko, Yoot Mo,
) T2 3 10,00 & 1.380,60 = 5.560,00 X5 035659
) 13 2 30,00 ¥ 1.260,00 x 2,800,00 56pe 0356%5
Cabavies Nr. '
Hest Mo, | e @ 881 ¥ » ] 81 T
Andordarvngan 17,000 9, 004
- 0,006 19,000 3,00 12:001 O.NJ 8,018 i,00 0,70
8€PD 0,024 17,280 1,614 .16 0.024 0.00T 0,45) 0,334 @//
1
JMeashaniochs Bgmrechaten « Mecharical Progerti W, Toma/i Temo. 30 '€
™ Prol. Logs ABRSTPAGEN
:':No vn.';nm @50 Probesials Brs. %p 0.2 Rp 1.0 g 50~V
) Md.m /vpaz o, /842 1 @ VALOR )
Aavhordarurgen ¢ 500,0 208, 240, 6,00 .
MW 390:0 8,00 60,00 3 &8, 00
03567y e 40,000 20,00 888, 3 273, 9 299,2 $8,1 | 230,0 248,10 210,0
Basichtiguns und Messisamede wulden ewchgatOnr OB
Burieeg end Ganonsens eermadad) DY, WERR BACHVERBY ANGIGEN
et e b o s sl me ~ e
o- el " 5t Boeding o 10 8481-2 v
Pirmebrandrg: B b 19850-1100 < Zeugnla Ist per EDV enatalit und ohne Unitsrscheity gQitig
' gerhliss E-Norrt 10304
Hest vestpsns ’
s Aboshy T §
: . With Peivaras.... A5, ORI )
PBD..IREAFY
10. NOV. 2004 (M1) 09:17 VEREINDUNG Ni 4| 3.6

|
|
5
|



re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kI

issue: 23.03.2005
br 7352C4(8.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2639/04
original stamp new stamp

manufacturer's mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 56P9 56P9
specimen-no. / /

BN
stamp of approval / Q)

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

390/310x 30

390/310 x 30

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer:

certificate-no.: 135232

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

ACERINOX, S.A.

authorized restamper

SEATEIIITINGRIBAD
PROTEGO

fiir Sicherheit und Umweltschutz




SEAMLESS STAINLESS
HAHTLOE ZUM ERFOLE

ABMAEMBYRUPZEUGHIS B - IMSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT D¥ RECEPTION PAR L’USIME 3.1.B C.C.P.U.
nach/accoxding to OBMORM/DIN EX 10 204-3.1.B

tortl@lents 20,1 G91347

Schoeller-Bleckmann Zexrt./cert: C108219
Edelstahlrohr AG

Rohretrasse 1 Seite/Page: 1 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824 ,
| Pax: +43 02630/316 683 e-mail: belga.barather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant

THYSSEN MANNESMANN HANDEL GMBH THYSSEN MANNESMANN HANDEIL AG
POSTFACH - 10 36 51 ZENTRALLAGER

BORSIGSTR. 2
DE- 40027 D0OSSELDORF

D - 40880 RATIRGEN

Bestell-Nr,/Purchaser’s Order No/Wo. de commende: 279/45775734
Auftrags-Nr./Works Order Mo/No. de commande 4‘usines 0429982/ 1
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expeditiom: 0429982/ 1 Date: 04-08-0314-

Erzeugnis/Product/Produit

NAWTLOSE EDELSTAHLRORRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBRS/PIPRS,
8BS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP3218, TUZ6CNT1810,
AUSF, C2 = WARMGRFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBRIZT,

FPINISH C2 = HOT FINISHED,HEAT-TREATED,PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC. S
ASTM A312/A312M-01A, NMACE MRO175-2003, i
ASHE SECT.II PART.A SA312/SAR312M-2001 BD. 2003 ADD,
DIN 17458/07.85 PKL.1, NFA 49-117 SBPT.1985,
CORROSION TESTED TO ASTHM A262 PRACTICE E,

DIN 50914 AND NFA 05-159,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCRS ACC. ASTM A995/R99SM-01,
ASMB SECT.IT PART.A SAS530/SA530M-2001 ED. 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985, EN IS0 1127/03.97, D2/T2,
EINGEERNGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7200 MM
GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

#v IDENT-NR. 43551286 *®

L

Rrgebrals dor Prifungen/Test Result/Resultet des essuis! ' SCHOELLER-BLECEMANN
Dis gestelten Anforderungen slod erfillt : EDELSTAHLROHR AG
The material has been frrnkhed tn accosdance t the requirements.
Le material a 6 trouvé coaforme sux exigences. 3&? 6{"

. THER
Zelchen des Lisferwerka: Zelchen des Prifery: (DER WERKSSACHVERSTANDIGR)
Brand of Memufsctarer: OB S Sywbol of kmpoctor (WORKS INSFECTOR/L'EXPERT DE USINE)

bdarques de 'usins: Symbols dg 'laspecioun:




DS

@

SCHOELLER
BLECKMAN N
EDELSTA HLR HR
SEAMLESS ETAINLESS
NARTLOS ZUM ERFOLO

ABMAHMEPRUPZEUONIS B - IHSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L/’UBINE 3.1.B ¢.C.P.U.
nach/according to OEMORM/DIK EK 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zexrt./cert: C108219

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4

A-2630 Texnitz, Ausgtria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

 Pax: +43 02630/316 €63 e-pail: helga.barather@sber.co.at

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung ) Menge Gewicht - 8tk Schmelze Praf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Teat-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee  No.Bpr.

20 168,28 X 7,11 MM / 6"NB X SCH 408
61,00 M 1724,00 KG S 759636 149460

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat
coulee C S - M.~ P 8 " CR MO - N1 Cco T -
759636 0,054 0,350 1,810 0,026 0,003 17,200 0,250 10,350 0,060 0,45&

Mechanische lig.nlchatten/lbchnnical Properties/Charact. mecanigues

Priif-Nr Proben-Nr. HRB 8[
Test-No Sample-no. HRB nv J
No.Epr. eample—no min
- max 90 192
149460 b 77
2 76
KG
min
masx 7
i 6
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS 2w
eC MPA MPA MPA % %
min 208 238 815 45 35
max 730
1 20 258 287 551 52 52
Ergetumls des Prifungen/Test Result/Besuling dea cosals: SCHOELLER-BLECKMANN
Di¢ gesieliten Anforderungen sind erflit, EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished ia sccordance o the requiresients,
Le matsrial a & mouvé conforme sux exigences. 3’?
Zelchen deg Lisforverks: Zelchen des Prifers: (Eég;’ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Beend of Memufacarer: SIS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT D& USINE)

berques de V'estne! . __Symbols de 'inspecieur;




SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS 3TAINLESS
MNAHTLOS ZuM EaroLe

ARMAEMEPROFZEOCHIS B - INBPECTION CERTIVICATE B
CERTIVFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
sach/eccording to OBMORK/DIN BY 10 204-3.1.B

Schoellexr-Bleckmann Zert./ocexrks CL08219

Edelstahlrohr AG

Rohratrasse 1 Seite/Page: 3 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Priifungen/Purther test results/Résultat d’autre essals
RINGZUGVERSUCH: IN ORDNUNG :
RING TENSILE TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDMNURG

FLATTENING TEST: SATISPACTORY

AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY \

BESTANDIGKRIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISPACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERXRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

NFA 05-159: IN ORDNUNG

INRTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY

" | BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

ASTM A262 Pract.B: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM R262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFURG AN JEDEM ROHR

MIT *RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSBATOR®: IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TBST ON EACH TUBE/PIPR

BY ¥X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUNT BEI / SOLUTION ANNEALED AT
1060¢C, 10 MINUTEBS, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 90 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 90 BAR ON RACH TUBE: SATISFACTORY

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NWACE STANDARD MR0175-2003

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

KENNZEICHNUNG/MARKING : WERKSTOFF/MATERIAL -ABMES SUNG/DIMENSTON
SCHMELZE/HEAT NO.-PL NR./LOT NO.-SMLS/§-C2-PKL.1

Iy

Ergebuls der Prifungen/Test Resuli/Resultat des essain SCHOELLER-BLECKMANN
Dic geswlbien Asforderungen sind erfilis, EDELSTAHLROER AG
The material has boen fureished In accordance 1o the requirements.
Le material a & trouvé conforme sux exigences, Mr—

. THER
Zekchen das Lickerwerk: Zelchea des Prifers: EEEE;; (DER WERKSSACHVERSTANDIOE)
Breod of Mamufactirer: SBO Symbal of laspeceor (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques ds 1'vsine; Symbols dg 'isspecur:




SCHOELLE
BLECKM A
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS S T "ﬂ.!l!
HAHTLOSE ZUM ERFOLG

z:u

ABMAHMEPROPZEUGHIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L/USBINE 3.1.B C€.C.P.U.
nech/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Oezedticsea ¥5.0 @93267

Schoeller-Bleckmann Zezt./cert: C108219

Edelstahlrohr AG

Rohragtrasse 1 Seite/Page: 4 /4

A-2630 Texrnitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

FPax: +43 02630/316 683 ¢-mails helgam.barather@sber.co.at

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROCESS: ‘EF+AOD

Ergebafs dar Profungsn/Test Result/Rasultnd deg essals: SCHOELLER-BLECEMANN
Die gesteliten Anforderurgen sind erfOlle. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in pccordance o the requirements.
Le material a éof troavé coaforme sux exigences. 9f? e

1] 1] 'rum
Zelchen dey Lisforwerks: Zeichen dee Prifers: (Eéé;; (DER WERKSSACHVERSTANDIGE
Brasd of Manufecturer: SIBO Symbol of trepector (WORKS [INSPECTOR/L'EXPEXT DE USINE)

Merques de Fusine: Symbols de I'lspecteur:




re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kl

issue: 23.03.2005

br 7352C4CA.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.; 1988/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 759636 7538636
specimen-no. / /
stamp of approval / P
Q
Dimension

éondition at time of supply

condition after restamping

168,3 x 7,11

168,3x 7,11

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Thyssen Mannesmann Handel
manufacturer: Schoeller Bleckmann Edelstahirohr
certificate-no.: C108219

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fiir Sicherheit und Umweltschutz

PESESEEREEY




GEFRI GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellischaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

L 23 A OF

Werk-
Zeugnis-Nr.: /3/ /yq

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff | A eSG S A LS LS
Schmelze-Nr. - Z4o09A A#00Y 4
Probe-Nr. S5GFy 7 5‘9,4/ ¥ 7
Abnahmestempel : \: \

A
| Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

'm'fJ/ﬂ(/ﬁw_u/Z;# LA S > 5—6///553/ ¢ga

Werkstoffgiitenachweis gemaf DIN-EN 10204/3.1B
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V, geméf Schreiben
vom 04.03.2003

FUr die ordnungsgem&Be Umstemnpelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsberechtigte




- [LVTL VRV S A A IR I L B BN [NI IRV IV L ¥
- Tetefax. +386 4 586 13 79
m\ Ac RONI // 3 0// 0 4’ . o aXhttp://v»/ww.acroni .Si

JE S e N CE /f/éé" E-mail: askube@acroni.si

S2 ACRONL, d.0.0. Cesta Borisa Kidrita 44, S - 4270 Jesenice

er /@ 84
18/11/2004 ©8:45 +49392172278 . WALZWERK BURG GMBH .

} . . Naocni / Kunde / Guslomer
Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ e '
: : DIN 50049 3.0.H anloge 2 .1 A TUV
lnSpCCtlon certificate B EN 10 204 3,11 anloge v 3 1A TOV KOVINTRADE GMBH
Slren/Beite/Page 1/ 2
/¥, D D8
S /N /Ko 3lum / Datum / Dele KOVINTRADE
August-Jaksch.Str.2
31025263-2 08.10.2002 AB020 KLAGENFURT
Nuocko / Beateiung N, / Order No. T T Ocbawn b Unteraehein/ Dagpmcnote. | AUSTRIA
8018 ¢n.1 7655 81025263 worvion 08,10.2002
woslk/ Errewgein (Produet Vbl pact / Erschmatminton Wioing imece s mndemn Tk Ik proizvajiion (@
Teichen das sachversiangipen Leichen a5 Hotslelowerks
BLECH E+vob | mEpecto tamp e, MKl the Mantictir ™
Sul“ci?l;willmumun/s;m‘rﬂwlw T/ Wt/ Type Pov./ Hache / Finish  Koroz. test / 1al kitel kowr, / Comrosion les
ASTM A240/A 240M4/ED.0O1 321 He.l ASTM A262 PRACTICE E OK
ASME SA 240 SECT.II PARY A/ED .01 321 Ho.:1
PED/@7/23/EC
DIN 17440/ED.96 EN10088.2/ED.95 KeCetiiTiNe/10 C2-lia, 1D  DIN 50214 : OK
. €N 10028-7/£D.2000 ) W.He.1.4541
;) AD 2000 Regalwerk W2/ED,01und W10/ED.01 X6CrHiTi 8/10
' TRB 100 W.Hr.1.6541
€N 10095/ED.99 HeCriiti 1810
W,Hr,1.4878
Obsegp dobave / Uriang der Lieferung / Extent ot material delivery o g e e
Por. §am #1, piosca Teranate Dimengye §1, kom, 8 viasco
Pos. Sehmelzen Nr, Waknale Gawighl Abmestungen Sluckeahi Probe Nr,
fem L. Gwmbe o Pk WeM o SR o, . S - .. ) ...Sample Ho.
11 240081 - 054470 2860 40 / 18500 / 6000 1 34477 -
Mehancke lastnostl / Mechanische Eigenschalien / Mechenical properties e e
Sy Smervzorcs  Naplectls  Naptecenjt  NELBONOR . Hartersk/ Brochoennung / Elongution Kontrake. Trdo Tiavort/ Kerbschizg / wpacl
feoba Nt Peobenlage  Dehngrente  Denngrenze  Tughesliphen Elnschnutung  Marte pA faer bei Mage  auposit
Surply o, _Posion  VieM oy wpea V0 b toeg TOMBS Sl w3y oy ey Redolaeny Hwoastie 0, oo
Takiy
A:dmv:nuno. MIN 205 240 200 a0 a0 55 B 20
Reguiem,  MAX 730
50477 p 218 252 551 S8l 725 ) . 140 374 356 362 20
G- Glava/Kopt /oo N-Noge/Fuss/Beltom V- Vdotmo /Langs /Longiuéinsl P . Pracao; Ouec/Tranevamse  Upogih, Biege 7 Bend: '
{, Kemicna anaifza / Chemache Zusammensetzing / Chamical GomposTian T .
ST Y N %0 %P xS W %M wm N Ferite
) [24009 91 0,026 0.6 148 0.038 0.008 1735 937 6.5i5 '0.0126 @ P
) Caone o —— — = kP 0‘\ e vmeme e e

WARMBEHANDLUNG , LoSUNGSGLUHEN BE) 1050 °C, WASSER ABGESCHRECHT!
. OBERFLACHEN UMD MASSPRUFUNG : OHHE BEANSTAHDUNG
. PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHiE BEANSTANDUNG
- PRUPLNG AUP BESTANDIGKEIT GEGEN IHTERKRISTALLINE KORROSION
HACH DIN 50914 : OHHE BEANSTAHDUNG.

HEAT TREATMENT : QUENCHED AT 1030° €. WATER QUEHCHED
- VISUAL ARD DIMENSIONAL CHECK: OK!
- SPECTROMETER SORTING TEST ;: OKI
- INTERGRANULAR CORRROSION TESYT ACCORDING TO

ASTM A - 262 PRACTICE E 1 OK!
Certified acc, Presswe Equipment Directive {B7/23/EC)
by TUV-CERT-Certification bady for pressure equipment of the
TOV-SUDDEUTSCHLAND Bau und Betrieb GmbH: notified body. reg«no.0056
Es wird bestatigt dass die lieferung gepruft wurde und den Verelnbarungen bel der
« | Bestellanshme entspricht,

/
We hereby certify that the material described above has been tested and complies Eghpﬂm
with the terms of the order contract. femustes

10. NOV. 2004 (M1) 09:16 VERBINDUNG Nr. 41 S.. 4



issue: 23.03.2005
br 7352C4C8.do/4

re-stamping certification
‘ page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.. 2637/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 | 1.4541
melt-no. 240091 240091
specimen-no. / /
stamp of approval / @
Dimension
condition at time of Supply condition after restamping
560/165x 40 560/165 x 40

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACRONI
certificate-no.: 31025263-2

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fiir Sicherheit und Umweltschutz



263814

GEFRI GEFR! GmbH
Stahl- und Maschirenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
v \";:‘ti‘gj: H t: A
stant- . Maschisenuow Gbt 22 gt O

9630

Werk-

Zeugnis-Nr.: // 3 3/ ¢ c/

a9aRn Eiliehen

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff G5 4‘/ A YT é//
Schmelze-Nr. 3 /{/ ﬁt j 3 /V /7/ 3
Probe-Nr. PN | 233449 4
Abnahmestempel r/ 3 \

Abmessung

Anlieferungszustand

nach Umstempelung

/pjﬁ_} 1V (o Jp%/%

Werkstoffgiitenachweis géméG DIN-EN 10204/3.18

Lieferant;

Hersteller:

Abnahmepriifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemai Schreiben
04.03.2003

vom

5K Hinz 560//65 4944

Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

FUr die ordnungsgemafe Umstempelung zeichnet verantwortlich

.....

Der Umstempelungsberechtigte



IBANLIIARG DECAS R EAn TRTE WALTMERE  FLEG SHEH " -

T (A

‘ AAX%cYy
- D A [ SR SR A A "oy VvV v T
ACERNOX, 8.6 Abnahmeprufzeugnis B pe0t + 566103 01 €1 3
GA (3, AT = N
M INSPECTION CERTIFICATE B napaction
m &n - -é 1l
ummmmwu) W“’ e 10204 3.1.B -
B R R L M
et Wﬁ"&‘:«w % b Chrigre\heury sesnirg Ue (LA daed L Dt i
Eooteiler - Ouless Auage W\ Of erer © Bestalung b - Yor ol W
ACERNDT OSY TSOHLARD Qi8N ALERARIA AE 6264 tanid ea. 3800
Eitgeponetand « irvicle Veraeret 16 und Ugtemumiang . mlsrio! ¢ b Comitit o baMvery
BLECH PLATD 140410 W
Vet - Renwhen Blendasd - Grom of et Wediphes . torkd O30 %u_ '.“.S‘m'.,"""
XERTNE19 Aex- 316 A
Pedurianiiga - Wil feAreit) . \W‘”‘?uw
&Y 168TB HTRE ymmmnwmammr
Tlehen 6os Lialowehs - i of o Swlitlesr Brompel dea Beghvomiipafignn - Iruect’t 09 it
Pag B, Bl chuahl m . Dimanalens Ir L] Praba e
kem N° Qusnthv Kot W Teat N°
32 ) 40,000 & 1.600,00 % 3, 000.00 INHE 033NHE B
] 1 40,000 1 1.600,00 « 3.000,00 3NHD 033INHE 8
34 1 40,600 ¢ 1.600,00 % $.000,00 3NKHD ' 635NH6 8
36 1 40,600 x 1.600,00 8 3.000,00 InHE 033NKHB B
88 ] 40,000 v 1,600,002 3.000,00 INHO O3ISNHE D *
37 1 40,000 & 1.860,60 x &. 600,00 SNHE 033nHE D
i
Chermisehe Anetyee - Chamical Oompoeltion
s
Hear N4 c cR |MN [N P 6 & |n l
Asbardenmgen 17.000 8,000 -
Roquiramats 6,080 10,000 2,000 12.000 0,048| 0,016 1,600 0,700
INHO 0,038 ( 17,318] 1,683 8.110| 0,081 0,001 0,430 0,408
Machanische Bgenechaften - Mechanicsl Propartes Pr. Temp/T. Temp, 207 C
Proo by Prale 4280 Rem. p 0.2 Re 1.0 AB 180-V 180-V 180-V
Teat B o of Tost m Nmm2  |NAwm3 (N2 (% (1N 1 (2N N
balerdmnmgen .4
H s %’88 200,00 240,00 40, 60,00 10,00 60,00
033NHE B CT 40,000 20, $48.2 2621 28,3 64,8 280,0 270.0 60,0
O33NHP D T | 40,000 30,000 6419 2874 204.3 88,7 2380, 2400 220.0
wasgen gusthpetlnit 0.8,

'-Tc’mu o :“« Corresion WERKBAACHVERGTANDIGER
muuddhmhm»wwu-emumm'mm v €N (80 :: ; wracToR
Gpakwashepinehs mm o8 2 Vaguare
Sosstomainesl identity test: O.K,

Bung: Gnen bal 1080 - 11850 Zougnis K par EDV afstallt nd onas Unssraohvify \
mﬂ luh un&u T o 70208 ' ’ W
*0ahL #7234 (PED} Patmgree, 18 JUID 2004

{Factoria)



re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kl

issue; 23.03.2005

br 7352C4CD.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2638/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3NH9 3NH9
specimen-no. / /
stamp of approval / P
p of app @
Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

560/165 x 40

560/165 x 40

Quiality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 568103 01 C

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

BRIV AREEEE
PROTEG

fir Sicherheit und Umweltschutz

———



<610[4

GEFRI ‘ ’ GEFR!I GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

GEFRI ./
_/dgé?& ez o Maschimenbau- bkl 03 . /{ 4 0;/
Heifait-Breitscheid-Ste )
U366 Eilsleben

Fai 62 0065 « Fax Bi,7
Werk-
Zeugnis-Nr.: 73 3’/0(/

Original-Stempe’i' Neuer Stempel
Werkstoff ' A4S GA A Sff?z/

Schmelze-Nr. j?‘ ?3 a3 /’76‘?,3 ﬂS
Probe-Nr. 4‘&6 F 7/ 4&&' 00)7/'
L)

Abnahmestempel s /

Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

Pleeswect e subbn 3A, /?fc;fz 390/3/0 4 389

Werkstoffgltenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18

Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

Herstelier:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben
vom 04.03.2003 '

Fur die ordnungsgemife Umstempelung zeichnet verantwortlich

-

/

o, T3y

E Jl
A\ !
.

P I o S o A1 U AT

Der Umstempelungsberechtigte



$Y 2SOy
18/11/2004 ©8:45 +49392172278 WALZWERK BURG GMBH S. 2
- slovanska 2eIRIArNe ¥ LERNILGNA AUN |RULA

«3'? Pt bl Lo s S AL o st e tld B lelefon': <368 4 884 10 &0
3 SHCRONI BIA, o o

3 ant*Rraart E-mail: agkubs@acroni.si
52 ACRON!, d.oc.0. Cesta Buiisy Kidllé& 44, Sl - 4270 Jesenivg

Potrdilo o prevzemu 3.1.B/ Abnahmeprufzeugnis Harocnk/ Kunge/ Ciigomss
3.1.B/ Inspection certificate 3.1.B
DIN 50 049 3.1.D
soanSuiepuge 1 /2 TN 10 204 0D KOVINTRADE GMBH
G M./ No. Ostum/ Dt / Date KOVINTRADE
August-Jakach.Str.2
31043508-1 16.08.2004 AB020 KLAGENFURT
Norocilo 7 Bastetung R/ 1047 Mo, - Dobavn 4st / Ushecschain / Despaich not AUSTRIA
211626p.21%95 31045508 ywuwien 16.08.2004
Weakloh ¢ Etevgnis / Progect Vista pecl / Erschmatunsan / MeRINg fumact Ik M:;Km o™ mﬁﬁmu e @ B
BLECH E+VOD mmgm saioen ﬁ 4 Mark of the Menudsctursr
mc.muvmcmmuwwm Tip/ W.ne. / Tyvos Pov/ Fizehe / Finish  Korox test / intJaist.kewn, / Corrosion tes
ASTM A240/A240 M/ED.OB 321 Ce-lle, 1D ASTH A262 PRACTICE E:OK
ASME SA 240 SECT.I PART A/ED.OL 321 He.1
Ho.l
DIN 17440/8D.96 EN10068-2 R6CeiITING/10
) | eN 10028-7/€D.2000 W.Nr.1..4541
AD 2000 Regelwarh W2/ED.01und W10/ED.01 KECrHITILB/10 c2-lia
TRB8 100 W.Hr.1.4541
PED/O?/23/EC

Obscy doba\_g; { Umilang dor Lislorung / Extent of materls| delivery

Vo 5. plowes Tezs meio TN Dinemti Shom, 8L worct
frrs. Somulm r. Waitttelel Gewichl Abmesungen ' Stuckgaht Piobe ke,
o HeatNo.  PimaMe. W g Oimensions e e buenity Sampy 1.
6 247305 4068 2400 30 / 10600 / 2000 S 40887
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschatien / Mechanical properties o

Stvioica e viorea  Nap anenia WM treined sehowng 1 Bongal Koolrake.  Troota Tovorl ] Kafbaching ]

P«:oe N Prodenlags Delw grenss g:g:m Tuglestighet Russsath Gruoh o/ . Gnschoutung  Kane pil femer bol w m
Samote NO POﬂloﬂ M9h‘w‘{h|d Y8 e, TM*EM L A0y Red. of ares ¢ Hardness (T ©
ronieve Hlﬁ 203 260 318 40 a0 éo 20
Antorderung, .

Requirem, MA_’L_ . 700 217 i

4068 T p ' 255 275 340 88.0 733 182 321 %19 837 20

3. Chave/Kopl/Top M- Noye/ Fune /Bl V- Vedulowo / Umwgs / Lomgums P+ Preco/ Quar/ Transverss Upog  Biege  Band -

Kemicna ansliza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition

tor = st i+ ot oo e o]
uswﬂm % BE %Ma %W %S %0r 7 %1 %4 Femie

| |297303 0.026 08 125 0057 0.00¢ 1766 502 0.59 00150 ( S m——

.0L_._._

Opombse
WARMBEHARDLUNG , LoSUNGSGLUHEN BE! 1050 °C, WASSER ABGESCHRECHT!
_ OBERPLACHEN UHD MASSPRUFUNG : OHNE BEANSTAHDUNG
- PRUFUNG AUF WERKSTOPFVERWECRSLUNG ; ONrt BEARND |ANDUMNG
- PRUFUNHG AUP BESTARDIGKEIT GEGEN INTERRAISTALLINE RORROSION
HACH DI 30914 , OHNE BEANSTARDUNG,
im Einvernetmant mit dem TuV Bayerm (August 1965),
Auf eine gegenzalchnung wurde durch den TuV BAVERH SACHSEH verzintet
(20.06.1896),
HEAT TREATMENT : QUERCHED AT 1030°C, WATER QUENCHED,
= VISUAL AHD DIMENSIONAL CHECK: ORI
- SPECTROMETER SORTING TEST : OK
» INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTH A- 262 PRACTICE € : ORI
Es wird bastatigt dess dig lieferung gepruft wurde und den Verelnbarungen bel der
Bestallannahme entspricht. .
We hergby cartiy that the material gescrlbed above has been tested and complles g & podpiv
with tha tarms of the order contract. mﬁmmm
Certified nec. Pressure Equipment Directive (27/23/8€) TN
by TOV-CERT-Certification bady for pressure equipment of the N
YOV-SODDEUTSCHLAND Bau und Betrisb GmbH) notifiad body. reg-no.0036

10. NOV. 2004 (MI) 09:18 VERBINDUNG Nr. 41 s.. 7



issue: 23.03.2005
br 7352C4CE.DOC/S

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2640/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 247303 247303
specimen-no. / /
stamp of approval / @
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
390/310x 30 390/310 x 30

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACRONI
certificate-no.: 31043508-1

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fiir Sicherheit und Umweltschutz
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T

“ LG EFRI GEFR! GmbH
Stahl- und Maschmenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung
avQuay 23.09.2004

Werk-

Zeugnis-Nr.: O6 ?/O 4

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff ' A. 4SSy A 45941
Schmelze-Nr. 4 G AP 8] C' A&
Prgbe—Nr. o4y C 18 C" o4y (‘(QQ C‘
l" N
Abnghmestempel 8 S
Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

LYo ¥ ASOD 13000 |6t Rusgy SLO[16S+ 40,0

WerkstofigOtenachweis geméf DIN-EN 10204/3.18
Lizferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Herstelle::

Abnzhmeprifzeugnis-Nr.:

Diz Umst=mpelung erfolgte mit Zustimmung des TOV-Hannover e.V., gamaB Schreiban

vom’ 04.03.2003
Fur die ordnungsgemine Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsberechtigte
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Abnahmeprufzeugmg, 332

S m-n& MG 0 7 1
|nspectton Certrﬁcates S spectan Nox /LG LT
. ".."3‘»
- ALEEASIE " M |
W"kﬂ*: w.muwuuu-hmm mwwmum
BLECH (PLATR) o ' 14848 ul .
Ry o e e S
Technicsl requiremants ;DII 17“0 / AD-!IHB!..ATT ¥Z ¢ AD-HEREBLATT W10 EH-30029 B ”“""""’“‘““' H¥of ooll.
i~y M @ : Samps dot Sedwersindigen ' 27\
492 i 40,000 x 1.500,00 = 3.000;00 4C28° : 444028 C
453 i 40,000 x 1.500,00 z 3.000,00 4018 - 044C28 C
) 494 i 40,000 ¢ 1.500,00 x 3.000,00 4C28 044028 C
= 455 i 40,000 x 1.500,00 z 3.000,00 4C28 044C28 €
Chemische Analyss - Chemical Composiion \
S ¢ | | K1 P s 51 11
Anfordensngen 17,000 9,000
Requirements 0,080 19,000 | 2,000 {32,000 | 0,045 9,0i5| 1,000 0,700
" 4
4028 0,025 (17,4411 1,650 | 9,192 0,025 0,001 0,433 | 0,356 @ 3\
- Wochanfechs Exmmachation - Mechanical Propert Fr—teep/ T Tegpy 334€ ' X
) Probe N, lags| Abmessungen | a, Bp 0.2 |Wp 1.0 AS 150-V £0-V 156-V
Tost Ho. P utd | gerovesme |y |N/mMd [N/ X |valoR 1 [ALOR 7 |VALOR 3
Groto x Dids §H0 00 314 ) 23500 5500 5600 §500 $590
[ Asac Widh x Thickness 730,00
G44C268 C €T [40,000 30,000 §28,F 239,17 276,0 3 258,0 ¢87,t 84,0
Besichti nd Messkontrolle wurden du 0.B. -
B g L e e O 1. rohgetirt: ¢ wznxs%wmmcm
Der Wersiof l bestindig Korrosion gerdss DIN-60614 Epactor
mmumu%wmumhmu J, Vaguero
Spekiroskopische ldentitatsprifung:
s;:mmmmmmu.o& - nis ist per EDV ersteltt und ohne Unterschrift goltig
Warmsbehandiung: Gluhen be 1050 1100 «C g:uu&ssEtg:r;n
Heat treatmeant: .
mabodumrwrl'ft .......... Palmones, .0 AGOS‘IO ,13”
) coofing: : .
©00. e520008



issue: 23.03.2005
br 7352C4D1.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2236/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 4C28 4C28
specimen-no. / /
stamp of approval / | @
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
560/165 x 40 : 560/165 x 40

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.

certificate-no.: 34141206 8

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TOV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

FERLEBIINITIRAIEGY
PROTE

fiir Sicherheit und Umweltschutz



GEFRI GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
LA
A0 QY2 RIS R 29.09.200Y
Werk-
Zeugnis-Nr.: 06?/ O -7
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff 1. 4SY4 AN SU—
Schmelze-Nr. 4 ¢ 2@ Y C a¥
Probe-Nr.- oy Cw (| 0 W‘{,GQ@ G
Abnahmestempel (\: A ',
Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung
UDO + ASDO+300D |t 'Q».‘.oa 2,30 | 340 ¥+ YOV

Werkstoffgitenachweis gemdfl DIN-EN 10204/3.18

Lieferant:

Hersteller;

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben

vorn 04.03.2003

Fir die ordnungsgemafe Umstempelung zeichnet verantwortlich

3K
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Abriahmeprﬁfzeugn_is B

Prif-Nr. 361412 06 8 /7

DE GIBRALTAR . 5 7 .
TFNO. (34) -.66 - 62 93 00 ACCORDING 70 ¢y 10204 3, 1L.B.
z%x'gg;'g’n”" '.‘fc“'- ' 'WM“TWMM”.MN}%
.1.‘3:7,0 LO-S, BARRLOS {canizy . “Leigt Schvelien dn'rm eV mm:‘dm mzéf;‘:wdwm werzichist.”
S ' TOV Baden wthe i rcling helr lstise dated 26-6-89
Boatafler - Cusiomer - ‘ : Ne - our ordar No. Beststung Nr - your Order No.
ACE!IKOX"D,!UISCBLAHD GHBE ALERANIA AR 42787 gerial Ke.105%s
PW-M Wearltofl Nr4nd Lislermustand - Matedsl No. end Condition of Dalivery
ALECE (PLATE) 1.4841 1IA
U L Rege gy o= P
Anfordenungen: . Kennzsichnung - Madng
Techrical requirements - TN 1744G / AD-HEREBLATT ¥Z ¢+ AD-HERKBLATT ¥i0 E¥-10029 B Sahmelzensummr + N. of col
Zoichen dss Usterwerta @ Slanpal des Secworatindigen 27\
e Guansty Tn HNN:;.W' FonNor i
|
482 1 40,000 = 1.%00,00 z 3.000,00 4028 044C28 C |
491 1 40,000 v 1.500,00 x 3.000,00 4C28 044C28 C '
494 1 40,000 x 1.500,00 x 3.000,00 4CZ8 044C28 € ]
49§ 1 40,000 = 1,500,00 x 2.09CG,00 4C28 044C26 € l
|
|
Chemizchs Anslyss - Chemicel Composion \ i
S c CR | oK|op § st | 1 J‘
Anfordarungen 17,000 §,000 o
Requiements 0,080 {13,000 | 2,060 {12,000 { G.,045| 0,015] 1,000 0,700 :
4Ci8 0,025 [17,442 | 1,680 9,192 ( ¢.025] 0,001 | 0,433 0,.’;56 /@
Mocharion Gaanedaten - Mechanical Properd —FF TE‘IFI'I- TerpT 204t
Proba M. Prob, -Lege | Abmessungen | Ba, Rp 0.2 Bp 1.0 AS 150-V 150-V 1s¢-v
Tedo | Pwoted | SRTRRRS | Rz wn: e | % AR L PALOR Z [VALOR 3
-t LA R Y FA'1 1Y &d9 Uy £ riiYy o g WY B8 ,YV LR
lorgennger o 130,00 ' ! | ’
044028 € €T [40,000 -30,000 b28, 439, a16,0 56, 168,0 287,0 282,0
; ; WERKSACHVERSTANDIGEN

T

A ' ~E" ’ I ‘:‘.—’, CY J e

.
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Abnahmepriifzeugnis DIN-EN 10204-3.1

Inspection Certificate

Besteller: CMP Arles
purchaser:

Bestell-Nr.: 041483/781-etc.
order-no.; !
Auftrags-Nr. 781 812
your job-no.: T

Unsere Auftragsbestatigungs-Nr.:  K-E-04/5.570-kl

our acknowiedgement-no.:

Werksnummer:  04-5570-03-01/05

serial-no.:

PROTEGO NB/AP 150

Pos. Anzahl [Benennung Bemerkungen
item guantity | description remarks
03 5 quick action closing valve devices without grease or oil for 02

Werkstoff Schrauben/Muttern A2
material bolts/nuts
Gehduse 1.4541 - welded Ventilsitze 1.4541
body valve seat
] Umfassungskafig  / Ventilteller 1.4541
" enclosing cage valve pallet
Flammenfilter / Ventiltellerfuhrung  1.4541
flame arrestor disc valve guide
Abdeckhaube 1.4541 Ventiltellerdichtung  metallic
weather hood valve pallet gasket
Dichtung PTFE Membrane /
gasket diaphragm
Flanschanschlu® form A, Ra 3,2-6,3 DN 80 PN 40
flange connection body ) B
Bodenplatte mit Rohrstutzen DN 150 PN
bottem plate with pipe nozzle
prifungen Dichtheitspriifung mit Luft max. 3
tests tightness to air at drops/min.
1 ® Bauprifung Kontrollprifung mit Luft 3-6  bar
design test controll/air test pressure at
2 ® Funktionskontrolle Ansprech-Uberdruck / mbar
function control set pressure
)) 30 PTB-Gutachten Il B/S Ansprech-Unterdruck / mbar
PTB certificate set vacuum
4@ Sonstige Prifungen 100 % dye penetration test of weld seams as per AD-HP 5/3.
miscellaneous tests Results without any objection.
Die Prufungen / wurden durchgefiihrt in Gegenwart eines Sachverstandigen/Beauftragten des:

Tests

Braunschweig, 23.03.2005
Ort/place Datum/date

(Schulze)

(Werksachverstd
Works Inspector

Braunschweig,
Ort/place Datum/date

..........................................................

(Sachverstandiger/Beauftragter)
SurveyorAnspector

EERTITTINTIARNREAR
PROTEG

fur Sicherheit und Umweltschutz

R
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Materialnachweis /| Material Tracebility

Bestell-Nr. / Order No.

041483/781-etc.

Auftrags-Bestatigungs-Nr.  K-E-04/5.570-k1/3
Order Acknowledgement No.

Stlickzahl / Number 5

Besteller

Braunschweiger
Flammenfilter

CMP Arles, Soissons

Purchaser

Bemerkungen

Remarks

Benennung
Designation

BTG
PROTEGO

Quick action closing valve PROTEGO NB/AP 150
PROTEGO® NB/AP

3.1B Nr.

Benennung, Abmessung, Modell

Werkstoff  Zeugnis

Hersteller / Lieferant

Schmelze /Charge Stempel

3.1B No. Designation, Dimensions, Model Material  Certificate Manufacturer / Supplier Probe / Specimen Stamp
92/05 ring 205/123 x 20 1.4541 3.18 Gefri 3ZR8
/
93/05 circular blank 130 x 5 1.4541 3.1B Gefri 152171-003
/
2346/04 pipe 139,7x 4 1.4541 3.18 Buhimann 492300
/
808/04 round steel 30 1.4541 3.18 Stappert 347089
/
88/05 pipe 76,1 x2,9 1.4541 3.1B Thyssen Mannesmann 444600
Handel /
75/05 flange DN 80 1.4541 3.18 rff 569
/
91/05 ring 205/35 x 20 1.4541 3.18 Gefri 3ZR8
/
2635/04  ring 560/165 x 40 - bottom plate 14541  3.18 Gefri 239667
/
2640/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.1B Gefri 247303
/
1988/04 pipe 168,3 x 7,11 - bottom plate 1.4541 3.18 Thyssen Mannesmann 759636
Handel /
2638/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 3NH9
/
2641/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 241674
/
Blatt-Nr. 1 von 1
Sheet No. of
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GEFRI

|05

GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
GEFR!
LM 4
103 £92 Tel. 03 84 06 /3 &5 - Fax 60 22 0350405
Werk-
Zeugnis-Nr.: /105 ! 0('[1
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff A.USYH A N US Y A
Schmelze-Nr, IZR¥Y 32 R ¥
Probe-Nr. OY3 72 R & 043 ZQ g
Abnahmesternpel \, / 3‘
.
Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

0.0+ ASOC ¢ 3000

A3 ¢ Rusg S /123 180

Werkstoffgitenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18B
Lieferant: - WaTIzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 -Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben

vom 04.03,2003
Fur die ordnungsgemafe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsderechtigte



_ 40504

ACERINOX,§.4. Abnahmepriifzeugnis B
FABRICA DEL CAMFO Inspection Certificate B
DE GIBRALTAR Yol « Nr
'PALMONES (LOS BARRICS) tnspaction No, 164415 1/
ACCORDING TO
TFNO (34) -56-629300 NACH €N 10204 3.1.8,
FAX . (M) -56-62931) °Zustimimungsachreiben des TaV Baden vom 21, Februar 1983°
P.O. BOX.8) Letter of spproval from the TUV Baden dsted 21-2-83
*Laut Schreiben des TUV Baden .V, vom 28 Juni 1989 wird auf dia
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) ; Gogom.k:hﬂuna varzichtet.”
TUV Baden r ta the tersignature according to thair lptter dste 26-6-89
Beastellor - Costumer Auftregs Nr - o oider NO. Bamigliung Nr - your Ovder No,
WALZWERK BURG GMBH ™ 8487 750/2400014908/
uigegenstand - Anicle Weskiton N und Liaterzustend « Wisienal No. And Condivon of Dahvery
BLECH (PLATE) 1.454)
Werkstoff- Normbez.Stendard - Grads of Matenial Werkebag - Works Gf0do u% .Aoomm P'w-;
X6CTNiTi18-10 ACK: 318
nfordenungen: | K-'\nutdn.ng SAerking
Techni¢el tequiremants Schrnalientummes « N, ' of ooil,
EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MERKBLATT W2/H10 EN- 10029 B_DGRL 97/23/53 {PED)
Zaichen des Lisferwerks el dos Saciv g
8rand of the manufeciurer — Insgecior’s slemp 2@
Pas Ne Stackaaty . :
A Abmemsung - Dimenaiony Sciunatze Nr, Proba Nr.
Hem No. Querity nm Heet Ko, Test No.
10 3 20,00 x 1.500,00 x 3.000,00 JZRD 04312R8
Chemiseha Ansiyes - Chemicel Compoaition
Schmalze Ni.
Haat No. c CR N P s S1 TI
Antordasungan 17,000 9,00 J
0,080 15,000 2,000 12,00 0.044 0,01 1,004 0,70 _ _
3ZR8 0,018 17,783 1,577 9,13 0,024 6,00 0,48 0,273 @Wa
)W- Bgenschafien » Mecharicl Properties  Pr. Temp/T.Tems, 20 °C
i
/ P Nt Prob.- Lage Abmesaungen
it Pos. of Tast | _dda Probestabs R, Ro 0.2 | Rp 1.0 AS
Diea. of ¢pecimen N/men2 R/om2 N/wa2 %
Anforderungsn Brelte x Dicke 500, 00 200,00 240,00 40,00
Requnemens Width ¥ Thickneca 700, 00
6E3IZR8 cT 45,000 20,04 SAB,GT 262, 8 298,2 54,2
Basichiigung urd Masskoniolls wardaen durchgefaha: 0.8 SACHVERSTANOIGER
Surface snd dimenslons controlied: O.K, - WERK work Inspestar
Dar Werkstof! ist bestlndig gegen interkrigteiing Korrogion gembss B4 180 85512
h-mtuﬂnnmmwMMemwonmmde N 120 84812 J. Vaquero
ww,mwo;m 08, ‘
Specrrometricel idantity test: OK, Zeugnls ist par EDV erstelit und ohne Unterschrift gltip
Githen 10601100 Ug
Ermabehandiung: "
v bt < gemiss E-Norm 10204
Haat tremen:
nd) Abschvecken miL JUSt........
) Paimongs.... A6 TVTFI Qv meronmnrnen 2004 o

P00 30000
-

E
|




issue: 23.03.2005
br 7352C4D4.do4
re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 92/05
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3ZR8 3ZR8
specimen-no. / /
stamp of approval / @
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
205/123 x 20 205/123x 20

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 164415

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping /
Braunschweig, 23.03.2005 /

..............................................

authorized restamper

fir Sicherheit und Umweltschutz



93505

GEFRI _ GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

GEFRI

Stshl- u. Maschinenbau-GmbH

A9 &I T a05 Elaben .03 0410

Tel. 03 84 09/ 3 65 - Fax 60 22

Werk-

ZeugnisNr:.  AQ G / 98—

Original-Stempel Neuer Stempel
werksto 1IEESCE . ¢S4
Schrnelze-Nr, ASAAF1-003 | ASIA437-003
Probe-Nr. PRI

'I' r 1j Al
Abnahmesternpel ANy
N -
Abmessung
Antieferungszustand nach Umstempelung

5.0k ASO * D000  |B+Ronde A0SO

Werkstoffgitenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18
Ueferant:  Walzwerk Burg GmbH,Troxel ib in 39288 Burg e
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TOV-Hannover .V, gem&8 Schreiben
vorr 04.03.2003
Far die ordnungsgemniaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungstierechtigte

liy.4
I



i, 2o d SE . s B o,

"—A:au-uma"-' .«
{ ! 'Am GEM EN 10204-3.1.8 - A0F6(95
e e T E T
QenM, MANS PERNANG 1998-10-04 DESA-1634 P34968
Yew order + Bure Bamtaling - Votre commende J [ Avewte emer « Auftreg - Ordre_“lnvoles - Rechnung » Fecturs |

B09.05.897-HO001-05-N11 60374 04551

Purchaser - Bosteller < Achstaur 7 ., |
i avEwsin <HEFFLELD GMBH LA I Poqometo - Anfordesungen - Exigences J e
POSTFACH 254 TRB 100, AD W2, AD W10, DIN 17440
D-47856 WILLICH NF A 36-209 & ASME SA 240 ED 92

FORBUNDSREP TYSKLAND

Dowt, - oo S e J

e - $503
ROSTFREIES BAND, :

WARMGEWALZT VERF. ¢2

Grode < WerketoH ~Nuence -~ « |
AVESTA 18-10TI
1.4541/TYPE 321 ‘'Z6 CNT 18=10 HT

Brond mark Inepectoss slamp M.h‘;}; ‘p;;c::. o T
Hervtelarzeichan . mmsia Abdbneme - SlemM Erechmakiunpeant E+CLU/AOD
Signe du producteur s l Estamp de | ‘axpent Procédd de fueion

Madking « Kennzeichnunge Marqusge l

AVESTA 18-=10TI

*Extent of debvery = Uelerumleng « Etendue de Bvre

Ram " Pos Dimensions « Abmaeesungen « Dimenaions Haet No Lot No Tost No

Poe  AnzenN | . Schmelze Nr  Loa Nr Prova Nr

‘Pogte HNembro k@ mun Coutde No tot No Eprouvetis No
1 1 5.00 121500.0 152171 =003

Chemecal composition » Chemlechs Zusemmensetzung - Composition chimique %

Host « Schmalze « Coutde No
Tast - Probe -Eprouv No

c Si Mn P s Cr Ni Mo TL B N Co

152171 .049 .58 1.45 .026 .001 17.2 9.2 .420 .,000 .010 .09
Yest rosutts -PrUlargebnivse -Résults désusis (IN/mma= | MPol FaFront - Anlang - Dibut BmRack - Fade - Fin hadl
I:;b‘owr?t Em Temp A,0.2 Rp1.0 Ry
EprouvNa 020  og Nimm2 Nimm? Nimem?AS  HB RSO
HItf 220 260 530 40 40
MAX . 730 217

13 T 293 336 602 S8 169 57

8 T 294 330 590 54 166 54

WARMEBEHANDLUNG: 1100 CEL
VERWECHKSLUNGSPRUFUNG (SPEKTRALANALYSE):
OHNE BEANSTANDUNG

KORROSION: DIN 50914 : OHNE BEANSTANDUNG -
BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG: OHNE BEANSTANDUNG

UBERPRUFT NACH AD WO/TRD 100 MIT 6
VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG

DURCH TUV NORD E.V., T509002

A7 0l21WLO42S0,EINSCHL.ZUSTIHMKUNG’ Regletratian FM 20032

FUR BANDER BIS 2050 MM. Nﬂm ml
P3496

AVESTA SHEFFIELD AB {PUBLI Telephone : 46 226 81870
DIVISION - KBR Telelax 1 46 226 81318
§-77480 AVESTA Telea na, : 7530 AVESTA S

WEDEN Reg No : 5560018748 WERKSSFCHVERSTANDIGE
. “ice : Steckholm, Sweden V.A.T No : S£5560Q0187480!

2 A st 4



re-stamping certification

order acknowledgement-no.:
serial-no.:

certifitate-no.:

K-E-04/5.570-kl

04-5570-03-01/05

93/05

issue: 23.03.2005

br 7352C4D5.doc/4

page 1 of 1

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 152171-003 152171-003
specimen-no. / /
stamp of approval / (‘D

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

130x5

130x5

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer: Avesta Sheffield
certificate-no.: P34968

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

EEGRRREINIINBRENERD

fiir Sicherheit und Umweltschutz

—




]

<

S c H E L Zerlifiakrur Havetoliar areh BCR $72XEC
LLER
L E c K M A N N Contihed Meuulesterer 1o FED YT/AVEC
EDELS AHLROHR vealby LRQA Gt
SEAMULESS STAIMLESS Keemommer | ldestification No.: 0319
NAHTLOS UK ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION cznmxs:cam B TOVEHE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. —_—
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8 AD-Werhblat
VITRD W
Costificate Hor &01149

Pax:

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C106777

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709

+43 02630/316 683

Besteller/Purchaser/Commettant
BUHLMANN

ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GMBH&CO.KG
LISE-MEITNER~-STRASSE 14

e-mail:s helga.harathex@sber.co.at

BUHLMANN
ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GmbH

RUHRORTER STR. 35 - 39

DE - 40721 HILDEN DE- 68219 MANNHEIM
Bestall-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande: 703/10909
Auftrage-Nr. /Works Order No/No. de commende 4'usine:s 0427993/ 9

Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0427993/ 9Date: 04-04-06
Brzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810,
AUSF. C2 = WARMGEFORMT, W. EHANDELT, GEBEIZT,

FINISH C2 = HOT FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2003,

ASTM A312/A312M-01A, ASTM A269-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97, D2/T2,

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze PrQf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test -No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

S0 139,7 X 4,0 MM .
205,45 M 2770,00 XKG 30 492300 150273
Ergebnis der Préfungen/Test Resnlt/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN

EDELSTAHLROHR AG

Aapealia

Die gestellten Anforderungen eind ec{Rilt.
The materisal has been farnished I aceordance to the requlnmwls.
Le materisl & été trouvé conforme aux exigences.

B

Zeichen des Licferwerks: Zoichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Menuficturer:  SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTORAEXPERT DE USINE)
Marques de Fusine: Symbole de Finspecteur:

"Buhimann Rohr-Fittings-
Stahihandel GmbH + Co. KG

Cert, 183675
Page 1/4



‘ Laritisierier Haretefler pach DGR YIRVEG

SCHOELLER
BLECKMANN Conified Meavisciorer to PED 91IVEC
EDELSTAHLROHR vea by LRQA GebY

K 1k No.: 0319

SEAMLESS-STAINLESS
HAHTLOS ZUM ERPOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B ~ INSPECTION CERTIFICATE B & TOVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. : |
anach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS |f|  Ab-wenwmn
s S WETRD 108

Cerbifitente o1 093547

Schoeller-Bleckmann zZert./cert: Cl06777
Edelgtahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040703
FPax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.herather@sber.co.at
Chamische - Zusammensetsung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
| | schmelze
Heat
coulee C SI MN p S CR MO NI CO TI
492300 0,052 0,370 1,800 0,026 0,003 17,420 0,410 11,1%0 0,070 0,320
Produktanalyse/Product- analysia/hnalyse ehimique sur produit
Nr./No C ST MN CR MO NI v W
000002 0,053 0,360 1,810 0 028 0 004 17,750 0,390 11,270
cu co TI AL NB B (ppm) N
0,208 0,070 0,335 0,026 1S 0,012
Mechenische !:Lgenschl.ften/l(echnnicnl Properties/Charact. mecaniques
4 Prif-Nr Proben-Nr. HRB ‘HV
Test-No Sample-no. HRB HV
J No.Epr. sample-no. min
max 90 192
150273 1 76
2 82
KG
min
) } max 7
1 6
2 7
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2
°C MPA MPA WPA L %
min 205 235 515 45 35
max €80
1 20 244 277 554 S1 49
Ergebals der Prifusgen/Test ResulvResultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderuugen sind erfullt, EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished ln accordance to the requirements.
Le material » £té trouvé coaforme anx exigences. ﬂ/
. H. THER
Zeichen des Lielerwerks: Zeichea des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manvficurer: S BS Symbo! of inspector (WORKS INSPECTOR/UEXPERT DE USINE)
Marques da V'waine: Symbole de Yinsp
o
Buhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675

Stahlhandel GmbH + Co. KG Page 2/4



Q Lertifislerter HertaBar nach DGR VIBVEG

SCHOELLER
BLECKMARNN Certified Mesfortarer to PED $7/33/8C
EDELSTAHLROHR voa /by LRQA GabH

SEAMLESS STAINLESS L 1 ismilizniien No.t €535

HAHTLOS ZUM (RFOLO m
N/ TOVIR

ABNAHMEPRUFZEUGHIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIPICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. ——
nach/acecording to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

UKAS AbBberiidalt
e wBAD, WEITRD 52

Cowbififcabe Bor OLLAT

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C106777
Edelgtahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709

Pax: +43 02630/316 663 e-mailt helga.barather@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Prifungen/Further test results/Résultat d'autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

{ FLARING TEST: SATISFACTORY

! | RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TESBT: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN IS0 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159%: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

«] INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT *RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR': IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY PX-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER®": SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUOHT BEXI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WATER/EAU

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

y | WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
} | HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAT HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
PROFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'BSSAI: 80 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 100 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 100 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in ace. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12,2003)

Ergebnls der Prifengen/Test Result/Resultat des essafs: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderargen sind erfillt. EDELSTAHLROHR AG
The materis] hes been furnished In accordance to the requlrements.
Le material s &té trouvé conforme nex exigences. a/
H. THER
Zeichen des Lisferwerks: Zeichen des Prifers: @ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Msnufieturer:  SIBS Symbol of inspestor (WORKS INSPECTORAL'EXPERY DE USINE)
Marques de l'usine: Symbole de l'inspecieur:
— )
Buhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675

Stahlhandel GmbH + Co. KG Page 3/4



‘ Zortiatartar Hevstelier hoch DOR 97/24/%C

SCHOELLER
B L E c K M A N N Cereied Maaulatteres te PED 912WEC
EDELSTAHLROHR voo /by LRQA Get |
SEAMLESS-STAINLESS L2 11 No:edxd |
MAHILOS Zum LEVOLO ‘
ABNAHMEPRUPZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B &) TOVER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. PO
nach/according to OBNORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Borkislany
i WeTRD 109
Cogbifleate Bes 68214V
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C106777
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4
A-2630 Ternitz, Auatria
Tels +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709
Fax: +43 02630/316 683 e-mail:s helga.harather@sber.co.at

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine
Level III-Posch/ZFP

} Zeichen des Prifera/Symbol of Inspector de l'inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
VISUAL INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZBICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PROFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: S8BS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/8-C2 (X) PKL. 2 -

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TOV-Bayern (Juli 1559).
In accordance with / en accord avec TDV-Bayexrn (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zust&ndige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TOV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebals der Prifengen/Test Resuli/Resultat des essnls: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gesteliten Anforderangen slnd erfallc. EDELSTAHLROHR AG
The msaterial has been furnlshed ln accordance lo the requirements.
Le materinl 8 &4 trouvé conforme aux exigences. ¥ ﬂ/
“H. THER
2eichen des Lisferwerks: Zelchen des Prifers: @ ~ {DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Menufaowrer:  SBS Symbol of nspector {WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)
dMerques de lusine: Syinbols de linspecteur:
. )
Buhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675

Stahlhandel GmbH + Co. KG Page 4/4



re-stamping certification

order acknowledgement-no.:.

K-E-04/5.570-ki

issue: 23.03.2005

br 7352C4D7.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 2346/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 492300 492300
specimen-no. / /
stamp of approval / m
2
Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

139,7x4

139,7x 4

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Buhlmann
manufacturer: Schoeller Bleckmann Edelstahlrohr
certificate-no.: C106777

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

far Sicherheit und Umweltschutz

—————



29 dvid
4
N. do commante usne-WersbestinunangrWorks order msmber
UGITECH nwwo 78825 | FUGE TECS 01/01  8UY21000 H
Groupe Arcelor 3 ”

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B
) FRANCE ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
Mansochurer F TR I CEMX Fen 0TSO EN 10204.3/1.B
‘“"..‘f';u"';"‘"" UGI4541 STABST. ABGESCHR. GBSCHLIFFEN POLIERT HO 6
evou d [ dfed - endlos Corexgnee N, do com G¢ Eserd - Kufdeb P order b
STAPPERT SPEZIAL S’I?\]{L HANDEL ® V. 30809R/UB-35/ 311196074 10
Nupnos & epd CHEaEons wohrgues - SElsorno Und Prusibedmgungen - Qualty end Speciiosions
. UGINE 4541 1.4541 406326 AD 2000 W2 1.4541
DGRL 97/23 TL 075/BRD 4541 03/2002 : 2
6t 6 rnieon - Laternmwmnd - As Gebrared (V) % 09 Ateunco - Prob Fandiung - ¥ of B camplea (1]
ABGESCHRECKT NACH EN 10088-3 3 ’ “
T Weriakeeon GU BIOOVA Nenbro [ ] Dineraion [y
Ensupgnis Bonsnmung-Froduct entfcstion (o pctaphl Protly ALBRGEUNng Lesrge Geoaitin
#. do cete veine W, de poste N. de Ceaslée coa K fhege Dimgnizion Length Vislpin
viortsbaslmiraunmes Fost Ky Schemetz Nr
Works order rurbat kpm Hest Ko
a7 8 18 ] 2
80Y21 00Q (347089 51 ROND 866 KG
Pl ;
s ‘!’Eé Vrecwon - Zugversuch - Tensls tat Erég‘_ highuk - Nowh Toug
armberedSESE e Unmetemen | Mo |33 ossinidduates | oena | Dud
Test H. S ss,_ m tmm Indhrizusl Vetuss Arereno ‘Huiqmu
! 5| ) 02% ‘ 1%
we |G| = BA @8 ] s | @ = = £
31, RT |MPA MPA MPA }% J HB
200 235 500 |40
Mar 700
0130
@ . )
227 312 612 54 MIN = 160 183.
® MIT = 220
MAX = 280
a [ @ & &% @ @ @ )
(o4 SI MN NI CR N TI s - - P
9,00 17,00
0,08 1,00 2,00 12,00 19,00 0,80 0,030 0,045
0,01 0,58 1,80 9,62 17,33 0,013 0,14 0,026 0,02
) l ) ) ) l ) \ \ ‘A’
EY 4541 10272/4541 410 -TRB100
OIN EN 10088-3
EGLOHT Btl 1050°C UND LUFT ABGESC}RE
-TRD100: UST THMUNGSSCHREIBEN DES TUEY SUEDHEST LIEGT VOR.
IHTERKRISTALLIRE KDRRDSION BESTAENOIG HACH DIN 50914 § 9,1/IDENTIT. GEPRUEFT
ADH) ¢+ TRDLO 8Y TUEV SUEDHEST
INTERCRYSTN. CORROSIDN RESISTANT ACC. TO EURONORM 114 / ANTIMIXING TESTED
[::]
mt-m_m (1 TE = Tromed & 1'onw -\ euersh R = Asver - Anleszen - Tempered Upine, @ 08=01-=04
T « Treven T-m&mm Sokion enesied TR < ook s - Waiengepiosht - asi amnasiad L"Agers Récepsionnaire do ['using
8 Ouer-Teasweree L4 L"-W«W
Cwmaququgq:.d:u::aﬂa mc_momw N 6
41 A P Est da vldrerce | (5} A ) 6wt de Bk bading, nepecton Brd s wiEhout object o
2um Bamsg Tustand tn Ligk nd Hous cerifions que 13 produls Gnumisés - 5048 €OV &x prestrigions de e
A refarencs andaion i g2 of dedvery W bostatigen hiermk dess dla obeng Ersugnises dan Bastslungvossohais proch
a Wa cardy hereby vt the bove mersloned producis sre consisters with e axderprescrisore @8 C. Bloteau o




Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH

UMO6S

Postfach 3261, 58219 Schwerte

Braunschveiger Flammenfilter
GmbH
Postfach 5930

38051 Braunschweig

UMSTEMPELBESCHETINIGUNGE G
nach DIN EN 10204 Abschnitt 4

Datue 19-04-2004 Kundennr.: 23926

Auftrag © V549563KHW Bestell, : siehe Pos./08-04-2004

D O T D Dy DT G e D D o G D T e D D G G D e D A G D D e o D D o e D G 6 G TR G e o @ b O R e @

Wir bestidtigen. daB folgendes Haterial 3

1

(3%

Herkst .~Nr.? 1.4541 . ‘
Rund 30 am 5>£Z?/27¢'

Best.Nr.108340  #6100239

_ Charge _ Gesamtgewicht _ Stick _ Hersteller __________ _________
347089 & 18,00K HL #) Ugine

ATTEST EN 10204 BIW. DIN 50049/3.1 B

uerkst-—Nr.‘ 1'4541

Rund 20 mm ‘

Best.Nr.108340  #6100255 Yo droy

_ Charge _ Cesamtgewicht _ Stick _ Herstellee ___________________
900420 “—  5200K HL %)~ Cogne Accial Special

ATTEST EN 10204 BIW. DIN 50049/3.1 B mit einema Bundetikett
versehen wurde welches das Umstempelzelchen SSK trigt.

Die Unstempelung erfolgt mit Zustimmung des RW TUV Essen
gemiB Genehmigung vom 11-02-1974 / Praf-Nr. 4/24 100 434/9

g

.‘

STAPPERT SPEZIAL-STAHL
Handel GabH
Der Umstempelungsberechtigte

e D D e T s G P g T D S T G M oy T WD e M U e D M G G D D G ek TD G G e KD D e Al M D D e D D D e D 6 e D

58239 Schuerte Im Ostfeld
Tel. (02304) 409-0 Fax (02304) 468091

i3 Feljern, Roll-Oister Jedamzik, Bamd Mamenn, Heinz

Sitz der Gaseechah: Dosseldor! - Handstsregisier Disseldor! HRB 20, Rechtefarm: GmbH




Via Pid, 30 24662 Costa Volpino (BG)
Tel: 035.976.611 - Fax :036.671624
¢-mail: dmvitaly@dmv-stalnlese.com

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION
ABNAHMEPROFZEUGNIS
.3.1..3 - EN 10204 : 1881<+A1 : 1998

\ STARLESS /
“( K

N 7
et

purchaser! Client | Besteller
Address | Adresse / Adresse

DMV STAINLESS ltalia s.r.l

[ NoNemNr.

04.00881

Pagelpage/Seite 1/4

Borelgetr, 2 Ratingen .

:Customers Order /| N° de commande client [ Kundenbesteliung 279145766664 date 30/01/2004 .
DMV Ref. Order / item N° comm DMV/Posle | Auftragsnummer 0000A16135/000009 .

Part number ) Part number | Teilenummer 40007367 .

Product / Type de produit | Erzeugnis
Seamless Stalnless Steel Cold Finished Tubes Solution An

Tubes Acier inox Sans Soudure Finis a Froid Hypertrempés Sans oxydation
Kaltgefertigte, nahtiose Edelstahirohre Losungsgegloht  Entzundert

‘specification ! Spécifications | Liefervorschrifien

/ ASTM A 312-0ta ASME SA-312 ED. 2001 ADD. 2002 DIN 47458 PK2 07.85 NF A 49117 09.85

] KEINE EINB.

Grade { Nuancas / Stahlsorten

Z 6§ CNT 18-10 1.4541 TP321 TP321iH

Tolerances / Tolerances / Toleranzen

ASTM A 312-01A AW ASTM A 899-01 AW EN 180 1127-5 : 1996 D3/T3
- Marking / Marquage / Kennzeichnung

nealed Free From Scale  Plain Ends Square Cut Deburred

Coupés d'squerre, lisses, ébavurés
Enden, glalt, abgeschnitien

AD 2000 W2:2003,

{LOGO_DMV} ASTM/ASME AISA-312 -117-TP321/TP321H 1.4541 Z6CNT1810 SEAMLESS HS2 HEAT {HEAﬁ 76,4 x 2,9

- TUV DMV IF DMV/NDT BUNDLE (BUND_LE} NR {T_UBE N°} )
Heat No Weight Total length 0D

W.Th.

Coulée/Schmelze  N°/Nr. Masse/Gewicht Long. tot./1Glg. DE/AD Ep /WD
435430 81 2460,00 Kg 493,78 m 76,30 mm 2,80 mm
444600 54 1705,00 Kg 329,48 m - 76,40 mm 2,90 mm
Tot. 135 416500Kg - 822,96 m

Heat / Coulée | Schmelze 436430

Melting Process | Elaboration ] Erschmelzungsart Electric { Elsctrique | Elektrostahl + VOD

: C Si Mn P 8 Cr
Min 0.040 17.000
Max 0,080 1.0000 200 0.040 0.0300 18.000
Weat .. 0053 02600 159 0027 00070 17.240

Mechanical and Metallurgical Properties

) Chemical analisys / Caractéristiques chimiques | Chemische Zusammensetzung (%)

Cu i
8.000

1.000 12.000
0.310 10.130

paractéﬁs;iquqs_ Mécaniques st Métallurgiques | Mechanische und metallurgische Kennwerte

Tensile test/ Traction  Zugversuch {(at 20 °C)

Direct. Y.S.02% Y.S.10% u.Ts. EISd EI50 mm
Rp0.2% Rp1,0% Rm

Long/Trans MPa MPa MPa % %

Min 200.00 236.00 500.00  45.00 35.00
Max 730.00

No 122420 L 309.10 33589  602.79 59.14 54.20

HARDNESS TEST Dureté Harteprafung

Nol N°/Nr. 122420/1/2/3/415 Requlred! Imposition /Erforderlich HRB max 90,0

Length
Longueur/Linge
600017000 mm
6000/7000 mm

B 1l
0.212
0.0015  0.600

00013 0320 @)

0 Result/ Resultat /Ergebnis 76,00/77,.00




DMV STAINLESS Italia s.r.l

3\“"“*"‘“& Vis P13, 30 24062 Costa Volplno (BG) s
.} A . Tl : 035978811 - Fax 1036971626 NO/N®/Nr.
i 3 mall: dmvita talnless.com -
§ e-ma v MVi £8.€0M 04.00881
INSPECTION CERTIFICATE
N s CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 2/4
N ABNAHMEPRUFZEUGNIS

3.1.B - EN 10204 : 1999+A1 : 1996

FLARING TEST ( Evasement ! Aufweilprobe

‘Required ! Imposition | Edorderlich NF A 49-856

‘RING EXPANDING TEST / Evasement sur Iannesu / Ringaufdornversuch
‘Required ! Imposition | Erforderlich DIN 50 137

FLATTENING TEST / Aplatissement / Faltversuch

Required / Imposition | Erforderlich ASTM A 999

CORROSION TEST / Corrosion [ Korrosionstest

:Required / Imposition / Edorderlich ASTM A 262 PR E

CORROSION TEST ! Corrosion I Korrosionstest

Required / Imposition | Edforderlich EN 1SO 3651-2 A PR part 2 met. A

‘)’MlCROGRAPHIc EXAMINATION | Micrographie | Micrographisches Zeugnis

No 122420 Graln size required max 7, result 5,5. According to ASTM Eq12

N°® 122420 Grosseur du grain dernande max. 7, obtenu §,5. En acc. 8 la ASTME 112
Nr. 122420 Komgrosse max. 7, ergebnis 5,5. Gem. nach ASTME t12

No 122425 Graln size required max 7, result 5,5. According to ASTME 112

N° 122425 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5,5. En acc. a la ASTME 112

Result / Resullat | Ergebnis OK / Bon / OB
Result/ Resultal | Ergebnis OK/ Bon / OB
Result / Resullat / Ergebnis OK/ Bon 1 OB
Result / Resultat / Ergebnis OK{ Bon / OB

Result { Resultal / Exgebnis OK/{ Bon !/ OB

Heat / Coulée / Schmelze 444600
Melting Process ! Elaboration [ Erschmeizungsart Etectric / Electriqua / Elektrostahl + AODIVOD
Chemical analisye / Caractéristiques chimiques | Chemische 2usammensetzung (%)

€ 8 Mn p S Cr Cu Ni 8 Ti
Min ' 0.040 17.000 8.000 0.252
Max 0.080 1.0000 200 0040 0.0300 19.000 1.000 12.000 0.0015 0.600
Heat .0.083 0.3400 166 0028 00040 17440 0.200 10.120 0.0016  0.400
Mechanlcal and Metalurgleal Properties @'
‘ ,Caractérisliques Mécaniques el Mélallurgiques | Mechanische und metalurgische Kennwerte

) Tenslle test! Traction I Zugversuch (at 20 °C)

Direct. Y.5.02% V.S.1.0% uT.s. Ei5d EI50 mm
Rp0.2% Rp10% Rm
. Long/Trans MPa MPa MPa % %
: Min 200.00 235.00 500.00 45.00 35.00
Max 730.00
No 128036 L 280.20 321.95 588.39 62.29 53.00
No 129080 L 250.38 281.32 576.71 £7.43 51.20

HARDNESS TEST Dureté Harteprifung

Nol N° Mr. 928036/1/2/3/4/5 Required/ ImpositionIErorderiich HRB mex 80,00 Result/ Resultat [Ergebnis 76,00/77,00
Nof N° NI, 120090/1/2/3/4/6 Requirsd/ imposttion [Erforderlich HRB max 80,00 Result/ Resuitat [Ergebnls 73,00/74,00
FLARING TEST / Evasement / Aufweitprobe

Required | Imposition ! Erfordentich NF A 49-856 Result / Resultat | Ergebnis OK / Bon 108
RING EXPANDING TEST ! Evasement sur lanneau / Ringaufdornversuch

Required ! Imposition / Erforderiich DIN §0 137 Result | Resultat / Ergebnis OK/ Bon /OB



DMV STAINLESS ltalia s.r.|

Via Pid, 30 24082 Costa Volpino (BG)
Yol ; 035.976.611 - Fox :035.971824 No/N°/Nr.
e-mall; dnvilely@dmv-stalnless.com

i eeiaaaa , 04.00881
INBPECTION CERTIFICATE !
\% stamsss  f CERTIFICAT DE RECEPTION Pagelpage/Seite 3/4
o ABNAHMEPROFZEUGNIS

1 gy A

3.4.B - EN 10204 : 1999¢A1 ; 1895

i;FLA'I'I‘ENING TESY ! Aplatissement | Faltversuch
;Required i imposition | Erfordertich ASTM A 999
ICORROSION TEST / Corrosion / Korrosionstest
‘Required | imposition | Erforderiich ASTM A 262 PR E

!CORROSION TEST / Corrosion [ Korrosionstest
IRequired [ Imposition | Erforderlich EN IS0 3651-2 A PR part 2met. A

MICROGRAPHIC EXAMINATION / Micrographie / Micrographisches Zeugnis

1No 128036 Grain size required mex 7, result 5. According to ASTM E 112
.N' 128036 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5. En acc. a la ASTME 112
‘Nr. 128036 Korngrosse max. 7 , ergebnis 5. Gem. nach ASTME 112

| :No 128476 Graln size required max 7, result 5. According to ASTM E 112
IN* 128476 Grosseur du grain demande max, 7, obtenu 5. Enacc.ala ASTME 112
'Nr. 128476 Komgrosse max. 7 , ergebnis 5, Gem. nach ASTME 112
No 125080 Grain size required max 7, result 6. According to ASTM E 112
N® 129090 Grosseur du grain demande max. 7, oblenu 6. En acc. 8 la ASTME 112
‘Nr. 129090 Korngrosse max. 7, ergebnis 6. Gem. nach ASTME 112
No 429153 Grain size required max 7, result 6. According to ASTME 112
IN' 1268153 Grosseur du grein dsmande max, 7, obtenu 6. Enacc. ala ASTME 112
Nr. 129153 Komgrosse max. 7, ergebnis 6. . Gem. nach ASTM E 112

Result | Resultat / Ergebnis OK/ 8Bon /OB
Resulil ! Resultal { Ergebnis OK/{ Bon / OB

Result | Resultat / Ergebnis OK/ Bon | OB

Other tosts and declarations / Autres essais et Déclaratcons l Sonsuge Prufungen und Bestatsgungen

Hnat matmant 1100'0
Treitement thermique o 1100°C
warmebehandlung 1400°C

Holding time 2 min/mm followed by rapld cooling

Temps de maintien 2 min/mm suivi par refroidissement rapide
Haltezeit 2 min/mr mit schneller AbkOhlung

Antimixing checked by PMI OK
Controle anti-mélange par PM! Bon
Prifung auf Werkstoffverwechselung o8
Visual and dimensional examination oK
Examen visusl et dimensione! Bon
Besichtigung und Masskontrolle OB
Eddy current testing SEP 1925 oK
Controle courants de Foucauit SEP 1925 Bon
Wirbelstromprafung SEP 1925 0B
Materlal in agcordance with NACE MR 04.75 2000 (HRC<=22) OK
Produit conforme & NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22) Bon
‘Material entspricht den NACE Vorgaben NACE MR 01.76 2000 (HRC<=22) o8B
Ultrasonie testing on the 10% of the tubes SEP 1815 oK
Controle US 10% des fubes SEP 1915 Bon
Ultraschaliprifung an 10% der Rohre SEP 1915 0B

No weld repalr
Aucune réparstion per soudure
Keine Reparalurschweissung



DMV STAINLESS ltalia s.r.l

Via Pié, 30 24082 Costa Veipino (BG)
Yol : 035,976,619 - Fox :036.971624
e-mall: dmvitaly@dmv-atalniees.com

i " INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION
ABNAHMEPROFZEUGNIS

..........

% STAmLESS
o)

'rl'ubos are free from mercury contaminstion

\Pas de contamination par le mercure ou fun de ses composants

‘Rohre sind frei von Quecksilbarverunreinigungen

We certify that the delivered products comply with the request of the order
Nous attestons que fa foumiture est conforme aux stipulations de fa commande

No/N°/Nr.
04.00884

Pagelpage/Seite 4/4

Wir bestatigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Aufirages entsprechen.

‘Material In accordance with AD 2000 W 10: 2000+TRD100+TRB100
Materiel conforme & fa norme AD 2000 W 10: 2000+ TRD100+TR8100
iMaterial entspricht AD 2000 W 10: 2000+ TRD100+TRB100

“The delivered material has been producted and tested an the Internal order/item n°® 0004041332/000023,

goooao« 358/000023

lLe matenel c'est relatif & ia commande/pos. énterieur n°® 0004041332/000023, 0004041358/000023
f"'Die erzeugte Menge Ist nach dem inneren Aufirag/Stellung N*0004041332/000023, 0004041358/000023

lissuad sccording to TUV-BAYERN, January 1973,
lEmis suivart TUV BAYERN , Janvlar 1975
iAusgestelitim Einvernehmen mit dem TOV Bayern, Januar 1975

No countersignature from authority control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18/1977

‘Pas de contresignature par I"autorite selon lstire du TUV-Bayem du 18/mars/1977

iAuf eine Gegenzeichnung durch die zusténdige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens

‘des TUV Bayem vom 18 Mérz 1977 verzichtet werden

Date / dale / date 25-Fob-2004
Mill inspector / Controle Qualité | Der Werkssachverstandige F. ANNIBALI

)) Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 91/23/EC:

The works operaiss 5 quality management
certified by 8 compstent body (TUV-CERT.No: 70/2002/1AUC)

Confinnation concamant ka Directive Equipements sous Pression 97/23EC:

L'usine appliqua un systéme de
pression et qui est cerlifié par un organisme compélent (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Bosiitigung in Bazug aul Druckgeraterichinie 972VEG:

Das Werk wondet ein Quatititsmanagementsystam an, das In Bezug
und von einer zusiandigen Stelle (TUV-ZERT. Nt, 70/20024UC) zertifiziert ist.

This certificate is issued by a computerized
system and is valid without signalure. In case the
owner of the origina) certificate would rele2s6 3
copy of &, he must atiest lis conformity o tha
ariginal one, taking upon himeelf the responsibility
for any aniawiud of not eficwed use. Any aleration
and/or falsification wil ba subject to the law

Le certificat est redigé par un systems
derdinataur et il est valable sans signalure. Au
cas ol le possessaix de Voriginal delivrers une
cople, | devra atiestst la conformitd en son nom,
en s'endossant toute ia responsabliité pour des
usages Wficites ou interdits. Toute akeration ou
contrefaction saront susceptibles d'entrainer des
poursuiles legales.

system that has undergone a specliic ssseasment for materisls

for pressure equipment and Is

do la qualité qul a fait fobjol dune évalustion spécifigus pous fes malérisux pour équipements sous

aul Wervslofte f0r Druckgerale einer spezifischen Bawertung unterzogen wurde

Diesas Zeugnls ist durch eln automatieches
Systsm ersialil und ohne Unlerscheft goiig. Im
Falle, dass der Eigentlimer des
Originatzeugnisses eina Kopie ersletien ldsst,
muss er dis Ubereinslimmung mit dam Original
bestatigen und dbemimimt selbst die
Verantwortung fr jede nicht erlaubls und illegate
Verwendung. Jede Veranderung und/oger
Falschung wird ganichttich verfolgt werden.

DMV STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - IGQ N° .9408

W




re-stamping certification

order acknowledgement-no.:
serial-no.:

certificate-no.;

K-E-04/5.570-kl

04-5570-03-01/05

88/05

issue: 23.03.2005
br 7352C4D9.doc/4

page 1 of 1

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 444600 444600
specimen-no. / /
stamp of approval / (‘;)

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

76,1x 2.9

76,1x2,9

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Thyssen Mannesmann Handel
manufacturer: DMV STAINLESS ftalia s.r.|
certificate-no.; 04.00881

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

{

authorized restamper

OO

fur Sicherheit und Umweltschutz



Fz oV ¥5
. s N
Zapp Flanschenfabrlk GmbH - 51766 Engelskirchen : @%T
Tel: 0226378030 - Fex: 02263/20820 - E-malt: info(; Zapp-Flanache.de < Internet: www.2app-Fensche.de iy
Abnshmeprifzeugais / Inspection Cartificate / Carificat d'lnepectien / DIN 50048 / BN 10204 3.15  CASSTOR)
Kunde/Customer/Acheteur 80012 2000
RFF Rohr=-Flansch=Fitting- Handelsges. wbH, Stuhr
Bostel-Nr, Datum: Unser Auftrag Los Nr. Uslerscheim N, Zeugnis N,
Order No. Date: Work Ordar Lot No. Advice of delivery | Certificate No.
| Commande No Ratg; Notre séf, Lot No. Avis d'expedition Cerlificate No. |
0998/77707157/EK 13/04/2004 |o0u0881/ 10 03.5. 424 oLi178/ 13 125486
Herstellarzeichen Abnahmestempel Uefesurmiang / Exterd of Selivesy / Elendue do erieon
Sign of producsr lnspector's stamp 7‘%’ { 7 ¢
marque du producteur Roincon de I'expert 60YstOck DN 00807/ AN 040
+ Sa DIN 2527 &1l seits
d
Warksioff Nr. Schmalzen Ny,
Type of steel LS4 1/F32% DIN 17L40/ASTM A 182 CastNo. /
Malidre No. Coulee No. 568" Cha
'&21:’31:225’&‘-” ADW2 WO Wi OJDIN 17440 Emmm
De"\aﬂﬂes: ' NaCh ﬁD 2000 WO/TRD 100 Pmédé de |us.§cm: AA Og D-
,' j defPrﬁfugleTm-RewR:IRéwihtd’ml: (') AS haoh DN 17480
Prot- Hérte/B30 Re f/m Al 4 Kerbschiagarbaeit/ J Pr. Form | Querprobe
Temperatur | Hardness N/ M/ mm? % % Impact Test/ J Typeot. Sp. [transversal
°C Trempe | Rp O Rp 1,0% Résliience / J Type iravarsal
20 134 00 238 |51 [ss,0 [2,0 210 {210 |tew | 1SO-V T
Chemische Zussmmensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
[ c i [ P 8 Cr o M
0, 029 0,650 1, 960 0, 038 0,013 17,400 9,010
1 0 ) ] Co Cu I [
0, 300 0,050
Die gesteliten Anforderungen sind erGilt, - The requirements are fullilled. - Les demandes sont réalises,

Nach EN ISO 36512 i der Werkstoll ik - bestandig. Intergranular cotrosion eccording to EN ISO 3651-2 Je eslisfactory.
Selon EN ISO 3551-2 le material st resistant intercristefiin,

i taated ASTH - €282 pr E

s 3 m. um‘ ‘ 7
Hiht Wasser anneeied in solution walar mise en solution eay +070  ec
aus dar Schmiedewanmne with tha forging heat chaleur de la Forge
nonnalisien Lufl normalising alr  nomalisation air °c

"
JSonstiges / Other Remarks / Aures remarques

Zusatzstempelung:

Fael

( GQM4-SYSTEM ZERTIFIZIERT NACH DGRLS7/23/EG )

Art.Nr. 12170

MaBpridung und Oberfidchenbesichligung erfolgle ohne Beanstandung. Werkslotiverwechslungsprifung wurde durchgefGhri.
Dimensions / Surlace without objeciion / Test to verity batch and quality has besn carried out.
Le prise de mésure et 1a contrbla de la constitution de 1a superfice est pacEses sans récamation.
Une examination du confugion de materiaux est realisé.

€5 wird bestatigl. daB die Lielerung den Vereinbarungen bsi der Besteliung entspricht.

We hereby cerlify thet the material described above has been tesied and compiles with the terms of the order,
Le resuitat du vériication est conformo avec les specifications demandées.

Datum der Prifung / Date of the examination / Date de l'examination 18/12/2003

" ORI

¢ AT. 83074571 - 01

Das Zsugnis ist chne Unterschrift glitlg / The repont Is valic without signature / Le certificat est valable sans signalure.

Zapp Fanschenfabrik GmbH Der Werksachverstindige / The expert / L'expert

Schotz QM-L




91105

GEFR! GmbH

LG EFRI
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
GEFRI
Stah!- u. Maschinenbau-GmbH -
ADSEI. Mo 03.041.05
TFal. 03 94 09 / 3 65 - Fax 60 22
Werk-

zeugnisNr: AOS } oY

Original-s‘tempel Neuer Stempe!
Werkstoft A4S Y 1 /] GS%-7
Schmelze-Nr. 2 7 R & 3 2 2 &
| Probe-Nr. o432 R ¥ O43 12"\2 &
Abnahmestempel ’ :/: 3‘
S—
Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

20.0 ¥ ASOO + B300O | 43% Barep 205/035¢dp

Werkstoffgltenachweis gemal DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel®ib-in 39288 Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Uemstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V, gemaB Schreiben

vom'’ 04.03.2003
Fr die ordnungsgemifBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umnstempelungserechtigte



N O5, 04

ACERINOX.$.A. ‘ Abpnahmepriifzeugnis B
FABRICA DEL CAMRO Inspection Certificate B
DB GEBRALTAR Pelif « Nr

JALMONES (LOS BARRIOS) inspaction o, 164435 1/

ACCORDING YO
TENO, (34) -$5-629300 NACH EN 10204 3.1.B.
FAX . (M) -36-629011 “Zustimmungsschrelben des TOV Baden vom 21, Februar 19837
P.0. BOX.83 Letter of approval from the TUV Bsden doted 21-2-83
"Laut Schreiven dos TOV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf die
11330 LOS BARRIOS Gegenzelchnung verzichiet.”
caDiz TOV Baden renaunce to the countersignature according 1o their latter dote 26-6-89
Bastetier « Costumer Autregs Nr - cur onder No, Begmellung Nr + your Order No.
WALZWERK BURG GMBH XN 8487 750/2800014988/
Pilifgegenstand - Article Werkstoff Nr und Ceel W - K TRo. And Condraon of Defvary
ECH (PLATE) - 1.4541 IIn
Werkstoff. rfo«:mboz.Sundud - Grade of Material Warksba - Works Grade mm‘&wm P'N*Al
X6CrNiTi18-10 ACK- 315
tordefungan: ' Kennyeichrung Mertung
Technical requiremants Schmaliernummaer « W.° of coll,
EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MERKBLATT W2/W10 EN- 10029 B DGRL 97/23/50 (PED)

Zeichen des Lieferwerks A des § o
Brand ol the manulaciurer e tnupeciors stemp . 2@

Fog K Stacicren . Dimeng Schmalre Nr. Piobg Ny,
hem Na. Cusnsity Mmmm Hemt No. Test No.
10 3 20,00 x 1.500,00 x 3.000,00 3IZR8 0432ZRB

Chemischa Anslyeo - Chamice Composition

Hoat No, c CR o] NI P s 51 TI
Anlandarungen 17,000 9, 00¢

0,080 19,000] 2,000 12,009 0,04 0,01 1,00¢ 0,70

3ZR8 0,017 17,763 1,577 9,13 0,024 Q0,00 0,401‘ 0,273 G%

£ \ Jefariachs Egenschefies - Machariesl Propertisn B Toms./T.Teo. 30 1€

Prob.. Abmezsungen )
Probg M. i | des Provesute R, Rp 0.2 | Rp 1.0 As
Oim. of epacimen N/ w2 N/ W/ mm2 %
e x Bcke
Aniu':utvﬂom Width = T ’S’gg:gq 200,00 240,00 40,00
mn
043ZR8 cT 45,000 20,04 543,4 262,8 298,2 84,2
Bagieh M = rden durchgetlnmn: 0.8
rtane s imaraions comrcien; 0., kit o
Dar Werkstal ist bembraRg pogen IMosiristaline Korrosion gembss I:NISOMS!Q
Thmdhwwhwmwwmmtmdww BN BO 38512 . J. Vaquero
Sp mg: 0.8, B .
Spectrametrical Idendiy test: O.K, Zeugnis i EDV erstelit und ohna Untarschrift gliti
Grmebshandiung: Giiden 1050-1100 . nig ist per i
w og: bl * gembss E-Norm 10204
Mést trestmer.
nd A xen mi.. it
. XNith alr Pdmomn..?’MlQ ............... o 1-1-1 Y.

-
[F-2 R0 % 7413

Sob e



issue: 23.03.2005
br 7352C4DB.do/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 91/05
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3ZR8 3ZR8
specimen-no. ' / /
stamp of approval / @
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
205/35 x 20 | 205/35 x 20

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 164415

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TOV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fir Sicherheit und Umweltschutz



263914

GEFRI ’ GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugeselischaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

AI630 T g3 MF

Werk-
Zeugnis-Nr.: 73 ?/ﬁ?f

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstof f R/ Y5 LA /[[ffé‘/
sameet. | 23966 % | 23966 F
Probe-Nr. - S0587T , 5’04’{@\ 7
Abnahmestempel L ‘i

Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

Decspr e scbn B |AH, Bing 560/r6 540

Werkstoffgitenachweis gemdB DIN-EN 10204/3.1B

Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TOV-Hannover e.V, gemaB Schreiben
vom 04.03.2003

FOr die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der UmstempelungsbErechtigte



18/11/20064 ©08:45 +48332172278 WALZWERK BURG GMBH

B85

20 s
2 304

. glovanske ¥glezame .-!
ACRONiI

82 ACRONI, d.0.0. Costa Borise Kidrica 44, S| - 4270 Jesenlcs

Telefon: +388 4 586 14 44 - int 33-18

TEHNICNA KONTROLA

Telafax: +388 4 5686 13 79
hitp./heaww.ecronl.sl
E-mall: askube@ecronl.¢i

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ Heroeai K G

[ ¢ A 1A U
InSpectlon certificate B g:‘l:oz:? :Ifl?::: :’?‘k\mv
Seederem 1 /2 .
B /b 0o,
Wasscdn / Baatalbmg Wr, { O76et No,
8013 e.1 7658 310233859 veowiem 31,07.2002 o
Resol / Erzougale / Procusct Vit pacl/ Bruchmelninesnt / Meling mecs  Znsk Urvedsaca TK AN sk ke
BLECH E+VOD mwbk Meri of the Menutatiures
EpoolBinels / Vorehilan / Rsoifeaions T /WAL Type v Rachs /Pl Koroz 56t/ bt stet korr. / Corrosion g
| ASTH A260/A 240M/ED.01 521 Ho.l - ASTH A262 PRACTICE & OK
ASHME SA 290 SECT.H PART A/ED .01 821 Ho.l
| PED/BTI234EC
i 17440/80.86 EN10088.2/D.85 HBCrHiTIZG/10 Ce-lla, 1D  DIN 50914 : OK
EN 10028-7/20.2000 W, He.1.6541
AD 2000 Regelwerl W2/ED.01und W10/ED.OL HECrHiTiLe/10
TRE 100 W.Hr.1.4541
ER 10085/ED.99 HACriT! 16410
. : W.Hr,1.8878
o.-br'! doave / Umisng der Lisferung / Exient of msterial delivery
] B earza [} Texa nato Dimeazpie , _
Paa. Sokumastzen N, wﬁ: a‘?m Abmassungen m m
fare Cast o, Plafa o Vel 1 Dimosglons e Cuany Sampis Ho,
1;_ 7 258687 0804860 5020 40 / 1800 / 6000 i1 - godsT
Hehanske lastrosti / Mechanlschs Elgsnschafien / Mecharleal properties SR
Bewsos  Sowraes Niplaoowd  Oaplecesly  Melkéost Resersh / Brushdehmng / Bonpalion Kontrahe, Trdom TRueoat | Kerbackdeg / mpect
Fobale. Probeatge Dempeass Dena Tuifestighelt BriiBung  Hare i o bl Hfooak,
Beovgls .  Postiien YH030 655 s Vel :"m Veuolo o ooy g3 e T m;.u'm 5 Hasdnees 1o ” y fear <
Iden YN 205 240 500 a0 40 55 20

Repden, MAX 730

8046Y 283 273 535 56.9 71.0

137 259 277 >300 20

Q-Gom/Kopl/T®  ©-Voga/Puse/ Beien V < Vedoleno / Lengs / Langiudiag) P « Preosn / Quer / Traneerse

Upoglh / Blegs / 8end :

‘ }Mn analiza / Chemische Zussmmensetzung / Chemical Composiion

HACH DI 50916 : Olte BEANSTANDURG,

HEAT TREATHENT : QUENCHED AT 1050° C, WATER QUENCHED

= VISUAL ARD DIMENSIONAL CHECK: ORI

- SPECTROMETER SORTING TEST : O

- INVERGRANUAR COMRROSION TEST ACCORDING TO

ASTM A - 262 FRACTICE E : O

(uﬁﬁedmhmmhulpmbkecﬁw(wmmq

%VTOV-CW-CMn bedy for pressure equipment of the
-SODOBUTSCHLAND Bau urd Betriad GmbH: hatified bedy. reg-no,0036

ummmau«wmswmwmwmmm bel der

Begtellanshme entspricht,
huebycuﬂfymmemﬂddsahdlbwchnbemmudlndmmm

’mmmdmmm

10. NOV. 2004 (M1) 09:17 VERBINDUNG Nr, 41

| Ho Ho. w8 %er i %1 W )
238667 0018 0.40 1.27 0.027 0.002 17.50 8.51 0.171 0.0096 M/

Ouonide \P_W [

WARMBEHAHDUNQ . LOSUHGSGLUNEN BE) 1050 °C, WASSER ABGESCHRECHT




re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kI

issue: 23.03.2005

br 7352C4DD.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 2635/04

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 239667 239667
specimen-no. / /
stamp of approval / (‘;_)

Dimension

“condition at time of supply

condition after restamping

560/165 x 40

560/165 x 40

- Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACRONI
certificate-no.: 31023559-3

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.,

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

BEERENITNTIBEATRER
PROTEG

fiir Sicherheit und Umweltschutz

—



16104

GEFRI ‘ ’ GEFR! GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

LGEFRI /
/dyé 3& s . Maschinenbau-Grabik 03 . // . 05/
Soduit-Breitschieid-Str. oM
14365 Eilnleben
Toi OG5 L Fax 6007

Werk-
Zeugnis-Nr.: 73 J’/OV

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff ’ AR ZA A 9594

Schmelze-Nr, : /Z 9‘ ; 3 174 3 j é‘zj ﬂ 3
Probe-Nr. b 7T 4&4:&” —7,

N

s\

Abnahmestempe! )
. >

Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

e 5ot zut Sbin ‘@z 35’{, /?fo;rz 33’0’/3/(7 £ 242

Werkstoffgtenachweis gemaf DIN-EN 10204/3.18

Lieferant; Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V, gemaB Schreiben

vom - 04.03.2003
For die ordnungsgeméBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

f

foro N
/‘ ¢ *

Der Umstempelungsberechtigte
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ielgfon; +388 4 884 10 ¢
Tulefax: <368 4 884 10 64
bitp.fiverw.acroni.el

E-mail: agkubs@acroni.si
82 ACRONI, d.0.0. Cesta Burisa Kidrley 44, S| - 4270 Jusenive
Potrdilo o prevzemu 3.1.B/ Abnahmeprufzeugnis Ruoch /Kunde{ Gusiomer
3.1.B/ Inspection certificate 3.1.B
DIN 50 049 ),1.5 E
S SeiPage 1 /2 TN 10202 Lo B KOVINTRADE GMBH
€. N S No, Outum / Datsn / Date KOV'NTRADE
August-Jaksch.Str.2

31043508-1 16.08.2004 AB020 KLAGENFURT
Narociio 7 Besteung N/ 0108 Ko, - Debavni fst/ Litlerschein / Despach now AUSTRIA
21162 021393 31043508 yvuwviom 16.068.2004
el ! Erzouqees / Product Vvta paci Erschmatgansan/ Meing fumace _ Znak rvedenca TK TR\ Ik prodviieka @
BLECH E+VOD T o aHANG0en (- eicnen o Herdtiineris
Spacifeace / Vorschanan / Spestications Yip/ Won. / Tyoe Pov/ Flache / Finish Korox. test / bnkeist kory, / Corvosion tes
ASTH A240/A240 M/ED.O3 LT3 C2-llg, 1D ASTH A262 PRACTICE E:OHK
ASHE SA 240 SECT Il PART AVED.OL 321 Ho.1

Ho.l
DIN 17440/ED.96 EN10088-2 RECrNITING10
EN 10028-7/ED.2000 W.Hr.1..4541
AD 2000 Regelwerk W2/8D.01und W10/ED.0) KECrHITIN a/10 C2-lla
TRB 100 W.Hr.1.484)
PED/R?/28/EC
Obsog dobave / Umieng der Liclorung / Extent of metarial delivary .
e T . pioace Teri eto T Benwntge SLuom St vzorea
B, Sahwmalzen Nr. Waltziels! Gawichl Abmassungen : Sluckahi Peone M,
Hem ._‘__H_Iﬂ?_.____. .. PmeNo. Wigd o e Dimaneions em e e Busntty Samplg No, -
6 247303 4068 2400 30 / 1000 / 2000 5 4088 T
Mahanske lastnosti / Mechanische Eigenschatien / Mechanical properties N SRR
SOvioiet Smervines  Nap AR Wapd [Ty dahong / Bongtl Kontrake. T Tipvont] Kerodehing / Wnpect
Prooe M. broben tgs  Dedw gronze m‘:‘..".‘:. Tuglessigher Rustatek/ Gruoh ! . ansc:mmg Hame pﬂmmn?:‘ '%.
Sargle No, Posliod il oy ke Vil 1w TonBa stouemes my _ aon | ay Redofareny Hudwssg 4. . ..~ «
;:"“:;"w MIN 203 240 315 a0 40 60 20
qu;{hem, ' MAX . 700 21? s e B
l?-.D_S__G;r_Lw~ 238 275 340 580 73,3 152 321 %19 887 20
3-Giava/Kopt/Top N Noya/Puse /Bulonn V- Vedudom / Usips | LOWBURD P » Precnio/ Quer/Trmwerss  Upog | Bge; BRne
Kemicna enslize / Ghamische Zusammensetzung / Chemical Composition e
s“"s“mm Bi% % wMe %P %S wor Wi % %N Feme
297303  0.026 0.85 1,23 0,057 0.00¢ 1/.66 502 0.259 00130 (o oot
own.b,; - .0\.:._~. -
WARMBEHARDLUNG , LoSUNGSGLUHEN BE! 1030 °C, WASSER ABGESCHRECHT
- OBERPLACHEN UHD MASSPRUPUNG : OHME BEARSTAMHDURG
_. PRUFUITE AUP WERKSTOPPVERWECRSLUNG : OHNE BEAIDIARDURG
- PRUFUNG AUF BESTANDKIKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
HATH DI 30914 , OHHE BEANSTAHDUNG,
Im Einvermehmant mit dem TuV Bayem (August 196S),
Auf eine gegenzalchnung uurde durch dan YuU BAYERH SACHSEHN varzintat
(20.086,1999),
HEAT TREATMENT : QUENCHED AT 1050°C, WATER QUENCHED.
- VISUAL ABD DIMENSIONAL CHECK: OR!
- SPECTROMETER SORTING TEST : OK
« INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTH A- 262 PRACTICE E : OKI
Es wird bastatigt dass die lleferung gepruft wurde und den Verelnbarungen bei der
Bestallannahme entspricht. .
We hereby certify that the material cescribed above has been tested and complles T i potpiv
with the tarms of the order contrect, mmmm
Certifled oee, Pressure Equipment Blrective (27/23/2€) TN
by TOV-CERT-Certification body fer pressure equipment of the -
TOV.S0DDEUTSCHLAND Bau und Batrisb GmbH: notified body. reg-no.0056
10. NOV. 2004 (MI) 09:18 VERBINDUNG Nr. 41 S.. 7



issue: 23.03.2005
br 7352C4DF.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 2640/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 247303 247303
specimen-no. / /
stamp of approval / < P >
P
Dimension
~ condition at time of supply condition after restamping
~390/310x 30 ' 390/310x 30

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACRONI
certificate-no.: 31043508-1

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

e

fir Sicherheit und Umweltschutz



A9880y

SCHOELLE
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLES S STAINLESS
HAHTLOS ZUM EBFOLE

=

ABMAEMEPRUPZEUGHYTS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L/'USTME 3.1.B €.C.P.U.
nach/aceoxrding to OEWORM/DIW EN 10 204-3.1.8

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C108219
Edelstahlrohr AG
Rohretragse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824
| Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant
THYSSEN MANNESMANN HANDRI, GMBH THYSSEN MANNESMANN HANDEI, AG
POSTFACH - 10 36 51 ZENTRALLAGER

BORSIGSTR. 2
DE- 40027 DUSSELDORF

D - 40880 RATINGEN

Bestell-Nr./Purchaser’s Order KNo/Wo. de commande: 279/457715734
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d’usines 0429982/ 1
Lieferscheln/Delivery note/Avis d’expedition: 0429982/ 1 Date:  04-08-03

Ergeugnis/Product/Prodult

NAYTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810,
AUSF, C2 = WARMGEFPORMT, WARMEBEHANDBLT. GEBRIZT,

FINISH €2 = HOT FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

ASTM A312/A312M-01A, NACE MR0175-2003,

ASMR SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 BD. 2003 ADD,

DIN 17458/07.85 PKL.1, NFA 49-117 SEPT.1985,

CORROSION TESTED TO ASTHM A262 PRACTICE E,

DIN 50914 AND NFA 05-159,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A995/A999M-01,
ASME SECT.II PART.A SA530/SAS30M-2001 BD. 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985, EN IS0 1127/03.97, D2/T2,

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7200 MM

GERADE ENDENW / PLAIN ENDS,

#¢ IDENT-NR. 43551206 *w

Ergebmls der Prifungen/Test Result/Resultet des easaist ' SCHOELLER-BLECEMANN
Dis gestellien Anforderumgen eind erfillt. EDELSTABLROHR AG
The matevial hue heen fimnksbed la sccordaace to the requirements,
Le materisl a @46 trouvé couforme aux exigences. 3‘z€;ﬁtgkngzw'—’

. THER
Zelohen des Lisferveerin: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufsctorer:  SBS $ywdol of bspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Blasquea ds 'ustne: Symbols ds V'lsspecteur;




CHOELLER
ECyKAAA.N N
EDELS TAHL R HR
BEAMLEST ETAINLESS
NAHTLOS ZUM ThFOLO

ARMARKEPROFZEU®RIXS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.T.
aach/according to ORMORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Gortdflests @, ) DPRIGY

Schoeller-Bleckmann Zert./cext: C108219

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4

A-2630 Texrnitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

Pax: +43 02630/316 683 e-pall: helge.bsrather@sber.co.at

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmeasung ‘ Menge Gewicht Stk Schmelze PrOf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pce Heat Test-Ro
Dimensione Poids " Polds net Pca Coulee No.Epr.

20 168,28 X 7, nnm/s'msxscncos
61,00 M 1724,00 KG 9 759636 149460

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat
coulee C SI N P (1 CR MO - NI Co TI
759636 0,054 0,350 1,810 0,026 0,003 17,200 O, 250 10 350 0,060 0O, 456

Prif-Nr Proben-Nr. HRB HY

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mcmiquos e,
Test-No Sample-no. HRB KV 4

No.Epr. sample-no. min %/
max 90 192
149460 1 117
2 76
KG
ain
wax 7
i 6
TEMP RPO.2 RP1.0 RM AS A2v
°C HMPA MPA MPA % %
min 208 238 815 é5 3s
max 730
1 20 258 287 551 52 52
Ergetmls der Prifungen/Test Result/Resultst dea essain SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestefiten Anforderungen sind erflle, EDELSTAHLROHR AG
The material hug been fursished {a sccordance to the requirements,
Le matorial & & trouvé conforme aux exigenses. al? g["’
Zeichen deg Lisborueris: Zelchen dos Prilfecs: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Mamsfecrer:  SIBS Symbol of tnspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USIND

Marques de V'asine: . Symbole ds ¥ inspecteur:




NAHKTLOS ZuMm E&FOLG

ABMAEMEPROFPZEUGHIE B - INSPECTION CERTIPICATE B
CERTIFICAT DE RECEPFION PAR L'USINE 3.1.B €C.C.P.U.
nach/according to OENORK/DIN EX 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zexrt./cert: CL08219

Bdelstahlrohr AG

Rohragtrasee 1 Seite/Page: 3 /4

A-2630 Ternitz, RAustria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

Fayx: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d’autre .a-ais
RINGZUGVERSUCH: IN ORDNUNG

RING TENSILE TBST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

AUFNEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION zurspnscagnn
DIN 50914/DIN EN ISO 2651-2 VERF.A: TN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISPACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG -

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANMDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTHM A262 Pract.B: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT .BE: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TBST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER®: SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 90 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 90 BAR ON BACH TUBE: SATISFACTORY

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

BESICHTIGUNG UND NACHRMESSUNG: IN ORDNUNG ‘
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

KENNZEICHNUNG/MARKING : WERKSTOFF/MATERIAL -ABMESSUNG /DIMENSION
SCHMELZEB/HEAT NO.-PL NR,/LOT NO.-SMLS/S-C2-PKL.1

Ergebuls der Prifimpgen/Test Resuli/Resultnt des assais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfillz, EDELSTAHLROHR AG
The material has boen furelshed In accordence © the requirements.
Le maxrial a8 & wouvé conforme sux exigences, W&r/

. H. THER
Zeichen dus Lisferwerks: Zelchen des Prifers: , EE;E;; (OER WERKESACHVERSTANDIGE)
Breod of Msmufictrer. SBS Symbal of ngpector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Mesques dg J'usine; Symbole dg P'inspoctor:




ABMAHMRPRUFEZEUGHIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L°UBINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/acoerding to OENORM/DIN EW 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann : Zext./cexrt: C108219
Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

Pax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.barather@sber.co.at

BRSCHMBLZUNGSART/STERLMAKING PROCESS: ‘EF+AOD

.

Eegebnie der Prifimgen/Test Resolt/Resvltat des essafs: - SCHOELLYR-BLECEMANN
Die gesteliten Anforderurgen sind erfollt. EDELSTAHLROHR AG
The material has beea furnisbed in accordance @0 the requirements.
Le matarial a &6 woavé coaforme gux exigences, eé;chmggfzr"

T H. THER
Zalchan deg Licforwesks: Zekebeu des Prifors; EEEE;; (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Mamufacturer:  OIBO Symbol of inepector (WORKS INSPECTOR/L'EXFERT DE USINE)

Marerusy ds Fusine: Symbole de |'lsspectaur:




issue: 23.03.2005
br 7352C4£0.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 1988/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 759636 759636
37 specimen-no. / /
stamp of approval / (92)
Dimension
- condition at time of supply condition after restamping
168,3x 7,11 168,3 x 7,11

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Thyssen Mannesmann Handel
manufacturer: Schoeller Bleckmann £delstahlrohr
certificate-no.:  C108219

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005 . M/

............................................

authorized restamper

IO
PROTEGO

fiir Sicherheit und Umweltschutz



263914

GEFRI GEFR! GmbH
Stahl- und Maschirnenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
g0 SRR 03 0.0

Werk-

Zeugnis-Nr.://gg/ﬂ ¥

Original-Stempel Neuer Stempel

Werkstof Y54, A YT lf//
Schmelze-Nr. 3 /{/ // j 3 /V /7/ \7
Probe-Nr. y33 /f/ /9[ \y ,9 ﬁ)’SI/V;‘éq ﬂ
Abnahmestempel YA

N

Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

[ ers mrx;ﬂu%r% &K }f’,‘,; P 560/65 +¢4,4

WerkstoffgUtenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Waelzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Hersteller: |

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben

vom - 04.03.,2003
Fur die ordnungsgeméBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsberechtigte



I EA B AN

e gk AdAIATL FILTE WAL ZVER BLIFG GMEH oo = s
,,(J ) };, L -

o A2 cey
ACERINOX. B.A. Abnahmepriifzeugnls B

POERTEA G LR "':""" Mo B6810801C 1 4

INSPECTION CERTIFICATE B ke '
fﬂ #l ﬂ l é 1
et emas (o) acobmDei0 Y6 g 10208 3.1.B
HAGH Damresaveie G T Lgtm s 1), fruer 1Y
wmm&-%‘.\:’l -‘:T!‘:lﬂdﬂe;un« arpena
uwﬁg‘::ﬁmumuvidmuuwmwvuwmnwnrwnrasﬁl&w

Besteliar - tulte Aufatess W < O erese o Bestadunp WY - Yor oie @

ACERSIDR OFY TSCHLAND GUBY  ALERANA Af g2pat ekl va. 3688

Fetigagmnetand - kicle Wetnatl b und Usterusiand .« flsris) o om Comition of 09)iwery
BLECH AATO 1.4841 19
Caranefl - Nermben Blondasd - Gren o o) Wedither - wris Oust %n_ -u;mm
L6818 A 316 4
R i e (=T KT
& 165787 TRE Immunmammr
Delehen €5 Listaorwaks - i of o awlictere Beompel dea Gathvamlndignn - Irspclr's flso 7
Py 02, Bulichstd m + Dimenalers Cohwwslon ke Prone Wy
kom 02 Qusniitv Hoit #° Teat N®
32 ) 40,000 % 4 600 60 2 3,000,00 2NH0 O33NHE B
33 9 40,000 & 1,600,00 u 3.000,00 SNHB O33NHE 8
¥ 3 H 40,600 ¢ 1.80000% 3.000.00 SNKB ! O23NHE B
39 1 40,600 x 1.600,00 8 9,000,00 SnHE O33NHE B
] 1 40,000 x 1,600,002 3.000,00 36 03INKHE D *
37 1 40,000 ¢ 1.860,00 x $.000,00 $NKB Q33NHE D
Chemlsel Anrglyes - Chamical Oempasltion
Befunalse We
Hemtd | C CR MN M P 6 6 T
Anferdenagon 7.000 [ ] -
Regdramerte 0,080| 10,000| 2,000{ 12,000] 0,048 6,016| 1,600 0700
INH 0,026| 17,318} 1,883 8.110| 0,081 0,001 0,430 0,408
Mechanieches Bgenschaften - Mechanies! Propartes Pr. Temp/T. Temp, 207 C
Vreho b Pea,Lags R, s 0.2 Bp 1.0 AB 185V 18G6-V 180-V
Yost I r o of Tont m N/mmd HWma Nirean2 % (1N W 12N 3
A g % ’gg 200,00 440,00 an, €0,00 80,00 80,0b
O33NHE B CT 40,000 30,00 848.2 2621 288,3 848 280,0 270,90 260.0
O33NHE D CT | 40,000 30,00 641,9 2874 284,3 88,7 a38.0 240,0 2200
wisden dusthpefirts 0.8,

: mm poebdadon 1 0K, e WERKBSACHVERSTANDIGER
mnmuhndm»mw:mumunmm v & g o SespacTeR
Bsesvumatiical |gendty ritet o 4 Vequare

WirmebshbABURG) GDAEN bat 1080 - 198070 - OV i ure u ot
g%u Lk "&"‘19& DV arstalt ohag Unisde Hmig
‘QaRL §7/23/8@ (PED) Pelmorgs, 18 JUNO 2004

1 {Festorie)

M )



issue: 23.03.2005
br 7352C4E1.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-k!

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 2638/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3NH9 3NH9
specimen-no. / /
stamp of approval / @
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
560/165 x 40 560/165 x 40 ' )

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 56810301 C

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

EEAILERLNIININREREEDE
GO

fiir Sicherheit und Umweltschutz



2644 )¢

GEFRI GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
A?36 30 '""tr-.::;;;L.ff‘;f:ifi:i'a‘i?},’?sz;‘ﬁgqu o3 . A1 0F
39365 Eilsleben
Tel.  039459/5 65 « Fax 8020
Werk-
Zeugnis-Nr.:/jﬁ/d?(/
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff LS GA AL SEA
[ schmelze-Nr. j? 6 TG L ﬁ‘q
Probe-Nr. é j dép 7/ é fﬂi& ﬂ
Abnahmestempel N ’ J/ '

Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

[Pl s wracser s b H |35 Rr w2 3 90/ 340 ¥ 390

Werkstoffgitenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.1B
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover .V, gemaB Schreiben

vom 04.03.2003
FOr die ordnungsgeméfe Umstempelung zeichnet verantwortlich

.,
AN
Ny
3oy

Der Umstempelungsberelhtigte



18/11/2004 ©8:45 +49392172278

e WAL ZWERK BURG GMBH
s &
3 o@é/{ 39001,
slovenshe Jelezame o@ TEHNIGNA KONTROLA
& ACRONII
Wondo ¢ Camtommmr
Potrdxlo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ Kb sl
. NNSI)M')HUInh'llHA‘fUV
Inspection certificute B €N 0100 1B miogt LA TV 1:N-T-E-R STAHL SERVICE GMBH
sussiiernp 1 /2
T ke Bt | Devm / Dte
AM JBKOB 2-4
31027968-2 14.02.2003 DEE3D0 WCTTER
Tararknd Boutiomg W, 01621 Ha. T Db B | Litovichoin | Dessaeh R CERMANY
: 2002-10475-1602-1200 615.18587 231027968 weain 14.02.2003
PP — rist oot ) Greshemalzunaort  Mabing irnate Pk irvadanes TR M‘% @
BLECH E+VOD S e o Mutocn
uin [ Voraehaen ! Sputifiost Yig 19 . YO0 Povd Fata / Fidsh Goesl tow /It @icd bost | Conutlen g
WAZWA 24(INED 09 321 No 1 ASTI A262 PRALTICE E OK
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issue: 23.03.2005
. i br 7352C4E2.doc/4
re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 2641/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 241674 241674
}) specimen-no. / /
stamp of approval / < P ,
2
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
390/310 x 30 : 390/310 x 30

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACRONI
, certificate-no.: 31027968-2

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.,

The undersigned responsable for proper restamping /
Braunschweig, 23.03.2005 , ~
[

authorized restamper
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Constructions Métalliques P Ao s
et Préfabrication d drles & : 04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31

Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCDO01

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

-7.3: OUTER CASING SAFETY DEVICES

7.3.1: safety Vent =~ WHESSOE 4210A-20”

Item Z 62001
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S.C. ALPROM S.A |  CERTIFIED SRAC{QNet ' WEIGHT! EN 10204 | N

SLATINA 190 90017200 No, 22722002 |  ANALYSIS CERTIFICATE 3.1.8 105
CUSTOMER . STAHLEX METALL GMBH

CONTRACT/ORDER : 27083
BILL OF DELIVERY : 84526 . .
TRUCK/CONTAINER @ T 4776 KPICO 0770 EK

MATERIAL : ALUMINIUM PLATES
ALLOY . PLATES 5083 ALLOY
DIMENSIONS (mm) . CHOBS/%  4212.7X1500X3000
CHOTA4  25.4X1500X3000
ACCORDING TO : EN485-515-573
MECHANICAL PROPEKRTIES 9 MPa=1Nmm2>s 3
1 tbs = 0.4536 ka Rm Rp0.2 | Elong. % [Hardness
' MPs MPa_ somm |_HB
- min. max, | Fin.  THAR. min. min,
] Speciied values:| 275 "3501 125 15 73
Lot CASE HET WEIGHT kg Measured values:
CHO55/4 544:545 - 2041 B 217 149 29 ' 'S5
282 152 28 | 9
CHO78:4 8§51;552 1858 294 210 21 ‘ 85
296 221 20 ; 85
|
1) 1 L
CHEMICAL COMPOSITION % \

LOT st Be Cu Mo Mg er Zn i T Al
CHos5/4 0.22 0.4 0.020 | 042 | 428 | 0075 | 0.019 0.003 | 0.008 | REM.
CHOTB/4 0.22 0.38 0.3 04 | as2 | o.11 |ocigfoom 0.008 | REM.

Min. : 0.4 4 0.05 REM,

Mex. 0.4 0.4 04 1 4.9 025 {025 | 005} 018
Cond. . Others Each: 0.05 OthersTotal: 0.15

REMARKS: L/C -ESSA V04D 5978€ 1

Wa hersby cartify that the materia! detailed hersan hay baen produaed and tested according < the: requirements of he
relgvent spadification and/or onder. Keep in ’gry candibons, without laryes temparatures varetons.

Dste: QUALITY CONTROL DEPT: . LPROM S .A.
2/412005 EATINA - -
LCT.C. Laboratoare|

cod P-£3 06043 Rav.3 '
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EC Declaration of Conformity to:
Pressure Equipment Directive 97/23/EC, 29" May 1999.
ATEX 100A Directive, 94/9/EC, 23" March 1994,
Potentially Explosive Atmosphere.
Name and Address of Manufacturer within the European Community:
Safety Systems UK Ltd Tele: (0) 161 790 7741
Sharp Street Fax: (0) 161 799 4335
Worsley
Manchester
M28 3NA
United Kingdom
Description of Equipment: WHESSOE Emergency Relief Vent Valves.
Declaration to the PED:
We declare that types, 42104, are in compliance with the provisions of 97/23/EC
Directive when applicable .
Category IV, assessment modules B+D to the Pressure Equipment Directive.

Name and Address of Notified Body which carried out the Production Quality
Assessment and who monitors the Manufacturers Q A System to the PED.

Lloyd'’s Register of Shipping, 71 Fenchurch Street London EC3M 4BS (0038)

EC Certificate of Conformity: LRQ 0803434

- EC Type Examination Certificate:

‘Declaration to ATEX. _

‘We declare that WHESSOE Emergency relief Vent Valves and non relieving gauge
__hatches, types, 42104, 50714, 50724, are in accordance with the provisions of
- 94/9/EC Directive and are intended for use as equipment group II category I an

" have been manufactured according to conformity assessment Annex IV. g

Conformity Assessment Procedure followed: Annex III of the Directive

Name and Address of Notified Body which carried out the Production Quality
Assessment and who monitors the Manufacturers Q A System to ATEX. '

SIRA Test and Certification Ltd, Rake Lane, Eccleston, Chester, CH4 9JN.
EC Certificate of Conformity: SIRA03ATEXM256
EC Type Examination Certificate: SIRA03ATEX9321X

References of Harmonised Standards used:

BSEN13463-1:2001, 1127-1:1998
References of other Technical Standards and Specifications used:

None
Authorised Person for the Manufacturer within the European Community:

Signed: ﬂ & // Name: David Ashurst.

Title: Quality Manager. Date: 4 fg/) 03
DoC034_WHESSOE_PV



@M] P ARLEQ 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques B : 04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31

et Préfabrication d’Arles

Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCD01

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

-7.3: OUTER CASING SAFETY DEVICES

7.3.2: Pression/Depression Safety valve
WHESSOE 4020A-6”

Item Z 620338
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ISO 9001: é Lapton-Smalishaw
Castle Castings
2000

Woodfidd MR

Tflger Street
Banley
APPROVED U BBl kA

LSC Casti Tel — 01282 423 229/839 651
Castings Fax —01282 839 652

CERTIFICATE

We eeriily that the Glowieg iterss bave been mesafoctuored & tested st ear
works in sccordance with the relevant specifications & there ling he&a ud
enestherised departure firem the eriginsl drawings or gpecifications,

Mechsmical &Chemical to DIN 56049 3.1B

CUSTOMER: Safety Systems (Marvac) Led DATE: 4/4R5
[iﬂ-:m’ No |DEL’ NOTE | ORD.Ne PART No QTY
6173 093404 Q1-61) 39
1239|6341 _ £2500M — [es121 10
))
METAL; LM25

SI FE |CU| MN|MG|ZN | TL |CR| NI | PB AL
7.36 | 404 ].163 |.167 | 338].876 | . 568|675 |91.26| 142 24

é38 | 614

E-mail — lupton smalldaw@turkingtons Web — www.inskingtons. com/iupton




+

e e re

- 1SO 9001:

| O
| 2000
APPROVED v
LSC Castings
CERTIFICATE

Lupton-Smallshaw

Castle Castings
Woodfield Mill

Trafalgar Street

Burnley

Lancs.

BB11 IRH

Tel — 01282 423 229/839 651
Fax — 01282 839 652

&

We certify that the following item

s have been manufactured & tested at our

works in accordance with the relevant specifications & there has been no
unauthorised departure from the original drawings or specifications.

Mechanical &Chemical to DIN 50049 3.1B

CUSTOMER: Safety Systems (Marvac) Ltd

DATE: 11/5/05

MELT No | DEL’NOTE | ORD.No PART No QTY
1.246 6227 41433M 601-12-1 i3
L.246 6246 41715M 601-12-1 16
(0248 6360 42764 121-6-1 13
—
(
) A
i i 3 B
METAL; LM25
Sl FE | CU | MN|MG|ZN | TI | CR| NI PB | AL | Tensile | Elon
712 | .433|.189 |.11 |.265 |.097 |.024 |.014 | .008 | .026 | 91.66] 141 2.3
Signed N

E-mail - lupton smallshaw@turkingtons Web - www.turkingtons.com/lupton




EC Declaration of Conformity to:
Pressure Equipment Directive 97/23/EC, 29™ May 1999.
ATEX 100A Directive, 94/9/EC, 23" March 1994,
Potentially Explosive Atmosphere.
Name and Address of Manufacturer within the European Community:
Safety Systems UK Ltd Tele: (0) 161 790 7741

Sharp Street Fax: (0) 161 799 4335
Worsley

Manchester

M28 3NA

United Kingdom ’
Description of Equipment: . WHESSOE Pressure/Vacuum Valves.
Declaration to the PED:
We declare that types, 40204, 41204, 41304, 41 424, are in compliance with the
provisions of 97/23/EC Directive when applicable .
Category IV, assessment modules B+D to the Pressure Equipment Directive.

Name and Address of Notified Body which carried out the Production Quality
Assessment and who monitors the Manufacturers Q A System to the PED. -

Lloyd’s Register of Shipping, 71 Fenchurch Street London EC3M 4BS (0038)

EC Certificate of Conformity: ‘ LRQ 0803434
EC Type Examination Certificate: COoV 0212061
Declaration to ATEX.

We declare that Pressure/ Vacuum valves type 40204, 41204, 413 04,41424, are in
accordance with the provisions of 94/9/EC Directive and are intended for use as’

equipment group II category 1 and have been manufactured according to conformity
assessment Annex 1V, = ' o

Conformity Assessment Procedure followed: Annex III of the Directive

Name and Address of Notified Body which carried out the Production Quality
Assessment and who monitors the Manufacturers Q A System to ATEX.

SIRA Test and Certification Ltd, Rake Lane, Eccleston, Chester, CH4 9JN.
EC Certificate of Conformity: SIRAO03ATEXM256
EC Type Examination Certificate: SIRA03ATEX9200X

References of Harmonised Standards used:

BSEN13463-1:2001, 1127-1:1998
References of other Technical Standards and Specifications used:

ASME Code Section VIII, PD5500
Authorised Person for the Manufacturer within the European Community:

Signed: ﬂ lé % Name: David Ashurst.

Title: Quality Manager. Date: 4 $es 03
DoC028_ WHESSOE_PV
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TYCO VALVES & CONTROLS FRANCE 15 JUN 2005
BP 688 ST OUEN L'AUMONE

95004 CERGY PONTOISE CEDEX COC 000754
FRANCE

CERTIFICATE OF CONFORMITY

Your Order No :53038851

Our Order No :327835

We hereby certify that the following products, supplied on the above order,
conform to your Purchase Order and to our standard Quality Control procedures
(which are audited and certified according to ISO 9001)

and are free from defect.

Item Qty Description Figure No Tag Nos

001 2 ' 2020 783-02-262038
783-102-272038

for Safety Systems UK Ltd




[@M@ ARLESJ 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques ) A -

et Préfabrication d'Arles 2 :04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31

Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCDO01

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.4: INNER TANK SAFETY DEVICES

7.4.1: Pression/Depression Safety valve
ANDERSON GREENWOOD 9390C06ALTA

Items Z 62036 and Z 62037
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FROM : CASTCB ' PHONE NO. @ S18S627685 Dec. 22 2004 12:18PM PL

CASTCO EFmmssy

e( CAST ALUMINUM CORPORATION
/\\, ENGINEERED CASTINGS
U\/ §87 WHITNEY STREET = SAN LEANDRO. CA 84577
! '/\‘)_\ /A (510) 6625711 ¢ FAX (510) 562:7688

| HEAT CERTIFICATION

CUSTOMER: . Anderson Greenwood
Purchase Order No.: 216086
Quantity: 10
Part No.. 08-0220-002
Description:  6x8 Body
Matarialz . A 356
Specifications: TE
Serial No.. 610F

Annesled
Stress Relleved Time at Heat:

Tempering Temp: Quanch H20: M
soution: & g%s & /000~

Age: 2 ALS ﬁﬂ?/z
Hardness Test: A 7 [OH Lo [Z[/;/Qﬁ/

We certify that temperature and test results wers obtalned with standard approved
metheds and that heat treatmant described Is true and corvect.

Signed: -

Date: -
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FROM @

po¥
Z (5076

CASTCA

PHONE NO. : 5165627686 Dec. 22 2084 12:18PM P2
STORK® Stork Materials Testing & Inspection
Materials Technology
Material Testing and Non-Dastruclive Testing
. Contact: Billy Manmu
Casteo Cast Aluminum Corp. 15082 Bolsa Chica
Castco Cast Auminum Corp. Huntington Beach, CA 62649
§67 Whilney Stres! USA
_ San Leandro, CA 84577 Telsphone  :(714) 892-1661
: Teatefax {(714) 892-8159
Vvebstie www storkemil.com
“Date: 12222004  P.O.HNo.: 2428 WiONo:  CABOTO-12-2168492-1
TEST CERTIFICATE
[BIN_ , 06-0220-001 (10F)
Customear Name: Andereon Gresnwood
| : FULL TENSILE
ipecibeation:  |ASME SB-26-01, 356-T6
[Xest Method: . |ASTM B 557-02
Sample D.hmmr Arca | Vield Boreegth At | Dlttmate Tensile | % Elongation in
Ne. . 0.3 Streapth (ps 2% (4D)
1 499 1986 30,600 40,000 7.5
ulrementss 20.060 Min. 30,000 Mig. 3% Min,
Note: Test results detesmined from cast specimen
ASME 8B 26-81 356
lement ___Q_F; Bax %
| 6.81 6.50, 7.50
® = 0.41) 0. 0,60,
% < 0.01 0.00 0.25
& 0.01 0.60 0,
L ) 0. 0.4
£ 0.01 0.00 (.35
11] = 0.1 0.00 0.25
os < 008  0.00 0.0
< 0.18 o 00) 0.15]
Balance elance
Cham&m(l‘ﬁm Performed by Optical Emlaslon par SOP 2.02, Rewsmn 1
|NSPE CONFORMS TO SPECIFICATION
DEC 2 0 2004
Respectiully submitled
EN 10202 31 &
LhAREAR
s vALS soar & N %—_A’_“
TESTRR vegTaREra
Sanior Quality Administretsl

kdorvnation comained in this cerdfeaton
thubwm
005301 end 000302
Mka-ﬁq trapec@on
Netherends, which ts & mamber of $ie Stork group

wmmmmmummmmm«
valiten epprovel. Mm'umhum

is en ogarsling uni of Stork materials Tech

. ARA

togy BV, stardem, The

Page 1 of 1




%&‘1 : CRSTCO PHONE NO. : 51685627686 Mar. 88 2005 11:07aM PL

CAST ALUMINUM CORPORATION
ENGINEERED CASTINGS

687 WHITNEY STREET = SAN LEANDRQ, CA 94577
(510) 562-5711 « FAX (510) 562-7686

HEAT CERTIFICATION

pz(@ b\\ CASTCO ~FZREzatEs

CUSTOMER: Anderson Greenwood
Purchase Order No.: 218628

: Quantit: 10
:ﬁ PartNo.: 08-0220-001
. Description: 6x8 Body

Material: A 386 .
_ Specifications: T8
N SeralNo.: 631F

Annealed
Strass Relieved Time at Heat
Tempggingj’ermp Quench H20: M

Solution:

Age: f%% & y/ﬂaf;

s 9278 G e TR

We cert:fy fhaf teiﬁbérature and test results were obtained with standard approved
methods and that heat treatment described above is true and corract.

Signed: /

e
Date: T/7/6S .
) obee 77 RAK § 1 2005

ol

.a:’,—""°

b s.r‘

/./*”\a‘-* g




FROM & CASTCA PHONE NO.

STORK®
Materials Technology

: 5185627686 Mar. @8 2865 11:87AM P2

Stork Materials Testing & Inspection

Centact Billy Menicou
Casteo Cast Aluminum Corp.
Castoo Cast Aluminum Corp.
667 Whitney Street

San Leandro, CA 84577

Material Testing and Non-Destructive Testing

16062 Bolsa Chica
Huntington Baach, CA 92849
USA

Telephone (714) 892-1961
Telafax (714) 892-8159
Wabsita 'vwaw,storksmti,com

Date: 3/7/2008 P.O. No: 2648 WO No.! CASO70-03-03-88878-2
TEST CERTIFICATE
[Part No.: 106-0220-001 (631F) ]
ASME SB 26-01 356
Element | Result % [Min % lMu%
S| = 5,58 B.50) 7.50
e = 0.14 0.00 0.604

cu -2 0.02] 0.00 0.25

MR = 0.04 0.00 0.35

Mg - 0.24 0.20 0.45

Zn e 0.04 0.00 0.35

Ti = 0.14 0.00) 0.25)

OE_ < oo0sl 000 . 005

oT < 0.15} 0.00} 0.15
= Balance [Belance Balance

" Chemical Analysis Performed by Optical Emission per SOP 2.02, Revislon 1

—

) feation; _ |AGME 6B 26 (01) 356-18
Test Method: IASTM B 557-02a

FULL TENSILE

ntaa

Sample | Dlameter | Area |Yield Strength Al 0.2% Uldmata Tenslie % Elongation in 2" (4D)
Ne. Offset (psi) Strength (psl)
2 —.ASeS 4880 23700 . 33,500 88
Requiremants: 0000MIN — | 30.000 MIN 3% MIN

Note: Test resulis defermined from cast specimen

MATERIAL CONFORMS TO SPECIFICATION

EATERALS 1ASTed [f:on 10 8
. FASYOMER TUSYRSG PASYDRES

The inforrration cortained in this certficstion represents only the moterist submined and s cervfied only for the quantkies tested.
Reproduction excapt In full fs rezetved panding writien epproval. All tasting wes performad in @ mafcuryftee anvirnmant. A2LA

sccredRation No, 0083-01 and 0083-02.

Serior Quality Adminlstrator

Stork Muterials Testing 2nd Inspaction Is en operating unit of Stork materiale Technology B.V., Amsterdam, The
Netherlsnds, which s 8 mamber of the Stork group

Page 1 of 1
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LABORATORY REPORT OF

mm«mummmmmmdhum&m
mmmmwrwwdmmmmwm
leboretory pesforming the tests.

CENTRIFUGAL CASTINGS, INC.

(AR 0 7 2003

P

By

[ B

CHERSICAL ANALYSIS AND
MECHANICAL TESTS
FUGAL
8
C.
PO, BOX 210 » 3320 PARKWAY DRIVE ¢ TEMPLE, TEXAS 76503-0210
..., ol (254) T73-6068 « (B00) 899-0088 * FAX (254) 773-1133
Customer. ANDERSON GREENWOOD CROSBY
Description: NG CIC Date: CCl No.
CF8M ss RT & RB peﬁ‘h%rgtﬁﬁ&&’s"y —
- a 0.
= 02-04-05 64756
2 OF 2 PCS. 8.60 x 5.96 % 36 P/N§ 05.0091.263 Gustagr Ordor Not
718632 1TEM §1
h CHERMICAL ANALYSIS
HeatNo | ¢ | Mn } si | P s Nl e | Mo | cu] Fe BHN
D-4146-C .03 1.08 .73 .030 .018 9.4 19.0 2.0 BAL
MECHANICAL TESTS -
HeaiNo | TensiaStengih(Po) | YW Stength(esSl) |  FElong%in2 ] RA %
D-4146 77,600 39,500 56%
) ) . o Vit s 55 .F": N o
(NSFECTED BY

Agent
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@M\ ARLESJ 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques o . Tl
ot Préfabrication d’Arles B :04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31
Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1

Document N° 783-QCDO01

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.4: INNER TANK SAFETY DEVICES

7.4.2: Ruptur Disc DN 6”

‘> Item Z 62004
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CERTEST+4/5494
Bureau d'Etudes pour le Controle
de I'Etanchéité et des Pressions.
CMP ARLES
84/86, rue de Buzenval
75020 PARIS - FRANCE o avenue de Coucy
Tél. :0033/144932050
Fax : 0033/ 1 44 93 20 59 02201 SOISSONS CEDEX
V/ICommande : N° 05 0506/781-783-808-812-820 du 27/04/05
N/Dossier : NH.PH - 29/04/5494
15 Juin 2005
’ Certificat de tests de rupture
Quantité : 12 Désignation : ire n° -783-808-812-

Fiche d’ 7 12 - 1

Disque de rupture DN 6” - ASA 150
Type MONO-MBV
En graphite

Code de fabrication : 80198.020

Pression et température de rupture requises : 325 mbarG +/- 50 mbarG a 20°C

Tests finaux d’éclatement du lot (mbarG) :
“)) 1) 322,76 2) 330,34

Fluide d’essai : Air

Nous certifions, par la présente, que les matériels décrits ci-dessus ont été fabriqués et testés en

accord avec les procédures standard de fabrication de Zook Enterprises ainsi que les exigences de la
norme spécifiée.

Pour traduction conforme.
Nathalie Herbin,
Agssistante de Gestion.

Société a responsabilité limitée au capital de 7.800 € ﬂ“
RCS Paris B 343 506 762 (88 B 00 958) £
Ne Siret : 343 506 762 000 40 - APE 518M

N° d'Identification TVA : FR 58 343 506 762

Siege Social et Bureaux : 84/86 rue de Buzenval - F-75020 Paris



C

CERNME+3/5494

Bureau d'Etudes pour le Controle
de I'Etanchéité et des Pressions.

84/86, rue de Buzenval
75020 PARIS - FRANCE
Tél. : 0033/144 932050
Fax :0033/144932059

CMP ARLES

13, avenue de Coucy
BP4

02201 SOISSONS CEDEX

V/Commande : N°050506/781-783-808-812-820 du 27/04/05

N/Dossier : NH.PH - 29/04/5494

A ; 2 15 Juin 2005

)

Certificat de nettoyage

Quantité : 12 Désignation :

Affaire n° 781-783-868-812-820
Flghg d’appro. 781/783/812 - DROl

¢ s T —565 200 (8.

3-102-7272004/812-102-7 7004
Disque de rupture DN 6” - ASA 150
Type MONO-MBV
En graphite
Pression de rupture : 325 mbarG +/- 50 mbarG a 20°C
Code de fabrication : 8§0198.020

Nous certifions, par la présente, que les matériels décrits ci-dessus ont été nettoyés pour service

)y tygéne.

Pour traduction conforme.
Nathalie Herbin,
Assistante de Gestion.

o)

Société a responsabilité limitée au capital de 7.800 €

RCS Paris B 343 506 762 (88 B 00 958)

N° Siret : 343 506 762 000 40 - APE 518M

N d'Identification TVA : FR 58 343 506 762

Sizge Social et Bureaux : 84/86 rue de Buzenval - F-75020 Paris



700k Enterprises, LLC
CHAGRIN FALLS OHIO USA 44022 TEL 800/543-1043 FAX 4401543-4930
. . Rupture Disks
“ Declaration of Conformity
Pressure Test Certification

700K Order No.: | 80198
Mfg. No.: | 80198.020

Dwg. No.: | N/A

Customer: ‘ Zook Europe ‘ e Y=
026-39 | 2% loulsuay
784-02-262004, 783-02-262004,

Purchase Order No.:
Tag No. (3 each):

DISK SPECIFICATIONS
Graphite / PTG06

Plate Vacuum Support, cleaned for oxygen
service

12 Material:

6"

Quantity:

Size;

Optlons:

150# ANSI
Mono

Flange Rating:
Style:

Specified Burst Pressure Rating:

325 mbar @ 20°C

Burst pressure Tolerance:

+[-50 mbar

Manufacturing Range:

0-

Code Requirement

N/A

BURST TEST RESULTS

Burst Tests: | (!

322,76 mbar @ 20° C

@ 330.34 mbar@20°C |®

)

() ®

Test Media: | Air

Starmped Burst Pressure Rating:

325 mbar @ 20° C

Min. Net Flow Area

12.05

KroL:

Sq. In

15,70

The rupture disks have been manufactured and tested in accordance with ZOOK Enterprises, LLC
standard manufacturing procedures and the specified code requirement.

@,
u.

<

June 7, 2005
Date

_M// :_%/‘é/ .
Authotized Representatiye

Form 9803 Rev.0
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Constructions Métalliques o . 4 fae
et Préfabrication d’Arles 2 :04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31
Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCDO1

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.4: INNER TANK SAFETY DEVICES

7.4.3: Butterfly Valve with Locking Device DN 6”

Items V62036 — V62037 and V62004



Rue de la Dronne

RAPPORT DE FIN DE FABRICATION
Final manufacturing report

CLIENT: C M P ARLES REF. AMRI : 76188797
Customer Our ref.
REF. CLIENT : 04 1502/752 Page1/7

Purchaser ref.

24490 La Roche-Chalais - France Téléphone : 00 33 53 92 44 00 Télécopie : 00 33 53 92 44 01

TYPE DE MATERIEL : SUIVANT LISTE EN ANNEXE.

Equipment designation According to attached list.

SOMMAIRE
Summary

CERTIFICAT D'EPREUVE DES ROBINETS A TEMPERATURE AMBIANTE
Valve test certificate at ambient temperature

RELEVE DE CONTROLE MATIERE
Material test report

CERTIFICAT D'ANALYSE CHIMIQUE ESSAIS MECANIQUES
Chemical analysis/Mechanical test certificate

CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX STIPULATIONS D'UNE COMMANDE
Certificate of conformity to the stipulations of an order

CERTIFICAT DE CONFORMITE
Conformity certificate

ANNEXES : LISTING DU MATERIEL OBJET DE LA COMMANDE
Annexes : Material listing according to the order

CONTROLE FOURNISSEUR . CONTROLEUR CLIENT
Supplier's Inspector Customer's Inspector

NOM ET FONCTION

NOM ET FONCTION
Name and function

Name and function

DATE : 01-06-2005 SIGNATURE DATE :
Date Signature Date

SIGNATURE
Signature
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REF. CLIENT : 04 1502/752
Purchaser ref.

REF. AMRI : 76188797
Our ref.

CERTIFICAT D'EPREUVE DES ROBINETS A TEMPERATURE
AMBIANTE

Valve test certificate at ambient temperature
EN 10204 -3.1 B

Page2/7
- POSTES RESISTANCE ETANCHEITE OBTURATEUR
i ltems ENVELOPPE Tightness test of disc/seat
Shell test
REPERES CLIENT | DIAMETRE | QUANTITE METHANOL AZOTE / NITROGEN Azote / nitrogen
Purchaser ref. Diameter Quantity
P (10e5Pa) Tmn P (10e5Pa) T mn P (10e5Pa) T mn
210 |783-02- 150 2130 1 7 5 7 0,5
GV62036/783-
02GV62037
840—1-F83-02-CVT 450 2130 4 7 5 7 8.5
2036785
LHRCWZ 2037
410 |783-62-64783. 150 2130 1 7 5 7 0,5
02- V. €200

Reésultats conformes & la norme :SC440-03
Tests results in accordance with :SC440-03

) | CONTROLEUR CLIENT
Customer's Inspector




ksB ..

REF. CLIENT : 04 1502/752
Purchaser ref.

REF. AMRI : 76188797
Qur ref.

RELEVE DE CONTROLE MATIERE
Material test report

EN 10204 2.2
Page 3/7
ESSAIS MECANIQUES ANALYSE CHIMIQUE
. Mechanical tests Chemical analysis
{ ~NOSTE | PIECE MATIERE E R | A% ClColCriMniMo| N | Ni | P S | Si
S em Piece Material {Mpa){(Mpa)
210 Axe  IAGTM A479 - 316L 320 BO5 B0 0,023 0,12 116,62 1,3 2,03 [0.048 [10,02 0,027 p,022 .38
Shaft
Obturateur ASTM A182 - F316 287 PB12 53 0.022 16,5 11,55 .01 10 .03 P.029 D48
Disc
310 Axe ASTM A479 - 316L 730 605 |60 P.023 Pz P662 1,3 R.03 1,046 10,02 Pp,027 0,022 [0.39
Shaft
Obturateur ASTM A182 - F316 287 B12 B3 0,022 165 155 [2.01 10 P.03 0,029 D46
Disc
210 Axe  IASTM A479 - 316L 320 B05 160 5,023 0,12 [16:62 [1.3  [2.03 [0,048 [10.02 p,027 10,022 10,38
" Shaft
Obturateur |ASTM A182 - F316 [287 612 [53 p.022 185 1,55 R.01 10 P03 0,029 046
Disc ’

E :LIMITE ELASTIQUE / Yield point
R : RESISTANCE A LA TRACTION / Tensile strength
A% : ALLONGEMENT / Elongation



REF. CLIENT : 04 1502/752

Purchaser ref.

REF. AMRI : 76188797

Our ref,

CERTIFICAT D'ANALYSE CHIMIQUE ESSAIS MECANIQUES
Chemical analysis/Mechanical test certificate

Paged/7
DESIGNATION POSTES REPERE CLIENT NUMERO DE NOM DU RECETTE CHEZ LE
Type ltems Purchaser ref. COULEE FOURNISSEUR FOURNISSEUR
Heat number Name of the supplier Acceptance at the
supplier
CORPS 210 783-02- KDZ AMPO
Body GV62036/783-
02GV62037
CORPS 310 783-02-GV7 HHF - HFO AMPO
Body 2036/783-
02GV72037
CORPS 410 783-02-GV783-102- SZJ - KDZ AMPO

Body

GV
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Rue de la Dronne 24490 La Roche-Chalais - France Téléphone : 00 33 539244 00  Télécopie : 00 33 563 92 44 01 -

CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX STIPULATIONS D'UNE
COMMANDE

Certificate of conformity to the stipulations of an order
NF L 00-015 C

CLIENT : C M P ARLES
Customer

REF. CLIENT : 04 1502/752
Purchaser ref.

DESIGNATION REFERENCE OU TYPE QUANTITE
Designation Reference or type Quantity

REF. AMRI : 76188797
Our ref.

Page5/7

VOIR LISTING DU MATERIEL OBJET DE LA COMMANDE
see Material list according to the order

Nous certifions que, sauf exceptions ou dérogations, énumérées ci-apres, la fourniture
citée a été fabriquée conformément aux spécifications techniques du marche, commande ou sous-
commande du client et que, toutes opérations de controle et essais effectués, elle répond, SOus
TOUS SES ASPECTS, aux spécifications particuliéres y-jointes, aux plans, ainsi qu'aux normes et

réglements en vigueur s'y rapportant.

We certify that, subject to exceptions or concessions listed hereafter, the supplies
detailed here were manufactured in accordance with the technical specifications of contract, order or
sub-order and that, all inspection operations and tests having been completed, the supplies comply IN

EVERY RESPECT with the relevant particular specifications, drawings, and relevant standards and

regulations in force.

CONTROLE FOURNISSEUR
Supplier's Inspector

NOM ET FONCTION
Name and function

DATE : 01-06-2005
Date

SIGNATURE
Signature

CONTROLEUR CLIENT
Customer's Inspector

NOM ET FONCTION
Name and function

DATE : SIGNATURE
Date Signature
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REF. CLIENT : 04 1502/752
Purchaser ref.

REF. AMRI ; 76188797
Our ref.

CERTIFICAT DE CONFORMITE

Conformity certificate
NF L 00-015 C

Page6/7

Nous soussignée, Société KSB AMRI, garantissons que I'imposition décrite ci-aprés a
bien été prise en compte dans la réalisation de votre commande ci-dessus reférencée.

We the undersigned, for the KSB AMRI company certify that the conditions imposed as

described below,have been taken into account during the execution of our order as referenced above.

- Contrdle dimensionnel / Dimensional inspection
- Contréle du fonctionnement / Running inspection
- Controle de marquage / Marking inspection
- Controle peinture / Painting inspection

. - Contrdle de propreté / Cleanning inspection
- Controle visuel / Visual inspection

AMRI A21.1 conforme aux certificats NFL.0015 C assimilable aux certificats EN 10204 -

2.1, IS0 10474 -2.1

AMRI certificate A 21.1 in accordance with NFL 0015 C certificates equivalent with
certificates EN 10204 - 2.1, ISO 10474 -2.1

B4
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AMPO

IDIAZABAL (Gipuzkoa) - (Spain)

ASTM A351

INSPECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204:2004-3.1

[ ]on

CERTIFICADO DE RECEPCION EN 10204:2004-3.1

(XJen . .to213e . Cona 23002005 .
Customer: 5B § A, DIVISION AMRI Testn® 26885
Cliente: i N° de Test:
Order n®: Material: CFB8M Edition:
N° de pedido: 250/41120990/010 Material: 4 4408 (EN 10213-4) Edicion: 2000
Other specifications: MS8S-8P-55: OK
Oftras especificaciones:  |.K. test according to DIN 50814: OK
Tensile test: I impact test;
Ensayo de traccion: EN 10002-1 Ensayo de resiliencia: EN 10045-11SO V
Sing of the manufacturer:
Seflo del Fabricante:
Heat n® Heat Code | Number of Castings ftem
N° de colada | Clave Colada Num, de Piezas Denominacién
H6866 HHF 12 CDL-06-150 BRUT X21171
H7208 KDZ 7 CDL-06-150 BRUT X21171
Mechanical Properties - Propiedades Mecanicas
Yield point | Tensile strength| Elongation |Area reduction| Brinell Impact Value rl'em erature* .
Heat n° - ) : A g ar P P Lat. Expantion
Limite elastico | Resistencia | Elongacién | Estriccién | Hardness Resiliencia °C
N° de colada T Nimm2 a ba raccién EA " ] Exp. laterales
02% | 1% N/mm2
Max. 640 225
Min. 205 | 210 485 30 60
H6866 276 | 295 523 47 176 97 89 95 -196 1,23 1,13 1,08
H7208 294 | 314 532 45 179 189 176 178 20
Chemical analysis % - Analisis quimico %
{ Heat n® c Mn Si P s cr Ni Mo Cu
N° de colada
Max. 0,070 1,50 1,50 0,040 0,030 20,00 12,00 2,50 0,500
Min. 18,00 9,00 2,00 0,001
H6866 0,059 0,820 0,850 0,026 0,021 18,38 9,42 2,16 0,380 \I
H7208 0,059 1,02 0,800 6,027 0,017 18,45 9,50 2,06 0,380

Heat reatment - Tratamiento térmico:
HYPERTREMPE 1100 C. MAINT. 3 H MIN

Remarks - Observaciones:

Controle visuel conforme / Visual examination conform. Controle dimensionnel conforme / Dimensional examination conform.

We hereby certify that the contents of this report are correct and accurate and meet the requirements of the purchase order and the required
material specification.

AMPO HAS BEEN APPROVED AS A MANUFACTURER TO PED 97/23/EC BY TUV 015/2002/MUC

Castings have been LP tested according to EN 1371-1. Acceptance according to AXA-180, rev 8

AENOR

ER

Empresa
Regisweds

el

This certificate is issued under the entire responsability of AMPO S. COOP.

Eooome oo
AR NI

i1 »
et ety

P i




IDIAZABAL (Gipuzkoa) - (Spain)

AMPO
INSPECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204:2004-3.1 9
CERTIFICADO DE RECEPCION EN 10204:2004-3.1

X ASTM A351 © . DIN X.EN  10213-4 Date  23/02/05
. Cusomer:  sp 5 A DIVISION AMRI Test 0% 26884 o
, Cliente: o N° de Test:
" Order n® ! Material: CF8M . Edition:
Ne° de pedido: 250/41120990/010 'I Material: 14408 (EN 10213-4) ‘ Edicion: 2000
' Other specifications: MSS-8P-55: OK '
| Otras especificaciones: 1K, test according to DIN 50914: OK ';
i Tensile test: i Impact test: )
i Ensayo de traccion: EN 10002-1 % Ensayo de resiliencia: EN 10045-11SOV ;
'; | Sing of the manufacturer: i @ ,
| Selio del Fabricante: “ '
7 THeatre ! Heat Code :Number of Castmgs, ftem '
B §° de colada :Clave Colada i NUm, de Piezas | Denominacion i '
H5750 § YA : 2 ; CDL-08-150 BRUT X21171 ]
i i 4 i | :
! H5962 E GET 'i ) 8 II CDL-06-150 BRUT X21171 ! "
] ! i !

1 HB6698 ‘ HFO 3 | CDL-06-150 BRUT X21171 i ‘
; | i
P | i

Mechanical Properties - Propiedades Mecanicas

Yield point |Tensile strength! Elongation |Area reductiony  Brinelt impact Value emperature ;
Heat n° YIS PO ; ! gation |Are c P P Lat. Expantion
o Limite elastico | Resistencia | Elongacién| Estriccidon | Hardness Resiliencia ‘T °C l :
N° de colada N/mm2 a la traccion ?A, l % ! ' J ! ‘ Exp. laterales
0.2% : 1% :| N/mm2 { ‘ 'L | l 3 ]
. Max. j ] i 640 : | o228 | '
i Min. 205 | 210 s | a0 | 1 i 60 } :_ .
. H [} fl H i '
i H5750 289 317 523 \ 48 ‘ ‘, 175 ; 100 85 88 !{ -196 ! 1.34 1,14 1,16
% H5962 | 270 ; 293 548 ‘ 47 i ‘l 178 I 72 78 88 [l -196 ' ,86 ,95 1,05
E H6698 ‘ 284 i 320 546 i 47 i IoA72 l 84 90 83 t -196 1,14 1,22 1,04 '
\ l 1 | ! l ‘ ‘: _d
Chemical analysis % - Analisis quimico %
— : ' : i i K
| Heatr® | ¢C M | s P s oo | Cu 1 | :
| N°de colada \ l ‘ ! ! 1
I Max. | 0070 | 15 ! 150 | 0040 “ 0030 | 2000 | 1200 | 250 | 0500 i i i
Min. | | l [ . | 1800 | 900 | 200 | 0001 | | ;[ 1
i H5750 i 0,062 ‘i 1,08 \r 0,900 | 0,025 \| 0,016 | 18,17 l 932 | 215 ] 0,370 [ } i ]
| | : : } 1 : i
| H5962 \. 0,061 | 0830 | 0,990 ‘ 0,028 | 0019 | 1830 | 952 | 202 “ 0,370 \ \‘ ‘| .
: { | | l |
! HE698 | 0,048 '| 0,940 | 0,820 ]( 0,02 } 0,014 | 18,25 | 9,39 ‘ 2,13 0, 350 % :
: i i | i i ; i i .
| Heat treatment - Tratamiento térmico:
| HYPERTREMPE 1100 C. MAINT. 3 H MIN |
Remarks - Observaciones:
i Controle visuel conforme / Visuai examination conform. Controle dimensionnel confarme / Dimensional examination conform.
' We hereby cerlify that the contents of this report are correct and accurate and meet the requirements of the purchase order and the required
| material specification. i
! AMPO HAS BEEN APPROVED AS A MANUFACTURER TO PED 97/23/EC BY TUV 015/2002/MUC
E Castings have been LP tesled according to EN 1371-1. Acceptance accordmtg to AXA 180, rev 8
|
3 P ew &
QUALITY CONTROL
CONTROL DE CALIDAD

Vidal Prieto
Q. A. Manager
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Numéro/Edité le

76188797 / 01.06.2005
Votre référence/Date

04 1502/752-etc / 18.01.2005

CMP ARLES
Boite postale 90004
02200 SOISSONS

No client
302909101
Pos Article Qté Uté
Désignation
000210 ARTICLE CONFIGURABLE 2 piéce
ROBINET DANAIS TBT2 6" DN150 CL.150
Pression Maximal Admissible "4 bar
DN robinet DN 6" / 150
Gabarit de raccordement PN 20
Type de corps Lug-type fig. ALl
Face de bride 2B-Faces surélev(RF)-St.finish
Extension de col Taille 4 sans Moller-Balg
Platine du robinet IS0 F12
Sortie arbre de manoeuvre Carré de 22
Matériau du corps 6-Inox type 18.12
Matériau de l'arbre 6-Inox type 316L
Matériau de l'obturateur 6-Inox type 18.12
Matériau du sieége PFA
. Constructions spéciales R107-93 - Air Liguide
000211 ARTICLE CONFIGURABLE 2 pilece
ACTIONNEUR MANUEL MR25 MARINE - VDI/VDE

Commande
Visualisation

Sens de montage/manoeuvre

Visserie d'adaptation

Revétement actionnement
Constructions spéciales

Par volant
Par index visuel
Horaire - Montage N

Inox

C2/P52 Cata+Epoxy Gris-150um
Suivant note D




RAPPORT DE FIN DE FABRICATION

Page

No document : 76188797 2/ 3
Pos Articie Qté Uté

Désignation
000310 ARTICLE CONFIGURABLE 2 piece

ROBINET DANAIS TBT2 6" DN150 CL.150

Pression Maximal Admissible 4 bar

DN robinet DN 6" 150

Gabarit de raccordement PN 20

Type de corps Lug-type fig. ALl

Face de bride 2B-Faces surélev(RF)-St.finish

Extension de col Taille 4 sans Moller-Balg

Platine du robinet ISO F12

Sortie arbre de manoeuvre (mm) Carré de 22

Matériau du corps 6-Inox type 18.12

Matériau de l'arbre 6-Inox type 31l6L

Matériau de l'obturateur 6-Inox type 18.12

Matériau du siege PFA

Constructions spéciales R107-93 - Air Liquide
000311 ARTICLE CONFIGURABLE 2 pieéce

ACTIONNEUR MANUEL MR25 MARINE - VDI/VDE

Commande Par volant

Visualisation Par index visuel

Sens de montage/manoeuvre Horaire - Montage N

Visserie d'adaptation Inox

Revétement actionnement C2/P52 Cata+Epoxy Gris-150upm

Constructions spéciales Suivant note D
000410 ARTICLE CONFIGURABLE 2 piece

ROBINET DANAIS TBT2 6" DN150 CL.150

Pression Maximal Admissible 4 bar

DN robinet DN 6" / 150

Gabarit de raccordement PN 20

Type de corps Lug-type fig. ALl

Face de bride 2B-Faces surélev(RF)-St.finish

Extension de col Taille 4 sans Moller-Balg

Platine du robinet ISO Fl12

Sortie arbre de manoeuvre {(mm) Carré de 22

Matériau du corps 6-Inox type 18.12

Matériau de l'arbre 6-Inox type 316L

Matériau de l'obturateur 6-Inox type 18.12

Matériau du sieége PFA

Constructions spéciales R107-93 - Air Liquide
000411 ARTICLE CONFIGURABLE 2 piece

ACTIONNEUR MANUEL MR25 MARINE - VDI/VDE

Commande

Sens de montage/manoeuvre
Visserie d'adaptation
Revétement actionnement

Par volant

Horaire - Montage N

Inox

C2/P52 Cata+Epoxy Gris-150um



i
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RAPPORT DE FIN DE FABRICATION

Page
No document : 76188797 3/ 3
Pos Article Qté Uté
Désignation
000412 ARTICLE CONFIGURABLE 2 piece
AMTROBOX RA1141 - Détecteur de proximité sur tdle metallique
Détection NCB2-12GM40~-20
Recopie de position Sans
Position détection 1/0 et 1/F
Sortie électrigue 2 PE plast. ISO-M20 IP67(6-12)
Résistance chauffante Sans
Visualisation Demi bulle
Revétement actionnement C1/P50 Cataphorése
000510 42073221 1 piéce

Documentation en francais/anglais



@M} P ARLESJ 1, Rue Copernic - Z.1. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques o . A s
et Préfabrication d'Arles B . 04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31

Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCDO1

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.4: INNER TANK SAFETY DEVICES

7.4.4: Overflow Safety Valve DN 2”

Item Z 62022



Weir Valves & Controls France Excellent

Engineering
Solutions
Rue fean-Baptiste Grison Tel: +33(0)321 795 450 SARASIN-RSBD
Z 1 du Bois Rigault Fax: +33(0)321 286 200
62880 Vendin fe Vieil France
Siret 348 673 757 00038 www weirvalve com s

ATV E ST,

CLIENT :CMP ARLES

Customer

N° COMMANDE : 05 0465/752-ETC
Order nb

REF. SARASIN 63547

ATTESTATION DE DEGRAISSAGE OXYGENE
OXYGEN DEGREASING CERTIFICATE

Nous soussignés, SARASIN Industrie, certifions que la fourniture de la commande
citte en référence (repéres

LOVZ2003 ;783-02-262022 ; F88-82-£F2022- et 48—1—92—4:6#62993) a ete
dégraissée conformément aux spécifications techniques de celle-ci, et
spécifications SARASIN Industrie applicables (09. 1 Y.

We the undersigned, SARASIN Industrie, certify that the items of above
referenced (rep S44-02-PS+2403+—+752-102-PS\V214 ; 842-402-HevF2003,783-02-
262022 , 283-02-Z72022- et #8+-62-LC\/62003) order have been degreased in
accordance with the technical specifications, and specifications used within
SARASIN Industrie (09 12/1)

Le Responsable Assurance Qualité
The Quality Assurangg Manager

Vendin le Vieil, le 23 aolt 2005




CERTIFICAT DE CONFORMITE

CERTIFICATE CONFORMANCE




WEIR VALVES & CONTROLS FRANCE m

Rue Jean-Baptiste Grison - Z.1 du Bois Rigault - 62880 VENDIN-LE-VIEIL
Adresse Postale ; B.P 282 - 62305 LENS CEDEX - FRANCE [VAiis & LONDIOL |
Tél. FRANCE : 03 21 79 54 50 - Fax FRANCE : 03 21 28 62 00
e-mai ; weirvalve@wairvalvefr.com

ge:#‘ﬂ::gmgt o e3saT b Page/Page : 14

Client

Cust

o ARLES CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX STIPULATIONS D'UNE

N° de commande . COMMANDE ETABL! PAR L'INDUSTRIEL FOURNISSEUR

Order number CONFORMEMENT A LA NORME NF L 00-015 B

05 0488/752-ETC CERTIFICATE OF CONFORMITY TO THE STIPULATIONS OF AN

N° et date du bordereau de livraison : ORDER ESTABLISHED BY THE INDUSTRIAL SUPPLIER

Number and date of delivery note ACCORDING TO STANDARD NF L 00-0158
Désignation N° item Quantité N° de série Autres renssignements
Dessignation ltem number Quantity Serial number Further information

SOUPAPE 83X 1PS0AVZ 783-02-262022 1 004083547

SOUPAPE 83X 1PS0AVZ F83-0R-EF2682~ 1 ~Q0S05I547-

mmmmabumormmwm MWWMMWhWM
the technical specifications of the conlrect, order or sub-order and that, ammwmmmm,m

WWhmMMMWSARASIMRSBDMW&' jons, drawings, and relsvant standards and
reguistions in force.

Renselgnements particuliers aux foumitures fvrées :
information particular to the supplied defivered

Informetion perticutar to the supplers defivered
Specily the reference of concessions grented

VASAS - SIGNATURES

Quelitd Fournissaur Eventusiiemeant visa de lorganisme de suiveilance
Suppher's Quality nmm.wemmmwnmwomww
Nom &t fonction Nom &t fonction

Name and function Nams and function

Date Oats Signaty

pete A4l0bto 5 Date Spature

Ceatandard




CERTIFICATS D'ESSAIS

TESTS CERTIFICATES
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WEIR VALVES & CONTROLS FRANCE m

Rue Jean-Baptiste Grison - Z.| du Bois Rigault - 82680 VENDIN-LE-VIEIL VALVES & CONTROLS
Adresse Postals - B.P 262 - 62305 LENS CEDEX .
A 33 24 70 54 50 - Fax : 03 21 28 62 00
emall ; weirvelve@weirvaivefr. com

SARASIN-RSBD
Soupape de sireté / Pilote - Safety relief valve | Pilot
Certificat d'essais - Test certificate

Réf. SARASIN-RSBD : 63547/ D Client/Customer : CMP ARLES
Commande/Order 1 05 0465/752-ETC Appeliation/Type : SOUPAPE 63X1P50AVZ
Estampille/Serial nb 1004/ 63547 Repére/Tag 1 783-02-262022
Procédure d'essai/Test procedure : AA-o ofe§
Température de service/Service temperature : — {4 °C Fluide/Medium g c
Pression début ouverture/Set pressure : 0,50 BARG Contre-pression/Back pressure . BARG
Entréeflnlet . 2° ANSI 150 RF-125/250 AARH

Sortia/Outlet : 3" ANSI 150 RF-125/250 AARH

ldent. Mano/} Pression/ . Visa Visa
) .. { Press Gau Pressure tmin Date W.V.CF Inspection
Hydrostatique/ Comps/ |4 5 i |ebe sr
Hydrostatic Body MH 60 L '54 ) , L 8/33
- Busel | ienl| 34 | L § b6 bs

Procédure : Nozzle si/33
- ‘ Gaine/

ER 001 Rev' € Gaine/
Pression de réglage 4 temp. ambiante
Cold diff. set pressure 0.50
Fluide/Fluid : EauWater [] ﬂT’ﬁ b | sarc (3/06/05 | [Su52

Air/Gaz e

Etanchéité buse-clapst/
Leak tightness nozzle-disc
Pdo/Sef RésuRat/

80% b Autre/Other B /7 g % Result 2

; . . W a 6 A ~ sl/5

Fluide/Fluid Critére/Criteria 74 13/06/b%

EauWater l Pas de fuite/No leak o 1

Air/lGaz Bulles/min

Z, 0 Bubbles/min
Soupape/Safety relief valve [y
Etanchéité externe / 6 bar NT,MH 3 M4 / o é'/”; 1 81162
External tightness
° osbar  |MT46H 1 Hulobls] | Sl52

Pilote / Pilot
Etanchéité externe/
External tightness
Bague de régiage/
Nozzle ring Crans/Notches

Pression de refermeture pour pilotes
uniquement / Closing pressure for pilot

only

Essais satisfaisantsléuocessfull tests QuilYes NornvNo D Date : 14-96 10gVisa: C‘ib—

43 D'ESSAI BLOQUEE




FICHES TECHNIQUES DE CALCUL

CALCULATION NOTES




SARASIN-RSBD

Tel: (33)

03.21.79.54.50 / Fax:

(33)

03.21.28.62.00

Customer: CMP ARLES

Your Ref: 752/781/783/812/

Project : Our Ref: 3B23428/000 i
hi
i
|
d
CALCULATION SHEET ;
1
i
1|| Item number: 04 28| Type: Conventional &
2| Tag number: 783-02-262022 & 72022 29| Nozzle: semi nozzle |
3| Revision: 1 30| Bellows: no :
4|l Number required: 2 31| Bonnet: Closed “
—Operating—conditions Dimensions —!
&
|l s) Fluid:  Liquid N2 or 02 32| Inlet size: 2 s
1 6l Required capacity: 23800.00 Litre/h|33| Flange/Face: ANSI 150 RF Sm. Fin ¥
7 34| Outlet size: 3 5
3]l Specific gravity: 1.140 35| Flange/Face: ANSI 150 RF Sm. Fin ¢
9 —Materials ;
10 36| Body: A351GzCFBM ‘*g
11|l Viscosity: 1.00 Centipoise |37| Nozzle: st. steel y
12} Set pressure: 0.50 barg|38| Disc: St. steel ﬁ
13|| Discharge temperature: -196.00 Celsius|39| Spring: AISI 302 'ﬂ
14| Back pressure: C 40 : h
15| Diff. set pressure: 0.50 barg|4l| Nozzle ring: St. steel ~£¥
16|| Overpressure: 10 % 42 i
17}l Operating pressure: 0.40 barg!43| Bolting: St steel 9
18l Tight reset (MAOP): 0.45 barg|44 ] Ty
19| Mecanical temp.: -196.00 Celsius |45 i
: ———0ptions—/—Accessories—————————i
46| Lever: no
20|l Calculated area (S): 14.95 cm? 47| Test gag: yes
21 2.32 sgq.in|48 :
22|l Ef£. selected area: 16.62 cm? |49 |
23| orifice symbol: 46 50
24} valve model: 63ZX1PS0AVZ |51
25| Spring code: 52 R
1426 Reacting force-Momentum effect: 1 N|53 s
127 -
. 8l Maximum capacity: 26453.18Litre/h|54| Code: SO 4126 / ASME VIII divl

i

'

Notes: flange faces 125/250 aarh.
degreased for 02 service.
Calculation: Size—/—Weight
Data: Wx (G)¥%
s_ ______ -
38.0 xKd xKp xKv xKw x(1.25xPt-Pb)% 4
\ A= 150.00 mm
Capacity: W= 104.79 USGPM
Set pressure: Pt= 7.25 psigl | ~-|- - - -|- - H B= 120.00 mm
Back pressure: Pb= 0.00 psig &
Overpres. corr. factor: Kp= 1.00 \A \ H= 640.00 wm -{
Absolute discharge temp.: T= 138.87 °R
Specific gravity: G= 1.140 v v Weight= 30.00 Kg
Viscosity corr. factor: Kvs= 1.00 - -
Discharge coefficient: Kd= 0.500
Back pressure corr. fact: Kw= 1.00




CERTIFICATS MATIERES

MATERIAL CERTIFICATES




WEIR VALVES & CONTROLS FRANCE

RUE J.B. GRISON - Z.1. BOIS RIGAULT - 62880 VENDIN LE VIEIL
BP 282 - 62308 LENS CEDEX - FRANCE
TEL. FRANCE : 03.21 79 54 50 - FAX FRANCE : 03 21 28 6200 '
e-mail ; weirvalve@weirvalvefr.com

Soupape de sureté / Pilote - Safety relief valve / Pilot
Tableau de correspondance matiére - Material correspondance table

Réf SARASIN-RSBD :63547/0D Client/Customer : CMP ARLES
Commande/Order 1 05 0465/752-ETC Appellation/Type : SOUPAPE 63X1 PS0AVZ
N° série/Serial nb 1 004 / 063647 Repére/Tag : 783-02-262022

Certificats matidre/Material certificates

N° article/ N°série ou P/ Matiére/ N° coulée/

Article nb P or seriai nb Material Heat nb
ggg‘;,s’ : A231199842 P34622G SA351GRCF8M 228.5
Gaine-Arcade/
Bonmet-Yoke A02350842 P34020E SA351GRCFEM 2564
g'a‘ap’p au/ A04250451 P34016E AISI316L 834721
— ——
Nozsle A0B350451 22849 AISI316L 202027
g'f‘;c‘”" ‘ A11350510 P33809E A584GR830 351011
Ressort/
Spring 2A0732124 PO100 INOX "
Bride tournante/ R
Lapped flange
Bride vissée/
Screwed flangs
Visa inspection

= Certificat 3.1.B fourni / Certificate 3.1.B supplied



. o Certificace de Inspecsdo Rav. Nr. 02
w LoTr e Inspection Certificate Data 17.05.04
2 Certificat de Racéption Aprovado iC
e T3 T108 gy, oozt Shente:CustomenTlient  LVETR VALVES | Seeritvine Norma Standard;Horme
Hure Munpar Nimae g o Sncime, SrgenCamivande 10 PRa622G
— 3 25 s ASTM A251-00
Dat/oate gz aq.2005 MeaeloPar pladeite N° 7392/A '
Norma Materia‘materia! Standarg/Norme da Matiére. CEEM
Processo de Fusido/Malting Process,Proceds de Fusion: Fome Je Indugdoslnducson Furnace/Four Elecmque 4 inducton
V’;:m“ Analise Quimica/Chemical Analysis;Anaiyse Chimique
Coulée e c Si Mn P S Cr Ni Mo
257.5 0.047 3.75 0.68 0.026 0.010 18.37 10.18 2.26
2285 0.047 .80 0.57 0.024 2.010 18.32 10.86 2.2
Segrends
o::meg: Max. 0,080} Max. 1.50f Max. 1.50} Ma«D.040 | Max0.040 | 18/ 21 9412 2/3
Demande
Trataments Térmico/Heat Treatment/ Trailerent Tiwrmique: water quencned 10759C / Hipertrempe 1075°C dans | eau
Proveta/Test - . . ) - .
) Bar/Eprouvests Caracteristicas Mecanicas/Mechanical Properties/Caracteristiques Mécanigues
\ Yammeme RO am Reg Inpaco
2 . Imoact Pes, ! Hardness [ Dureté (HB)
- codée i My | mz) | AV O o : (
237.4 243 S06 54
228.5 246 561 58
epuard s | Min 205 | #in 485 Min 30
Contrel Visuel/Visugl Control/Contrel Visuel
ace MSS -SP-55 level B
Uguidos penetrentes/Die Penetrant Expmination/Ressusgs
DimensZo da amostra/Sample Dimension/Dimension d'echantiion
Norma/Standard/Norme Aprovado/ Aproves/Aprouvé Relatdrio/Report/Rapport Nr.
Resuttado/Result/Resuitat E___—]
Utira Sons/Uitra Sonic/Uitre-Sons
Dimensfo da amosira/Sample Dimension/Dimension d'echardillon
Norma/StandardfNorme Apravado/Aproved/Aprouvé RelstiriofReport/Rapport Nr.
} .\3 Megnetocospls/Magnetoscopy/Megnetoscopie
Dimenslo da amostra/Sample Dimension/Dimension d'echantillon
Norma/Standard/Norme . Aprovedo/Aproved/Aprouvé Relatdrio/Report/Rapport Nr.
Resultado/Result/Resultat [:
Raio-X/X-Ray/Rayon-X
Dimens3o da amostra/3ample Dimension/Dimension d'echantilion
Norma/Standard/Norme Aprovado/ Aproved/Aprouvé Ralatdrio/Report/Rappart Nr.
Resuttado/Result/Resulat

L

Control Dimensional/ Dimensional Control/Comtrole Dimensionel
Dimens3o da amostrasSampie Dimension/Dimension d'schantilion
xNonnalsmaarcINome

Aprovado/Aprovec/Aprouvé

L]

Redatbric/Report/Rapport Nr.
Resuitado/Resuit/Resultat

ObservagBes/Remaris/Remargues

@ 228.5 —-— 2 PCS Covps / !bgal:’ T B D]
297.5 - 24 pcS ~

v




o Certificacc de Inspecgdo Rav. Nr. 02
W et Inspection Certificate Data 17.05.04
) Certificat de Recéption Aprovado I
et TIeTYRe g ansiyig ClienterCustomer CTlient WEIR VALVES e Horma ‘Standard Norme
Hur NusmerNimem s Smeyar, SroenCamande N F62:G
. T - - 2 ocs ASTM A251-00
Da@/Tate ge a4.2003 tdcdela ' Part Madsile h? 7392/A ;
Nortne Materiai;materia! Standarg/Norme de Matiére: CREM
Processc de FusdoMelting Process/Procecis de Fusion: Forno e Indugio Induction FurnacesFour Eléctrique & induction
priotinig Analise Quirica/Chemical AnalysisAnaiyse Chimique
Coukie Nr d Si Mn P S Cr ni Mo
297.5 0.047 8.7 c.58 0.025 0.510 18.37 16.18 2.26
228.5 0.047 ¢.80 0.87 0.024 0.010 18.32 10.8¢ 2.9
Resuerids
Demances |Max, 0.080|Max, 1.50] Max. 1.50] MacS.04C | Max 0.040 | 18721 $412 2/3
Cemanié
Tra@ments Témico/Heat Treativent/ Traitanent Trermique: water quencned 10759C / Hipertrempe 10759C dans | 'eau
_‘}} svﬁm‘aﬁg Caracteristicas Mecanicas/Mechanical Properties/Caracteristiques Mécaniques
) Vazemento RO.2 Rm :‘::!.nc‘\o;m X
- ¢ Pact L Dureza | Hardness ! Oureté (H8 )
- M_mm M) | oumm) A (%) Z (%) R_:;?‘__ a (
974 243 506 54
228.5 246 561 58
Rexuarido d i | pMin 205 Min 485 Min 30
Control Visusl/ Visus! Control/Contref Visuel
) ace MSS -SP-55 level B
Uguidos penstrentes/Dia Penetrant Examination/Ressusge
Dimens#o 03 arnostra/Sample Dimernsion/Dimension d'echantilion S :
Norma/Standard/Norme Aprovado/Aproved/Aprouvé 2elatdrio/Report/Rapport Nr.
Resulado/ResufResular L]
’ Uttra Sons/Uitra Sonic/Utra-Sons
Dimens3o da amosra/Sample DimensionDimension d'echantilion
NormafStandard/Norme Aprovadof Aproved/ Aprouvé RelatbriofReport/Rapport Nr.
Resultado/Resuft/Resultat E___J
})
Dimens¥o da amasta/Sample Dimension/Dimension d'echaniilion
Norma/Standard/Norme ... . AprovadofAproved/Aprouvé Relatdrio/Report/Rapport Nr.
Resuitado/Resuft/Resuitat : :
Raelo-X/X-Ray/Rayen-X
DimensSo da amostra/Sampie Dimension/Dimension d'echentilion
Norma/Standard/Nerme Apravado/Aproved/Aprauvé Ralatdrio/Report/Rappart Nr.

Resuitado/Result/Resultat [| !

Control Dimensional/Dimensional Control/Contrile Dimensionel
Dimens30 da amostra/Sampie Dimension/Dimension d'echantlion

Norma/Standard/Nerme AprovadofAproved/Aprousé Relatdrio/Peport/Rapport Nr.
ﬂRsuﬂado/det/Rsulm ‘ ‘
ObservagBes/Remarks/kemarques .

@ 228.5 ~~ 2 pes

07,5 - 24 S5 Cny?s! 5 bd}: Tb. C.-D
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CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B
FRANCE - TNSPECTION CERTIFICATE B
* ABNAMPRUEFZEUGNIS B
Usive Producstcs UGINE o488
e F 73403 BIE X Haltotiyryt EN 10204 / 3.1.B
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